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Designation Pos. Désignation

Guard ring 8 Anneau de garde
O-Ring 9 Joint torique

Beater 1" Battoir

Hexagonal nut 13 Ecrou hexagonal
Pressure spring 14 Ressort de compression
O-Ring 19 Joint torique

Seal 20 Joint

Guide screw 22 Vis de guidage
Hexagonal nut 24 Ecrou hexagonal
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Cleaning information IKA A 11 basic

Note: Prevent damage - keep clean!
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CE-KONFORMITATSERKLARUNG DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der
Richtlinien 89/336/EG, 73/23/EG und 98/37/EG entspricht und mit den folgenden
Normen und norminativen Dokumenten Gbereinstimmt: DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN
IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 und EN 60 204-1.

CE-DECLARATION OF CONFORMITY EN

We declare under our sole responsibility that this product corrosponds to the regulations
89/336/EC, 73/23/EC and 98/37/EC and conforms with the standards or standardized
documents DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 and
EN 60 204-1.

DECLARATION DE CONFORMITE CE FR

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que se produit est conforme aux régle-
mentations 89/336/CE, 73/23/CE et 98/37/CE et en conformité avec les normes ou docu-
ments normalisés suivant DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO
12100-1,-2 et EN 60 204-1

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CE ES
Declaramos por nuestra responsabilidad propia que este produkto corresponde a las
directrices 89/336/CE, 73/23/CE y 98/37/CE y que cumple las normas o documentos nor-
mativos siguientes: DIN EN [EC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,
-2y EN 60 204-1.

CE-CONFORMITEITSVERKLARING NL

Wij verklaren in eigen verantwoordlijkheid, dat dit produkt voldoet aan de bepalingen van
de richtlijnen 89/336/EG, 73/23/EG and 98/37/EG en met de volgende normen of nor-
matieve dokumenten overeenstemt: DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1,
DIN EN ISO 12100-1,-2 and EN 60 204-1.

CE-DICHIARAZIONE DI CONFORMITA IT
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il prodotto & conforme alle
seguenti direttive: 89/336/CE, 73/23/CE e 98/37/CE, in accordo ai seguenti regolamenti
e documenti: DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 e
EN 60 204-1.

CE-KONFORMITETSFORKLARUNG sV

Vi forklarar oss ensamt ansvariga for att denna produkt motsvarar bestdammelserna i
riktlinjerna 89/336/EG, 73/23/EG och 98/37/EG och att den dverensstammer med foljan-
de normer eller normativa dokument: DIN EN [EC 61 010-1,
DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 och EN 60 204-1.

CE-KONFORMITETSERKLARING DA

Vi erkleerer, at dette produkt Opfylder bestemmelserne i direktiverne 89/336/EF,
73/23/EF og 98/37/EF og at det er overensstemmende med felgende normer eller norm-
givende dokumenter: DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,
-2 og EN 60 204-1.

CE-KONFORMITETSERKLARING NO

Vi erkleerer pa helt og holdent eget ansvar at dette produktet er i samsvar med bestem-
melsene i forskriftene 89/336/EF, 73/23/EF og 98/37/EF, og at de er i overensstemmel-
se med folgende normer eller normative dokumenter:
DIN EN IEC 61 010-1,DIN EN [EC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 og EN 60 204-1.

CE-STANDARDINMUKAISUUSTODISTUS Fl
llmoitamme téysin omalla vastuullamme, ettd tdma tuote vastaa EU-direktiiveja
89/336/EY, 73/23/EY seka 98/37/EY ja on seuraavien normien tai ohjeasiakirjojen mukai-
nen: DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 seka
EN 60 204-1.

AHAQZH ANTANOKPIZHZ EE EL

Me tnv napouoa dnAwor BePaldVOUVE Ue AMOKAELOTIKN Kag euBUVN OTL TO TAPOV
TIPOIOV AVTATOKPIVETAL OTOUG KAVOVIOHOUG Twv odnytv 89/336/EU, 73/23/EU kat
98/37/EU, Kat OTL avTioTOIKEl OTIG aKOAOUBEG MPOdIAYPAPEG Kal oTa akoAouba
VOHOKavoVvIoTIKG €yypagpa DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN 1SO
12100-1,-2 kat EN 60 204-1.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE PT
Declaramos sob nossa responsabilidade exclusiva que este produto corresponde as
determinagoes estabelecidas nas directivas 89/336/CE, 73/23/CE e 98/37/CE do
Conselho e que estd de acordo com as seguintes normas e documentos normativos
DIN EN IEC 61 010-1, DIN EN IEC 61 326-1, DIN EN ISO 12100-1,-2 e
EN 60 204-1.

012009



012009

Diese Betriebsanleitung gilt fur alle IKA S - Varianten
(z.B. A 11 basic S 1).
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Sicherheitshinweise

Der einwandfreie und gefahrlose Betrieb des Gerates setzt voraus,
dass jeder Anwender die Betriebsanleitung gelesen hat und die ent-
haltenen Sicherheitshinweise beachtet werden. Bewahren Sie diese
Betriebsanleitung sorgfaltig und flr jedermann zugénglich auf.

Der Umgang mit diesem Gerat sollte nur durch entsprechend
geschultes Personal erfolgen, welches das Gerat kennt und
berechtigt ist, Arbeiten in diesem Bereich durchzufihren.

Das Gerat darf auch im Reparaturfall nur von einer Fachkraft gedffnet
werden. Vor dem Offnen ist der Netzstecker zu ziehen.
Spannungsfiihrende Teile im Innern des Gerates konnen auch lange-
re Zeit nach Ziehen des Netzsteckers noch unter Spannung stehen.

Eine Trennung vom Stromversorgungsnetz erfolgt bei dem Gerat nur
Uber das Ziehen des Netz - bzw. Geratesteckers. Die Steckdose fiir
die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar und zuganglich sein.
Beachten Sie die einschlagigen Sicherheitshinweise und Richtlinien,
sowie Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften fur den
Einsatz im Labor und tragen Sie lhre personliche Schutzausristung.
Bei defekter oder unangemessener Schutzausristung kann der
Anwender durch Spritzen gefahrdet werden

Achten Sie darauf, dass die Muhle im Betrieb eben und sicher
steht und mit beiden Handen festgehalten wird.

Achten Sie darauf, dass sich keine Korperteile zwischen den
zusammenfahrenden Gehausteilen befinden.

Achtung: Vor dem Abnehmen des Mahlbechers ist die Muhle aus-
zuschalten und zu warten, bis der Motor stillsteht. Gefahr durch
nachlaufende Zerkleinerungswerkzeuge (Schlager oder Messer).
Reinigungs - und Austauscharbeiten durfen nur im ausgeschalteten
Zustand und mit gezogenem Netzstecker durchgefiihrt werden.
Achtung: Nach langeren Mahlzyklen konnen der Mahlbecher, die
Zerkleinerungswerkzeuge und die Rotorwelle heil} sein. Lassen
Sie die Muhle vor dem Reinigen oder vor einem Austausch der
Zerkleinerungswerkzeuge abkuhlen.

Achtung: Achten Sie beim Austauschen der Zerkleinerungswerk-
zeuge und beim Reinigen besonders auf das scharfkantige
Messer. Tragen Sie lhre personliche Schutzausristung
(Schutzhandschuhe, ...).

Beachten Sie, dass eventuell Abrieb vom Gerat oder von rotieren-
den Zubehorteilen in das zu bearbeitende Medium gelangen kann.
Bei Fragen wenden Sie sich bitte an IKA.

Die Analysenmihle A 11 basic darf nicht fir den Betrieb in
explosionsgefahrlichen Atmospharen und fir den Betrieb unter
Wasser eingesetzt werden. Zerkleinern Sie keine explosiven,
giftigen oder gesundheitsgefahrdende Stoffe. Beachten Sie ein-
schlagigen Sicherheitshinweise und Richtlinien zum Thema
Staubexplosionen. Bei Versprodung des Mahlgutes mit
KihIimitteln (flussiger Stickstoff oder Trockeneis) ist die geeig-
nete Schutzausrlstung zu tragen (siehe Laborrichtlinien und
Unfallverhltungsvorschriften fur den Einsatz im Labor).




Achten Sie darauf, dass sich im Mahlraum kein Druck aufbaut (ins-
besondere bei Verwendung von Kihimitteln).

Achtung: Bei Verwendung von flissigem Stickstoff darf der
Mahlbecher erst aufgeschraubt und mit dem Mahlvorgang begon-
nen werden, wenn der flissige Stickstoff vollstandig verdampft ist.
Achtung: Gerateteile konnen noch langere Zeit nach dem Kiihlen
mit flissigem Stickstoff sehr kalt sein, und dirfen nur mit ange-
legter Schutzausriistung gehandhabt werden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch

Die Analysenmihle A 11 basic ist eine Chargenmihle bei der
zwei verschiedene Mahlverfahren moglich sind.

Der Mahlbecher schlieft luftdicht ab, wodurch der Mahlgutverlust
praktisch gleich null ist.

Prallmahlen:

Anwendung fur harte, sprode Mahlgliter, bzw. getrocknete oder
durch Kalte versprodete Mahlglter (z.B. Getreide, Kaffee, ...).
Hier wird das Mahlgut mittels des Schlagrotors zerkleinert. Das
Mahlgut wird gebrochen. Die Endfeinheit wird durch die
Mahldauer und die Fullhohe, sowie von der Beschaffenheit des
Aufgabegutes bestimmt.

Schneidmabhlen:

Anwendung flr weiche, faserige Mahlgliter (z.B. Heu, Papier, ...).
Hier wird das Mahlgut mittels eines rotierenden Messers
geschnitten. Auch hier bestimmt die Mahldauer, die Mahimenge
und die Beschaffenheit des Mahlgutes die erreichbare
Endfeinheit. Durch Schneidbeanspruchung wird weniger Energie
in das Mahlgut eingebracht, was zu einer geringeren Erwarmung
fuhrt. Der Mahlgutverlust ist auch hier aufgrund der geschlosse-
nen Bauweise praktisch gleich null.

Auspacken

Bitte packen Sie das Gerat vorsichtig aus, und achten Sie auf
Beschadigungen. Es ist wichtig, dass eventuelle Transport-
schaden schon beim Auspacken erkannt werden. Gegebenenfalls
ist eine sofortige Tatbestandsaufnahme erforderlich (Post, Bahn
oder Spedition).

Zum Lieferumfang des Gerates gehoren:

Eine Analysenmuthle A 11 basic mit Mahlbecher A 11.5
(Nutzvolumen 80 ml), ein Schlager A 11.1 aus Edelstahl (1.4034),
ein Werkzeugsatz und eine Betriebsanleitung.

Wissenswertes

Das Anwendungsgebiet der Analysenmiihle ist sehr umfangreich.
Die zuvor aufgeflihrten mahlbaren Materialien sind nicht vollstan-
dig. Durch Mahlversuche mit jeweiligen Mahlverfahren und
Probenvorbereitungen, z.B. Kuhlen, kann das Anwendungs-
spektrum noch vergroRert werden.

Prallmahlen:

Die A 11 basic mit Schlager zerkleinert weiche, mittelharte und
sprode Materialien bis ca. Mohshérte 6 (Feldspat: 6 Mohs; Quarz:
7 Mohs). Bei hoheren Harten ist der VerschleiR am
Zerkleinerungswerkzeug sehr hoch und das Mahlen deshalb
unwirtschaftlich. Wird die A 11 basic fir Mahlglter mit Harten
Uber 4 Mohs eingesetzt, muss der verschleiRfestere Schlager
A 11.3 eingesetzt werden, damit die Probe nicht durch den Abrieb
des Mahlwerkzeuges verunreinigt wird.

Es lasst sich alles mahlen, was bricht, trocken und nicht stark fett-
haltig ist. Nachfolgend eine Auswahl an Substanzen die sich
trocken mahlen lassen:

Getreide, Gerste, Mais, Malz, Pektin, gebrannter Kaffee, Rinde,
Wurzeln, Nussschalen, Knochen, Mutterkorn, Pressstoffe, Torf,
Zellulose, Drogen, Kunstdinger, Futtermittel, Gewlrze, Harz, Kali,
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Kerne, Salze, Schlacken.

Zahes Mahlgut muss gekuhlt werden, z.B. durch Zugabe von zer-
stoBenem Trockeneis in den Mahlbecher.

Das Mahlgut muss auf Brocken von 10 mm Durchmesser vorzer-
kleinert werden (Aufgabekorngrofte 10 mm, gunstig ist die Grolke
eines Maiskornes).

Schneidmahlen:

Die A 11 basic mit Schneidmesser A 11.2 zerkleinert sperrige, ela-
stische, faserige, cellulosehaltige und weiche Materialien.
Mischgut wie Abfélle missen frei von Eisen und
Nichteisenmetallen sein. Das Aufgabegut darf nicht zu feucht und
fettig sein, da es sonst zu einem Ankleben am Mahlbecher kommt.

Nachfolgend einige Stoffe, die zerkleinert werden kdnnen:
Blatter, Fasern, Gewdrze, Getreide, Hopfen, Pappe, Papier, Heu,
Kunststoffe, Tabak, Torf, Futtermittel, Teigwaren, Wurzeln.

Die AufgabekorngrofRe sollte nicht grosser als 10 mm sein.

Bei feuchtem und klebrigen Aufgabegut (z.B. Fisch, Fleisch) ist
auch ein Zerkleinern mittels Zugabe von Wasser moglich. Dadurch
klebt das Mahlgut nicht an den Mahlbecherwanden an und wird
immer vom Messer erfasst.

Hinweis: Die Fulllhohe darf bei Zugabe von Wasser hochstens
50% der maximalen Fullhohe betragen. Die Mihle darf in diesem
Fall nur stehend verwendet werden (nicht schutteln oder auf den
Kopf drehen).

Achtung: Oben nicht aufgeflihrte Stoffe, insbesondere bei
Unsicherheiten (ber deren Explosionsgefahr (Staubexplosion
infolge elektrostatischer Aufladung) und Harte, durfen nur nach
Rucksprache mit IKA in der A 11 basic zerkleinert werden.

Arbeiten mit Kiihimitteln
Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Infolge der Zerkleinerung kommt es zu einer Erwarmung des
Mahlgutes. Dies kann im Einzelfall unerwiinscht sein, da sich das

Mahlgut durch die Erwarmung verandern kann (z.B. erhohte
Oxidationen, Verlust an Feuchtigkeit, Verdampfen von fliichtigen
Bestandteilen, ...).

Mabhlgter, die zah sind oder einen hohem Fettanteil haben, lassen
sich unter Umstanden nur durch eine Versprodung mittels
Kihlmitteln zerkleinern.

In der A 11 basic sind zwei Kiihlverfahren moglich:

Trockeneis - Kiihlung (CO,): ca. -78 °C

Zunachst wird das Aufgabegut in den Mahlbecher gegeben,
anschlieBend wird zerstoRenes Trockeneis dazugegeben. Das
Trockeneis sollte mit dem Mahlgut durchgemischt werden. Der
Antrieb ist erst aufzusetzen, wenn das Trockeneis vollstandig ver-
dampft ist, da sich sonst ein hoher Druck im Mahlraum aufbauen
kann.

Beachten Sie, dass sich das Mahlgut durch die Zerkleinerung
wieder recht schnell erwarmt (das Mahlgut kann nach einer
Mahldauer von ca. 10 Sekunden wieder Raumtemperatur haben).
Falls das Zerkleinerungsergebnis bei einmaliger Kihlung nicht aus-
reicht, muss der Vorgang gegebenenfalls mehrmals wiederholt
werden.

Flissigstickstoff - Kiithlung (N,): ca. -196 °C

Beachten Sie insbesondere bei Flussigstickstoff - Kihlung die
Sicherheitshinweise und legen Sie lhre personliche
Schutzausristung (Schutzbrille, Schutzhandschuhe, ...) an.

Mit Flussigstickstoff versprodetes Mahlgut sollte mit einem
Schlager (A 11.1 oder A 11.3) zerkleinert werden. Der Einsatz des
Messers (A 11.2) ist nicht ratsam (wird schnell stumpf).

Der Mahlbecher A 11.5 (im Lieferumfang enthalten) ist aus dem
Fluorkunststoff (ETFE) mit Edelstahleinlage.

Zunachst wird das Aufgabegut in den Mahlbecher eingefiillt.
Mittels einem geeigneten Dewar - GefalRes wird flissiger Stickstoff
in den Mahlbecher eingeflillt, so dass die Probe vollstandig bedeckt
ist, bzw. im flussigen Stickstoff schwimmt. Der Antrieb ist erst auf-
zusetzen, wenn der Stickstoff vollstandig verdampft ist, da sich
sonst ein hoher Druck im Mahlraum aufbauen kann.




Beachten Sie, dass sich das Mahlgut durch die Zerkleinerung
wieder recht schnell erwarmt (das Mahlgut kann nach einer
Mahldauer von ca. 20 Sekunden wieder Raumtemperatur haben).
Bei Aufgabegut mit Feinanteil, bzw. bei mehrmaligem Kihlen der
gleichen Probe, sollte man den Einfulltrichter A 11.7 (IKA Zubehor)
verwenden. Der Trichter wird vor der Befillung auf den
Mahlbecher aufgesteckt und verhindert, dass beim Einflllen des
Flissigstickstoffs und dessen Verdampfen Feinanteile des
Mahlgutes aus dem Mahlbecher herausgespult werden. Das eng-
maschige Edelstahldrahtgewebe (Maschenweite 0,063 mm) des
Trichters halt den Feinanteil der Probe zurlck, aufRerdem laRt sich
der Stickstoff einfacher einflllen.

Achtung: Mahlbecher und Einfilltrichter konnen auch am
AuRenrand sehr kalt werden und dirfen nur mit der personlichen
Schutzausristung gehandhabt werden.

Achtung: Flissigstickstoff darf nur in den Mahlbecher gefullt wer-
den! Alle anderen Teile dirfen nicht mit Flissigstickstoff in
Berthrung kommen!

Beachten Sie, dass insbesondere bei mehrmaligem Kihlen der
Mahlbecher ,vereisen” kann. Dadurch kann das Aufschrauben
erschwert, bzw. nicht mehr maglich sein. In diesem Fall muss der
Mahlbecher , gereinigt” werden, z.B. auftauen lassen oder in einer
Spulmaschine waschen. In jedem Fall ist der Mahlbecher vor dem
erneuten Einsatz zu trocken.

Achtung: Eine Kihlung im Mahlbecher A 11.4 (250 ml Becher aus
Polycarbonat) ist eine Flussigstickstoff - Kihlung nicht erlaubt. Der
Becher wiirde beim Kuhlen brechen.

Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verfigbaren Netzspannung Ubereinstimmt.
Wenn diese Bedingung erflllt ist, ist das Gerat nach Einstecken
des Netzsteckers betriebsbereit. Andernfalls ist sicherer Betrieb

nicht gewahrleistet oder das Gerat kann beschadigt werden.
Beachten Sie die in den “Technischen Daten” angegebenen Um-
gebungsbedingungen (Temperatur, Feuchte).

Der Mahlbecher (Bild 1) wird durch Drehen in Uhrzeigerrichtung
abgeschraubt und abgezogen. Das Antriebsteil kann auf dem
Schutzring (Pos. 8) abgestellt werden. Der Mahlbecher wird mit
geeignetem Mahlgut gefillt. Dabei ist die maximale Flllhohe (bis
zur unteren Kante im Mahlbecher (siehe Bild 1) unbedingt einzu-
halten. Eine hohere Flllmenge flhrt zu einer Stérung im Betrieb,
die Muhle wird Uberlastet. Die Fullmenge kann bis zur
.Einkornanalyse” verkleinert werden, d.h. auch Kleinstmengen
sind maglich.

Hinweis: Kleinere Fullmengen (z.B. nur 50 - 80% der maximalen
Fullmenge) sind schneller zerkleinert, die Endfeinheit ist hoher,
das KorngroRenspektrum kleiner und die Erwarmung des
Mahlgutes geringer. Eine groRere Mahlgutmenge sollte besser in
zwei oder drei Portionen zerkleinert werden. Die effektive
Zerkleinerungszeit ist kaum langer, die Mahlergebnisse jedoch
erheblich besser.

Sperriges Mahlgut (z.B. Heu, ...) kann auch Uber die untere Kante
im Mahlbecher hinaus eingeflillt werden. Jedoch maximal bis ca.
20 mm unter die Mahlbecheroberkante. Durch das Aufstecken des
Antriebes wird das lockere Mahlgut in die Mahlzone geschoben.

Der gefillte Mahlbecher wird bis zum Anschlag auf den Antrieb
geschraubt (kurz vor dem Anschlag ist ein leises ,, Klicken" horbar).
Ist die Spannungsversorgung hergestellt, kann mit dem
Mahlvorgang begonnen werden. Die Haube wird mit einer Hand
umfasst, mit dem Daumen wird der On/Off - Taster (Bild 2)
gedrlckt und die Mihle gestartet. Durch leichtes und langsames
Herunterdricken des Antriebes in axialer Druckrichtung, wird das
Zerkleinerungswerkzeug in das Mahlgut geflhrt (bei einseitigem
Dricken, kann der Antrieb verkanten, was einen vorzeitigen
Verschleily der Wellendichtung zur Folge hatte).

Erfasst das Zerkleinerungswekzeug das Mahlgut, sinkt die
Drehzahl. Dies ist durch einen Drehzahlabfall horbar. Ist der Dreh-
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zahlabfall sehr stark, ist ein Hochfahren des Antriebes notig, um
erneut mit Nenndrehzahl in das Mahlgut eintauchen zu konnen.
Dies muss je nach Mahlgut eventuell mehrmals wiederholt wer-
den. Bleibt die Drehzahl wahrend dem Herunterfahren und
Hochfahren relativ konstant, ist der Mahlvorgang beendet.

Eine Mahldauer von 30 Sekunden sollte nicht tberschritten wer-
den, da die Zerkleinerung des Mahlgutes nicht mehr verbessert
wird, die Erwarmung jedoch erheblich zunimmt.

Das Gerat ist fUr Kurzzeitbetrieb (KB) ausgelegt. Maximale Ein-
schaltdauer 1 min, minimale Ausschaltdauer 10 min. Sollte die
Einschaltdauer verlangert, bzw. die Ausschaltzeit verkUrzt werden,
kann dies zu einer vorzeitigen Uberhitzung des Motors und damit
zum Abschalten des Gerates flhren (siehe Stoérung und
Storungsbeseitigung). Das Gerat ist so abgesichert, dass ein Nicht-
beachten des KB - Betriebes keine Zerstorung des Gerates bewirkt.
Vor dem Beenden des Mahlvorganges sollte der Antrieb ganz
nach oben gefahren werden, und erst dann ist der On/Off - Taster
loszulassen. Dies hat den Vorteil, dass das
Zerkleinerungswerkzeug sich selbst reinigt.

Schrauben Sie den Mahlbecher erst nach Stillstand des Motors ab.
Eventuell am Schutzring anhaftendes Mahlgut kann mit einem
Reinigungspinsel oder einer Blrste (keine Drahtblrste) vom
Schutzring in den Mahlbecher gewischt werden. Falls Mahlstaub
in den Zwischenraum gelangt ist, muss dieser vor erneuter
Inbetriebnahme entfernt werden (siehe Kapitel “Wartung und
Reinigung”).

Achtung: Die Mahlwerkzeuge, der Mahlbecher und die Rotor-
welle konnen heil} sein. Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Wechsel der Zerkleinerungswerkzeuge:

Achtung: Das Messer ist scharfkantig. Es darf nur mit Schutz-
handschuhen gehandhabt werden. Beachten Sie die Sicherheits-
hinweise. Beachten Sie, dass beim Wechsel direkt nach einem
Mahlvorgang die Zerkleinerungswerkzeuge hei® sind. Die Muhle
muss zunachst abkuhlen.

Ziehen Sie vor dem Wechseln der Zerkleinerungswerkzeuge den
Netzstecker.

Drehen Sie den Muhlenantrieb auf den Kopf und stecken Sie ihn

mit der Haube nach unten in den Mahlbecher (Bild 3).

Halten Sie mit dem abgewinkelten Einmaulschlissel die Rotor-
welle am abgeflachten Teil unterhalb des Zerkleinerungswerkzeu-
ges fest. Losen und entfernen Sie mit dem zweiten Einmaul-
schlissel die Sechskantmutter (Pos. 24) und nehmen Sie das
Messer, bzw. den Schlager ab.

Achten Sie vor der Montage eines neuen oder anderen Zerkleine-
rungswerkzeuges darauf, dass alle Teile sauber sind. Die Einbau-
richtung von Schlager und Messer ist beliebig. Die beiden Zerklei-
nerungswerkzeuge haben durch die beidseitige Verwendungs-
moglichkeit eine doppelte Standzeit. Ist eine Seite stumpf oder
verschlissen kann durch Umdrehen des Schlagers oder Messers
die andere Seite benutzt werden.

Ziehen Sie nach dem Aufstecken des Zerkleinerungswerkzeuges
die Sechskantmutter ,handfest” an. Benutzen Sie dazu die \Werk-
zeuge wie in Bild 3 dargestellt.

Storung und Stérungsbeseitigung

Storungsanzeige
Die Storungsanzeige leuchtet, wenn der Mahlbecher nicht bis

zum Anschlag aufgeschraubt ist und der On/Off - Taster betatigt
wird.

Die Storungsanzeige leuchtet auch, wenn der Motorschutzschal-
ter ausgelost hat und der On/Off - Taster betatigt wird. Anhand der
Storungsanzeige ist nicht erkennbar, welche der beiden mogli-
chen Stoérungen eingetreten ist. Beim Ansprechen des
Motorschutzschalters ist in der Regel eine erhohte Temperatur
am Muhlengehause feststellbar.

Temperatur- und Uberstromschutzschalter

Die Mihle A 11 basic wird mit einem kombinierten Temperatur-
und Uberstromschutzschalter vor Uberlast, bzw. Uberhitzung
geschutzt.

Der Motorschutzschalter schaltet selbststandig zurick, wenn die
Temperatur der MUhle wieder im zulassigen Bereich liegt, und der




On/Off - Taster nicht gedriickt ist. Dies kann bei kurzzeitiger Uber-
last schon nach wenigen Sekunden der Fall sein. Wenn die Mihle
bei langerer Betriebsdauer stark Uberhitzt wird, kann die
Abkuhlung auch bis zu 30 Minuten dauern.

Der On/Off - Taster darf wahrend der Abkuhlphase nicht dauernd
gedrlckt werden, da der Motorschutzschalter mit einer
Selbsthaltung ausgestattet ist, welche verhindert, dass die Muhle
bei ununterbrochenem Dricken des On/Off - Tasters wieder
anlauft. Um zu erkennen, wann die MUhle wieder betriebsbereit
ist, sollten Sie den On/Off - Taster im Abstand von 5 bis 10
Minuten betatigen. Leuchtet die Storungsanzeige bei aufge-
schraubtem Mahlbecher auf, ist die Temperatur immer noch zu
hoch (maximale AbkUhldauer: 30 Minuten bei ca. 25 °C
Umgebungstemperatur).

Storungsbeseitigung:
Die Miihle lauft nicht an:

Ursachen:

- Netzstecker nicht richtig in die Steckdose eigesteckt.

- On/Off - Taster nicht tief genug eingedrickt.

- Mahlbecher ist nicht bis zum Anschlag eingeschraubt (beim
Driicken des On/Off - Tasters leuchtet die Storungsanzeige).

- Muhle vom vorhergehenden Mahlvorgang Uberhitzt (beim
Driicken des On /Off - Tasters leuchtet die Storungsanzeige).

- Nach Demontage des Zwischenteils (z.B. zur Reinigung) ist der
Schalterblock nicht vollstandig eingerastet.

Beseitigung:

- Gegebenenfalls die Spannungsversorgung und den Netzstecker
Uberprifen.

- On/Off - Taster bis zu einem horbaren , Klicken” driicken.

Leuchtet beim Drticken des On / Off- Tasters die Stérungsanzeige:

- Mahlbecher bis zum Anschlag einschrauben (leises ,Klicken”
horbar), gegebenenfalls Verschmutzung am Gewinde entfernen.

- Einrasten des Schalterblocks Uberpriifen.

- Bei Uberhitzung Miihle einige Minuten abkiihlen lassen.

Der Motor blockiert nachdem der On/Off - Taster gedriickt
wird, bzw. die Miihle schaltet kurz nach dem Start ab:

Ursachen:

- Zuviel Mahlgut im Mahlbecher (Fullhohe Gberschritten).

- AufgabegutkorngroRe zu groR.

- Motorschutzschalter 16st wegen dem Blockieren (Uberlastung) aus.

Beseitigung:

- Lassen Sie den On/Off - Taster los und nehmen Sie den
Mahlbecher ab. Falls sich Mahlgutbrocken zwischen dem
Mahlwerkzeug und dem Schutzring verklemmt haben, entfernen
Sie diese erst nachdem Sie den Netztstecker gezogen haben.

- Flllen Sie nur ausreichend vorzerkleinertes Mahlgut ein.

- Uberschreiten Sie keinesfalls die maximale Fiillhhe.

- Reduzieren Sie bei hartem oder zahem Mahlgut die maximale
Fillhohe um 50%.

- Bei ausgelostem Motorschutzschalter miissen Sie warten bis
dieser zurtickschaltet.

Die Drehzahl sinkt stark ab, oder die Miihle blockiert wahrend
dem Betrieb:

Ursachen:

- Aufgabegutkorngroe zu groft > 10 mm.

- Zuviel Aufgabegut im Mahlbecher.

- Zu zahes Mahlgut.

- Zu schnelles Herabfahren des Zerkleinerungswerkzeuges in das
Mahlgut

Beseitigung: (Drehzahlabfall)

Die Drehzahl kann konstant gehalten werden, wenn das
Mahlwerkzeug langsam in das Mahlgut gefahren wird. Sinkt die
Drehzahl ab, sollten Sie nicht weiter herunterfahren, sondern
gegebenenfalls wieder hochfahren um erneut mit Nenndrehzahl
des Motors langsam in das Mahlgut abzutauchen.

Beseitigung: (Blockieren)
Lassen Sie den On/Off - Taster los und nehmen Sie den
Mahlbecher ab. Falls sich Mahlgutbrocken zwischen dem
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Mahlwerkzeug und dem Schutzring verklemmt haben, entfernen
Sie diese erst nachdem Sie den Netzstecker gezogen haben.

Achtung: Die Welle des Mahlbechers und die Zer-
A kleinerungswerkzeuge konnen heif? sein, lassen Sie die
Miihle gegebenenfalls abkihlen.

- Flllen Sie nur ausreichend vorzerkleinertes Mahlgut ein.

- Uberschreiten Sie keinesfalls die maximale Fiillhohe.

- Reduzieren Sie bei hartem oder zahem Mahlgut die maximale
Fallhohe um 50%.

- Wird im Blockierfall der On/Off - Taster nicht losgelassen, spricht
der Motorschutzschalter an und schaltet die Muhle ab.

- Vor Inbetriebnahme missen Sie die MUhle abkuhlen lassen.

Plotzlicher Ausfall des Antriebes wahrend dem Mahlvorgang:

Ursachen:

- Uberhitzen des Antriebs (Stérungsanzeige leuchtet beim
Driicken des On/Off- Tasters, die Gehauseteile sind warm).

- Der Mahlbecher hat sich losgedreht und den Sicherheitsschalter
ausgelost (Storungsanzeige leuchtet beim Dricken des On/Off -
Tasters).

- Spannungsversorgung unterbrochen.

Beseitigung:

- Bei Uberhitzung die Miihle einige Minuten abkiihlen lassen.

- Mahlbecher bis zum Anschlag einschrauben.

- Spannungsversorgung uberprifen.

Die Hubbewegung blockiert:

Ursachen:

- Verschmutzung des Zwischenraumes.

Beseitigung:

- Reinigung des Zwischenraumes (siehe Kapitel ,Wartung und
Reinigung”).

Kommt dies ofters vor, sollte die Dichtung (Pos. 20) Uberprift
werden (gegebenenfalls ist die Dichtung wie im Kapitel
.Wartung und Reinigung” beschrieben zu erneuern).

Wartung und Reinigung

Reinigung:
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzstecker.

Die verschmutzten Teile im Zerkleinerungsraum konnen mit
einem Reinigungspinsel oder einer Blrste gereinigt werden (keine
Drahtburste). Bei starker Verschmutzung kann der Mahlbecher in
einer Spllmaschine gewaschen werden.

Sollte Mahlstaub im Zwischenraum (Raum in dem sich die Druck-
feder befindet) sein, kann dieser mit Druckluft durch die Offnun-
gen ausgeblasen werden.

Bei starker Verschmutzung des Schutzringes und des Zwischen-
raumes kann das Zwischenteil folgendermaf3en abgebaut werden
(siehe Bild 4).

Zunachst muss das Zerkleinerungswerkzeug abgebaut werden
(siehe ,Wechseln der Zerkleinerungswerkzeuge”).

Anschlielend ist die Mhle auf den Schutzring (Pos. 8) zu stellen
und die beiden Fuhrungsschrauben (Pos. 22) mit einem Innen-
sechskantschlissel zu 6ffnen.

Achtung: Die Miihle muss wahrend dem Offnen am Antriebsteil
festgehalten werden, da infolge der Druckfeder das Zwischenteil
und das Antriebsteil unter Druckspannung stehen. Sind beide
Schrauben geoffnet, kann das Antriebsteil vom Zwischenteil abge-
zogen werden. Der Schalterblock (Pos. 15) verbleibt am Antriebsteil.

Das Zwischenteil und gegebenfalls die Druckfeder konnen in einer
Spulmaschine gereinigt werden.

Das Antriebsteil darf lediglich mit einem feuchten Tuch abge-
rieben werden, es darf keinenfalls in Wasser oder in einer Spul-
maschine gereinigt werden.

Zusammenbau:

Die Druckfeder wird in das Zwischenteil so eingelegt, dass sie in
der Fuhrungsnut gehalten wird. Die Fuhrungsschrauben werden so
weit eingedreht, dass sie gerade nicht in den Innendurchmesser




des Zwischenteils vorstehen.

Nun wird das Antriebsteil so aufgesteckt, dass zunachst die Feder
in der Fihrungsnut gehalten wird und der Schalterblock in die pas-
sende Offnung im Zwischenteil einschnappt.

Damit der Schalterblock vollstandig einrastet, wird das Antriebsteil
bis zum unteren Anschlag in das Zwischenteil eingeschoben.
Wahrend das Antriebsteil bis ungeféhr zur Halfte im Zwischenteil
eingefahren ist, werden die Flihrungsschrauben angezogen.

Achtung: Der Schalterblock muss im montierten Zustand biindig
im Zwischenteil einrasten. Dies ist in jedem Fall zu kontrollieren
und gegebenenfalls zu korrigieren. Zum Schluss wird das
gewunschte Zerkleinerungswerkzeug montiert.

Wartung:

Sollten sich im Laufe der Zeit, besonders bei stetigem Mahlen
sehr harter Substanzen Schlager oder Messer abgenutzt haben,
so dass ein schnelles Arbeiten mit entsprechender Qualitat nicht
mehr moglich ist, missen Sie die abgenutzten Teile ersetzen.
Messer konnen mit handelslblichen Messerscharfern nachgezo-
gen d.h. gescharft werden.

Achtung: Werden die Messer mit einer Schleifmaschine
gescharft, (nur Nass - Schliff zulassig) ist darauf zu achten, dass all-
seitig gleichviel Material abgetragen wird, da ansonsten Unwuch-
ten entstehen.

Falls sich im Laufe der Zeit vermehrt Mahlstaub im Zwischenraum
absetzt muss die Dichtung (Pos. 20) ausgetauscht werden.
Hierzu ist folgende Vorgehensweise notwendig (siehe Bild 4):

¢ Bauen Sie das Zwischenteil ab wie unter ,Reinigung” beschrieben.
¢ Losen Sie mit einem Steckschlissel die drei Muttern (Pos. 13).
¢ Ziehen Sie den Schutzring (Pos. 8) ab und entnehmen Sie die
Dichtung aus dem Kunststoffteil.
HINWEIS: Achten Sie vor dem Einbau der neuen Dichtung dar-
auf, dass der Dichtungssitz sauber und staubfrei ist.

Stellen Sie fiir den Zusammenbau das Zwischenteil auf den Kopf.

¢ | egen Sie die Dichtung ein, und achten Sie hierbei auf die rich-
tige Einbaurichtung.

¢ Legen Sie nun den O - Ring (Pos. 19) ein (immer einen neuen O-
Ring verwenden).

¢ Anschliessend legen Sie den O - Ring (Pos. 9) ein, stecken den
Schutzring auf und schrauben diesen fest.

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte die auf dem Typen-
schild angegebene Fabrikationsnummer, den Gerétetyp sowie
die Positionsnummer und die Bezeichnung des Ersatzteiles an.
Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt und
frei von gesundheitsgefahrdenden Stoffen sind. Wenn Sie mit
gesundheitsgefahrdenden oder gefahrlichen Stoffen gearbeitet
haben, informieren Sie uns bitte darlber.

Reinigen Sie IKA - Gerate nur mit von IKA freigegebenen
Reinigungsmittel.

Verwenden Sie zum Reinigen von:

Farbstoffen Isopropanol
Baustoffen Tensidhaltiges Wasser / Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser / Isopropanol

Nahrungsmittel ~ Tensidhaltiges Wasser
Brennstoffen Tensidhaltiges Wasser

Bei nicht genannten Stoffen fragen Sie bitte bei IKA nach. Tragen
Sie zum Reinigen der Gerate Schutzhandschuhe.

Elektrische Gerate dirfen zu Reinigungszwecken nicht in das
Reinigungsmittel gelegt werden.

Bevor eine andere als die vom Hersteller empfohlene Reinigungs-
oder Dekontaminierungsmethode angewandt wird, hat sich der
Benutzer beim Hersteller zu vergewissern, dass die vorgesehene
Methode das Gerat nicht zerstort.

Senden Sie im Servicefall das Geréat in der Originalverpackung
zuriick. Lagerverpackungen sind fur den Rickversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transport-
verpackung.
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Zubehor

A11.1 Schlager (1.4034) A 11.5 Mahlbecher 80 ml
A 11.2 Schneidmesser (1.4112) A 11.6 Doppelschlager
A11.3 Schlager (1.4112) A 11.7 Einfulltrichter

A 11.4 Mahlbecher 250 ml

Hinweis zum Mahlbecher A 11.5:

Mahlbecher aus Tefzel (ETFE). Dieser Fluorkunststoff (ahnlich
PTFE) hat eine hervorragende Chemikalienbestandigkeit und ist
temperaturbestandig von -200 °C bis +150 °C (ideal zum direkten
Kihlen mit Flussigstickstoff).

Farb - und Strukturstorungen an der BecherauRRenseite sind her-
stellungsbedingt und haben keinen Einfluss auf die Qualitat des
Bechers.

Folgende Hinweise sind bei der Benutzung des grossen Mahl-
bechers A 11.4 zu beachten:

Fir die Zerkleinerung im Mahlbecher A 11.4 ist der Doppelschla-
ger A 11.6 zu verwenden. Hierzu wird der Doppelschlager auf die
Antriebswelle aufgeschraubt. Die Antriebswelle wird mit einem
Einmaulschliussel SW7 festgehalten. Mit einem zweiten Einmaul-
schlussel SW7, der am Zweikant der Doppelschlagerwelle ange-
setzt wird, wird der Doppelschlager handfest angezogen.

Achten Sie darauf, dass die Abtriebswelle im Gewindebereich frei
von Staub und Mahlgutablagerungen ist.

Fiillhdhe:

Die maximale Fullhéhe, dargestellt im Bild 5, darf nicht Giberschrit-
ten werden (ca. 20 mm unterhalb der Edelstahloberkante), da es
sonst zur Uberlastung des Antriebes kommen kann. Ausserdem
sind keine guten Mahlergebnisse zu erwarten (grosses
Korngrossenspektrum). Es gilt auch hier, kleinere Fullmengen
(z.B. nur 50 - 80% der maximalen Fullmenge) sind schneller zer-
kleinert, die Endfeinheit ist hoher, das Korngréssenspektrum klei-
ner und die Erwarmung des Mahlgutes geringer.

Mahlvorgang:

Da der Doppelschlager schon wahrend dem Aufschrauben des
Mahlbechers in das Mahlgut eintaucht, ist es wichtig, dass die
Probe gut vorzerkleinert ist (maximale Korngrosse @ 7 mm), damit
der Mahlbecher einwandfrei aufzuschrauben ist.

Das Aufgabegut darf eine maximale Harte von 3 Mohs (mittelhart,
z.B. Kalkspat) nicht Uberschreiten, da ansonsten der Schlager zu
stark belastet wird, und ausserdem schnell verschleif3t.

Nach dem Einschalten am On/Off - Taster wird der Antrieb lang-
sam nach unten gedrlckt (siehe Kapitel Inbetriebnahme). Wenn
der Mahlvorgang beendet ist (in der Regel nach ca. 30 Sekunden),
fahren Sie den Antrieb nach oben und schalten das Gerat am
On /Off - Taster aus.

Achtung: Warten Sie bis der Motor stillsteht, bevor Sie den
Mahlbecher abschrauben.

Achtung: Zur Kiihlung der Probe darf im Mahlbecher A 11.4 kein
flussiger Stickstoff verwendet werden. Eine Trockeneiskihlung ist
zulassig, wobei darauf zu achten ist, dass das Mahlgut durch die
Kihlung nicht zu einem Klumpen wird (die Gefahr besteht vor
allem bei feuchtem Mahlgut).

Achtung: Bei Nicht - Beachtung der maximalen Fullhohe und
maximalen Mahlgutharte, kann sich durch das hohe
Anlaufdrehmoment der Mahlbecher um maximal eine halbe
Umdrehung 6ffnen und die Analysenmihle schaltet automatisch
ab.




Gewabhrleistung

Sie haben ein Original IKA - Laborgerat erworben, das in Technik
und Qualitat hochsten Anspriichen gerecht wird.

Entsprechend den IKA - Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt
die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wen-
den Sie sich bitte an Ihren Fachhandler. Sie konnen aber auch das
Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der
Reklamationsgrinde direkt an unser Werk senden. Frachtkosten
gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf VerschleiSteile und gilt
nicht fur Fehler, die auf unsachgemaRe Handhabung und unzurei-
chende Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in die-
ser Betriebsanleitung, zurlckzufihren sind.

Angewandte Normen und Vorschriften

Angewandte EU-Richtlinien

89/ 336/ EG EMV - Richtlinie
73/ 23/ EG Niederspannungs - Richtlinie
98/ 37/ EG Maschinen - Richtlinien

Aufbau nach folgenden Sicherheitsnormen

DINEN IEC 61010 -1
EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,
UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Aufbau nach folgenden EMV - Normen
DIN EN IEC 61326 - 1
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Technische Daten

Bemessungsspannung
oder

Frequenz
Aufnahmeleistung
Abgabeleistung
Drehzahl Leerlauf
Nenndrehzahl
Umfangsgeschwindigkeit
Leerlauf

bei Normaldrehzahl
Nutzvolumen
Mahlbecher A11.5
Mahlbecher A11.4
Einschaltdauer
Kurzzeitbetrieb (KB)

Sicherheit
Sicherung auf Netzplatine
220-230V

100- 115V
Storungsanzeige

Antrieb

VAC
VAC
Hz

1/min
1/min

m/s
m/s

mi

min

220 - 230+10%
100 - 115£10%
50/60

160

85

28 000

25000

76
68

80
250

1/10

1 min. EIN /10 min AUS
Sicherheitsschalter am
Mahlbecher, Temperatur-
begrenzer im Motor

8T Id.-Nr. 31406 00

10 F Id.-Nr. 31 407 00
orangerote Glimmleuchte,
Anzeige von Ubertemperatur
und nicht geschlossenem
Mahlraum

Universalmotor

Produktberthrende Teile
Mahlbecher A 11.5 (80 ml)

Mahlbecher A 11.4 (250 ml)

Rotorwelle
Schlager A 11.1

Messer A 11.2

Schlager A 11.3

Doppelschlager A 11.6

Einfllltrichter A 11.7

Zul. Umgebungstemperatur ~ °C
Zul. relative Feuchte %
Schutzart nach DIN EN 60529
Schutzklasse
Uberspannungskategorie

Verschmutzungsgrad
Arbeitsgerausch (Schalldruck) dBA
Gerateeinsatz Uber NN m
Abmessungen (B x T x H) mm
Gewicht kg

Technische Anderung vorbehalten!

Edelstahl 1.4571
(Aussenmantel
Fluorkunststoff ETFE)
Edelstahl 1.4571
(Aussenmantel
Polycarbonat PC)
Edelstahl 1.4571
Edelstahl 1.4034

(Harte ca. 52 HRC)
Edelstahl 1.4112

(Harte ca. 55 HRC)
Edelstahl 1.4112, Wolfram-
carbid besch. (Kernharte
ca. 58 HRC, Oberflachen-
harte ca. 1500 HV)

Titan (plasmanitriert,
Oberflachenharte 1200 HV)
Edelstahl 1.4571/PTFE
+5 bis +40

80

IP 43

Il

Il

2

max. 85

max. 2000

85 x 85 x 240

1,6




These operating instructions apply to all IKA- S versions
(e.g. A 11 basic S 1).
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Safety instructions

In order to be able to use the appliance properly and safely, every
user must first read the operating instructions and observe the
safety instructions contained therein. Take care of these operating
instructions and keep them in a place where they can be accessed
by everyone.

Only staff who have been trained accordingly, know the appliance
and are authorised to carry out work in this field should use this
appliance.

The machine may only be openend by trained specialists - even
during repairs. The machine is to be unplugged from the mains

before opening. Live parts inside the machine may still be live for
some time after unplugging from the mains.

The appliance can only be disconnected from the mains supply by
pulling out the mains plug or the connector plug. The socket for
the mains cord must be easily accessible.

Please follow the relevant safety instructions and guidelines, and
occupational health and safety regulations for use in the labora-
tory.When working with the mill, the user must wear his personal
protective equipment. Defective or inappropriate protective equip-
ment can expose the user to the risk of spurting substances
Please make certain that the mill is not tilted when it is in operati-
on and hold it in place with both hands.

Please ensure that there are no parts of the body between the
casing parts that move together.

Caution: Before removing the grinding beaker, switch off the mill
and wait until the motor stops. Risk posed by trailing crushing ele-
ments (beaters or cutters).

Always switch off the appliance and disconnect the plug before
cleaning or replacing parts.

Caution: The grinding beaker, crushing elements and rotor shaft
may be hot after long grinding cycles. Allow the mill to cool down
before cleaning or before changing crushing elements.

Caution: Beware of the sharp - edged cutter in particular when
changing crushing elements and when cleaning. Always wear
your personal protective equipment (protective gloves, etc.).
Please note that wear debris from the appliance or rotating acces-
sories can end up in the medium to be processed. Please contact
IKA should you have any guestions in this respect.

The analytical mill A 11 basic may not been used in explosive
atmospheres or under water. Do not crush explosive, toxic or
noxious substances. Please observe the relevant safety instruc-
tions and guidelines regarding dust explosions

Always wear suitable protective equipment when embrittling the
mill feed with coolants (liquid nitrogen or dry ice), (see laboratory
guidelines and accident prevention regulations applicable to the
laboratory).
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Ensure that pressure does not build up in the grinding chamber
(particularly when using coolants).

Caution: When using liquid nitrogen, you must only screw on the
grinding beaker and begin the grinding process when the liquid
nitrogen is completely vaporized.

Caution: Appliance parts may still be extremely cold for some
time after cooling with liquid nitrogen and should only be handled
whilst wearing protective equipment.

Correct use

The A 11 basic analysis mill is a batch mill that allows for two
different grinding procedures.

The grinding container closes airtight. This means that the loss of
ground material is equivalent to practically zero.

Impact milling:

For useage with hard, brittle grinding material, dried material or ma-
terial that is brittle because of cold (for example grain, coffee, etc.).
Here the grinding material is reduced by means of a beating rotor.
The grinding material is thus broken up. The granularity of the final
product is determined by the duration of the grinding, the level to
which the container is filled and the physical properties of the
material being processed.

Cutting milling:

For usage with soft, fibrous grinding material (for example hay,
paper, etc.).

Here the grinding material is cut by means of a rotating blade. In
thise case as well, the granularity of the final product is determi-
ned by the duration of the grinding, the level to which the contai-
ner is filled and the physical properties of the material being pro-
cessed. Using the cutting method makes it possible to introduce
less energy into the grinding material, which results in less heating
up. In this case as well, because of the closed design, the loss of
ground material is equivalent to practically zero.

Unpacking

Please unpack the equipment carefully and check for any dama-
ges. It is important that any damages which may have arisen
during transport are ascertained when unpacking. If applicable a
fact report must be set immediately (post, rail or forwarder).

The delivery includes:

The analysis mill A 11 basic with the grinding container A 11.5
(effective volume 80 ml), a beater A 11.1 made of stainless steel
(1.4034), a set of tools and and an operating instructions.

Useful facts

The analysis mill can be used for a wide range of applications. The
list of grinding materials given above is not complete. It is possi-
ble to expand the range of applications further by means of grin-
ding experiments with corresponding grinding procedures and
sample preparations.

Impact milling:

The A 11 basic with a beater reduces soft, medium-hard and britt-
le materials with a Mohs' hardness of up to 6 (felsite: 6 Mohs;
quartz: 7 Mohs). For greater levels of hardness, the wear and tear
on the pulverization tool is very high and grinding therefore beco-
mes uneconomical. If the A 11 basic is used for grinding materi-
als with hardnesses greater than 4 Mohs, the A 11.3 beater, which
is more resistant to wear and tear, must be used. This prevents
the sample from being contaminated by bits of the grinding tool
broken off by wear and tear.

Everything that breaks, is dry, and does not have a high fat con-
tent can be ground. Following is a list of substances that can be
ground dry:

Grain, barley, corn, malt, pectin, r roasted coffee, bark, roots, nut-
shells, bones, ergot, compressed materials, peat, cellulose, phar-
maceutical, artificial, fertilizers, feed materials, spices, resin, potash,




seeds, salts, slag.
Tough grinding material must be cooled, for example by adding
pulverized dry ice to the grinding container.

The grinding material must be initially broken down into pieces
with a diameter of 1cm (feed granularity 10 mm, the size of a grain
of corn is ideal).

Cutting milling:

The A 11 basic with the A 11.2 cutting blade reduces bulky, ela-
stic fibrous and soft materials with high cellulose content. Mixed
goods such as trash must be free of iron and non-iron metals. the
feed material must not be too moist or fatty. Otherwise the mate-
rial may adhere to the sides of the grinding container.

Following is a list of some materials that can be reduced:

Leaves, fibers, spices, grain, hops, cardboard, paper, hay, plastics,
tobacco, peat, feed goods, dough and roots.

The feed granularity should be no greater than 10 mm.

For moist and sticky feed material (for example fish, meat), reduc-
tion is also possible by adding water. This prevents the grinding
material from adhering to the walls of the grinding container, and
the blades continue to engage the grinding material.

Note: If water is added, the grinding container should not be filled
to more than 50% capacity. The mill must only be used in an
upright position in this case (must not be agitated or turned on its
head).

Please note: Materials that are not listed above should only be
reduced in the A 11 basic after confirmation from IKA, especially
if there is uncertainty about the danger of explosion (dust explosi-
on as a result of electrostatic charge).

Working with coolants
Please follow the safety instructions.

Crushing causes the mill feed to heat up. This may not always be

desirable as the mill feed can change when heated (e.g. increased
oxidation, loss of moisture, evaporation of volatile components,
etc.).

It may only be possible to crush mill feed which is viscous or has
a high fat content by embrittling using coolants.

The A 11 basic offers two cooling processes:

Dry ice cooling (CO,): approx. -78 °C

First put the feed product into the grinding beaker and then add
crushed dry ice. Thoroughly mix the dry ice with the mill feed.
Only attach the drive once the dry ice is completely vaporized,
otherwise high pressure can build up in the grinding chamber.

Please note that the mill feed heats up again extremely quickly
during crushing (it may reach room temperature again after
approx. 10 seconds of grinding). You may have to repeat the pro-
cess several times if the product is not adequately crushed after
one cooling process.

Liquid nitrogen cooling (N,): approx. -196 °C

Please follow the safety instructions for liquid nitrogen cooling in
particular and always wear your personal protective equipment
(safety goggles, protective gloves, etc.).

Use a beater (A 11.1 or A 11.3) to crush mill feed embrittled with
liquid nitrogen. The cutter (A 11.2) is not recommended for this
purpose (becomes blunt quickly).

Grinding beaker A 11.5 (included in delivery) is made of fluoro-
plastic (ETFE) with a stainless steel insert.

First pour the feed product into the grinding beaker Pour liquid
nitrogen into the grinding beaker using a suitable Dewar vessel,
ensuring that the sample is completely covered or swimming in
liquid nitrogen.Only attach the drive once the nitrogen is comple-
tely vaporized, otherwise high pressure can build up in the grin-
ding chamber.
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Please note that the mill feed heats up again extremely quickly
during crushing (it may reach room temperature again after
approx. 20 seconds of grinding).

If the feed product has a fine fraction or if the same sample is coo-
led several times, use filling funnel A 11.7 (IKA accessories). The
funnel is attached to the grinding beaker before filling and pre-
vents fines from the mill feed from swilling out of the grinding bea-
ker when you are pouring in the liquid nitrogen and during vapori-
zation. The funnel's close - meshed stainless steel wire cloth
(mesh size 0.063 mm) retains the fine fraction of the sample and
allows you to pour in the nitrogen more easily.

Caution: The outer edge of the grinding beaker and filling funnel
can also get very cold and must only be handled using personal
protective equipment.

Caution: Fill liquid nitrogen only into the grinding beaker! Avoid
strictly any contact of liquid nitrogen with all other parts!

Please note that the grinding beaker can "ice up”, especially in the
case of repeated cooling. As a result, it may be difficult or even
impossible to screw it on. If so, you will need to “clean” the grin-
ding beaker, i.e. let it thaw out or wash it in a dishwasher. Always
dry the grinding beaker before using it again.

Caution: Liquid nitrogen cooling is not permitted in grinding beaker
A 11.4 (250 ml beaker made of polycarbonate). The beaker would
break during cooling.

Commissioning

Check whether the voltage specified on the type plate matches
the mains voltage available. The power socket used must be ear-
thed (protective earth conductor contact). If these conditions are
met, the device is ready to operate after plugging in the mains
plug. If these procedures are not followed, safe operation cannot
be guaranteed and / or the equipment may be damaged.

Observe the ambient conditions (temperature, humidity, etc.)

listed under “Technical Data”.

The grinding container in figure 1 can be unscrewed and removed
by rotating it counterclockwise. The drive section can be turned
off on the guard ring (item 8). The grinding container is filled with
a suitable material. It is essential at this point not to fill the contai-
ner higher than the maximum filling height (up to the lower edge
in the grinding container, see figur 1). Filling the container to a hig-
her level will result in interfering with the operation, which will
overload the mill. The filling quantity can be reduced down to the
Luniform grain size” (in other words minimum quantities are also
possible).

Note: Smaller filling quantities (for example only about 50 - 80%
of the maximum filling quantity) can be pulverized more quickly,
the final granularity is finer, the range of granularity is smaller and
there is less heating up of the grinding materials. It is better to
reduce a large quantity of grinding materials in two or three porti-
ons. The actual grinding time is only barely longer, but the grinding
results are considerably better.

Bulky grinding material (for example hay, etc.) can also be filled up
higher then the lower edge, but no more than about 20 mm below
the upper edge of the grinding container. The loose grinding mate-
rial is forced into the grinding zone when the drive is pushed in.

The filling grinding container is screwed in onto the drive up to the
stop (you can hear a soft click just before reaching the stop).
When electrical power has been connected, you can begin with
the grinding procedure. Grasp the hood with one hand, press the
on/off - switch with your thumb (figure 2), and the mill starts.
Pressing the drive down softly and slowly in the axial pressing
direction forces the pulverization tool into the grinding material
(pressing on one side only can tilt the drive, which could result in
premature wear and tear on the shaft seal).

When the pulverization tool engages the grinding material, the
speed of the motor decreases. The reduction in roms is audible. If
the reduction in speed is very pronounced, the speed of the drive
should be increased to be able to insert pulverization tool into the




grinding material at nominal speed. Depending on the grinding
material, it may be necessary to repeat this procedure serval
times. If the speed remains relatively constant while the pulver-
ization tool is being lowered and raised back up, the grinding pro-
cedure is complete.

The grinding time should not exceed 30 seconds. Further grinding
will not improve the pulverization of the grinding material, but hea-
ting up will increase considerably.

The appliance is designed for short-time operation. Maximum on-
time 1 min, minimum off-time 10 mins. Increasing the on-time or
reducing the off-time can cause the motor to overheat premature-
ly, which will in turn cause the appliance to switch off (see Faults
and Troubleshooting). The appliance is fused to protect it in the
case of over-use.

Before the grinding procedure is complete, the drive should be rai-
sed completely. Only then should the On/Off - switch be turned
off. The advantage of this method is that the pulverization tool cle-
ans itself. Do not unsrew the grinding container until the motor
has come to a standstill. Any grinding material that adheres to the
guard ring can be swept off on the guard ring into the grinding con-
tainer with a cleaning brush (no wire brushes!).

Always remove any grinding scrap which gets into the interstice
before using the appliance again (see "Maintenance and
Cleaning” section).

Please note: The grinding tools, the grinding container and the
rotor shaft may be hot. Observe the safety instructions.

Exchanging the pulverization tools:

Please note: The edges of the blade are sharp. It should only be
handled with protective gloves. Please observe the safety instruc-
tions. Note that when changing the tool directly after a grinding
procedure, the pulverization tools are hot. The mill must first be
allowed to cool off.

Before exchanging the pulverization tools, unplug the power cord.
Rotate the mill drive onto its head and push it into the grinding
container with the head down (see figure 3).

Hold the rotor shaft securely in place with the curved single - head
wrench by the flattened section underneath the pulverization tool.
Loosen and remove the hexagonal nut (item 24) with the second
single - head wrench and remove the blade or the beater.

Before assembling a new or another pulverization tool, make cer-
tain that all parts are clean. It does not matter which direction bea-
ters and blades are installed in. Due to their double - sided opera-
tion, the two pulverization tools have a service life that is twice as
long. If one side is dull or worn, you can use the other side by tur-
ning the beather or blade around.

After you have set the pulverization tool in place, tighten the hexa-
gonal nut to finger thightness. To do this, use the tools as shown
in figure 3.

Malfunctions and eliminating malfunctions

Malfunction display

The malfunction display lights up if the grinding container has not
been screwed in to the stop and the On/Off - switch has been
pressed.

The malfunction display also lights up if the motor circuit breaker
has been triggered and the On/Off - switch is pressed. The mal-
function display alone does not indicate which of the two possible
errors has occurred. As a rule, if the motor circuit breaker has
been engaged, an elevated temperature has been detected on the
mill housing.

Temperature and over-current protection
The A 11 basic mill is protected from overload and / or over-
heating by a combined temperature and overcurrent switch.

The motor circuit breaker turns itself back off automatically when
the temperature of the mill is again in an acceptable range and the
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On/Off -switch has not been pressed. This may be after only a few
seconds in the case of a short-term overload. If the mill has hea-
ted up a great deal after an extended period of operation, it may
take up to 30 minutes to cool off.

You should not press the On/Off - switch repeatedly during the
cooling off - phase, because the motor circuit breaker is equipped
with an auto - hold function that prevents the mill from starting up
again if the On/Off - switch is pressed repeatedly. To determine
whether the mill is ready to start up again, you should press the
On/Off - switch at intervals of from 5 to 10 minutes. If the malfun-
ction display lights up again while the grinding container is screwed
on, the temperature is still too hot (maximum cooling - off time 30
minutes at an ambient temperature of about 25 °C).

Eliminating malfunctions:

The mill does not start up:

Causes:

- Power cord is not plugged into the socket correctly.

- You did not push the On/Off - switch down far enough.

- The grinding container is not screwed in up to the stop (when you
press the On/Off - switch the malfunction display lights up).

- The mill has been heated up by the previous grinding procedure
(the malfunction display lights up when you press the On/Off -
switch).

- After disassembling the middle section (for example to clean it) the
switch block is not completely engaged.

Remedy:

- If necessary, check the power supply and the power cord.
- Push the On/Off - switch down until a ,.click” is audible.

If the malfunction display lights up when you push the
On/Off - switch:

- Screw the grinding container up to the stop (a soft ,Click” is
audible) and if necessary remove any dirt from the threading.

- Check to make sure the switch block is engaged in place.

- If the mill has overheated, wait a few minutes for it to cool down.

The motor is locked after the On/Off - switch has been pressed,

or the mill switches off shortly after it has started.

Causes:

- Too much grinding material in the grinding container (filling hight
exceeded).

- The feed granularity is too coarse.

- Motor circuit breaker is tripped because of lock (overload).

Remedy:

- Release the On/Off - switch and remove the grinding container. If
fragments of the grinding material have become stuck between
the grinding tool and the guard ring, do not remove them until after
you have disconnected the power cord.

- Fill the grinding container with a sufficient amount of pre-reduced
grinding material.

- Do not exceed the maximum filling hight in any case.

- In the case of hard or tough grinding material, reduce the maxi-
mum filling hight by 50%.

- If the motor circuit breaker has been tripped, you must wait until it
switches back off.

The motor speed falls sharply or the mill is locked during

operation:

Causes:

- The feed granularity is too coarse, > 10 mm.

- There is too much feed material in the grinding container.

- The grinding material is too tough.

- The pulverization tool is being lowerded down into the grinding
material too quickly.

Remedy (motor speed falls):

- The speed can be kept at a constant level if the grinding tool is
moved slowly into the grinding material. If the speed drops off,
you should not lower the tool any further. Instead you should raise
it again and try to move the tool slowly into the grinding material
at the nominal motor speed.



Remedly (locking):

- Release the On/Off - switch and remove the grinding container.
If fragments of the grinding material have become stuck bet-
ween the grinding tool and the guard ring, do not remove them
until after you have disconnected the power cord.

Caution: The shaft of the grinding container and the
pulverization tools may not be hot. If necessary, allow
the mill to cool off.

- Fill the grinding container with a sufficient amount of pre-reduced
grinding material.

- Do not exceed the maximum filling hight in any case.

- In the case of hard or tough grinding material, reduce the maxi-
mum filling height by 50%.

- If you do not release the On/Off - switch and the motor is locked,
the motor circuit breaker will be tripped. Before continuing with
operation allow the mill to cool off.

The drive suddenly cuts out during the grinding procedure:

Causes:

- Overheating of the drive (malfunction display lights up when the
On/Off - switch is pressed, parts of the housing are warm).

- The grinding container has rotated itself loose and has triggered
the circuit breaker (malfunktion display lights up when you push
the On/Off - switch).

- The power supply has been interrupted.

Remedy:

- If the mill has overheated, wait a few minutes.

- Screw in the grinding container up to the stop.

- Check the power supply.

The lifting motion is blocked:

Causes:

- The middle section is dirty.

Remedy:

- Clean the middle section (see the section entitled , Maintenance
and cleaning”).

If this occurs quite often, you should check the seal (item 20), (if
necessary, replace the seal as described in the section
.Maintenance and cleaning”).

Maintenance and cleaning

Cleaning:

Unplug the power cord before all cleaning tasks!

Dirty parts in the pulverization area can be cleaned with a cleaning
brush. If there is a heavy accumulation of dirt, the grinding contai-
ner can be cleaned in a dishwasher. If grinding dust is found in the
middle section (the area where presure spring is located) it can be
blown out through the opening with compressed air.

If there is a heavy accumulation of dirt on the guard ring and the
middle section can be disassembled as follows (see figure 4).

First, the pulverization tool must be disassembled. (See
.Exchanging the pulverization tools”). Then the mill should be pla-
ced on the guard ring (item 8) and the two guide screws (item 22)
should be opened with a hexagonal socket head wrench.

Caution: The mill must be held in place by the drive section during
the opening process, since the middle section and the drive sec-
tion are under spring tension as a result of the pressure spring.
When both screws have been openend, the drive section can be
pulled away from the middle section. the switch block (item 15)
remains on the drive section.

The middle section and if necessary the pressure spring can be
cleaned in a dishwasher.

The drive section should simply be wiped clean with a moist cloth.
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Never clean in water or in a dishwasher.

Assembly:

The pressure spring should be inserted into the middle section so
that it is held into the guide groove. The guide screws should be
screwed in until just after they no longer protrude into the internal
diameter of the middle section.

Now the drivesection should be set in place so that at first the
spring is held in the guide groove and the switch block snaps into
the matching opening in the middle section.

For the switch block to engage completely in place, the drive sec-
tion must be pushedinto the middle section up to the lower stop.
While the drive sections is inserted about half way into the midd-
le section, the guide screws should be tightened.

Caution: The switch block must engage flush in the middle sec-
tion in the assembled state. This should always be checked and if
necessary corrected.

Finally the desired pulverization tool is assembled.

Maintenance:

If beaters or blades wear out over the course of time, especially
as a result of constant grinding of very hard materials, so that rapid
grinding with the appropriate quality is no longer possible, you
need to replace the worn - out parts. Blades can be resharpened
with standard commercially available sharpeners.

Caution: If blades are sharpened with a grinding machine (wet
grinding only is permissible). you should make certain that the
same amount of material is removed on all sides. Otherwise the
blades will become unbalanced.

[f more grinding dust settles into the middle section over the

course of time, the seal (item 20) must be replaced.

To do this, you must follow this procedure (see figure 4):

¢ Disassemble the middle section as described under , Cleaning
and maintenance”

e L oosen the three nuts (item 13) with a socket wrench.

* Take out the guard ring (item 8) and remove the seal from the
plastic section.

NOTE: Before installing the new seal, make certain, that the seal

seat is clean and free of dust.

To perform the assembly, place the middle section on its head.

® Insert the seal. Make certain as you do this that you install it in
the correct direction

* Now set the o-ring (item 19) in place. Always use a new o-ring

¢ Then place the o-ring (item 9) in place, set the guard ring in place
and screw it until it is tight.

When ordering spare parts, please give the manufacturing
number shown on the type plate, the machine type and the
name of the spare part and its item.

Please send in the equipment for repair only after it has been cle-
aned and is free from any materials which may constitute a
health hazard. Please tell us if you have used any materials which
are dangerous or which may constitute a health hazard.

Use only cleansing agents which have been approved by IKA to
clean IKA devices.

To remove use:

Dyes isopropy! alcohol

Construction materials water containing tenside / isopropyl alcohol
Cosmetics water containing tenside / isopropyl alcohol
Foodstuffs water containing tenside

Fuels water containing tenside

For materials which are not listed, please request information
from IKA. Wear the proper protective gloves during cleaning of
the devices.

Electrical devices may not be placed in the cleansing agent for
the purpose of cleaning.

Before using another than the recommended method for
cleaning or decontamination, the user must ascertain with the
manufacturer that this method does not destroy the instrument.



Accessories

A11.1 Beater 1.4034)

A11.2  Cutting blade (1.4112)
A113 Beater (1.4112)

A11.4  Grindimg container 250 ml

A 115 Grindimg container 80 ml
A 11.6 Double beater
A11.7 Filling funnel

Note on grinding beaker A 11.5:

Grinding cup made of Tefzel (ETFE). This fluorine plastic (similar to
PTFE) possesses excellent resistance to chemicals and is tem-
perature-resistant from -200°C to +150°C (ideal for direct cooling
with liquid nitrogen).

Color and structure flaws on the outside of the beaker are due to
manufacturing and do not affect the quality of the beaker.

The following instructions must be observed when using the
large grinding container A 11.4 (effective volume 250 ml):

Use double beater A 11.6 for crushing in grinding beaker A 11.4.
The double beater is screwed onto the drive shaft. Hold the drive
shaft in place using a single head wrench a/f 7. Using another sin-
gle head wrench aff 7, which is attached to the two flats of the
double beater shaft, screw the double beater until it is hand - tight.
Please ensure that the off - drive shaft in the thread area is free
from dust and mill feed deposits.

Filling height:

The maximum filling height, shown in figure 5, must not be excee-
ded (about 20 mm below the stainles steel upper edge).
Otherwise the drive may overheat.

Furthermore, good grinding results connot be expected (a wide
range of granularity). What has been said before also applies here:
(for example, only 50 - 80% of the normaly filling quantity) are
reduced more quickly, the granularity of the final product is finer,
the range of granularity is smaller and the heating up of the grin-
ding material is reduced.

Grinding process:

As the double beater is already immersed in the mill feed when
the grinding beaker is being screwed on, it is important that the
sample is well shredded (maximum particle size @ 7 mm) so that
the grinding beaker can be screwed on properly.

The hardness of the feed product must not exceed 3 Mohs (medi-
um hardness, e.g. calcite), otherwise this will put too much strain
on the beater, causing it to wear out quickly.

When you switch on the appliance at the On/Off button, the drive
will be pushed down slowly (see section on starting up). Once the
grinding process is complete (usually after approx. 30 seconds),
raise the drive and switch off the appliance at the On/Off button.

Caution: Wait until the motor stops before unscrewing the grin-
ding beaker.

Caution: Do not use liquid nitrogen to cool the sample in grinding
beaker A 11.4. You can use dry ice for cooling purposes, however,
please ensure that the cooled mill feed does not clump together
(this is likely to happen with moist mill feed in particular).

Caution: If you do not adhere to the maximum fill level and maxi-
mum mill feed hardness, the high starting torque of the grinding
beaker may cause the grinding beaker to open by up to half a revo-
lution and the analytical mill will switch off automatically.
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Warranty

You have purchased an original IKA laboratory machine which
meets the highest engineering and quality standards.

In accordance with IKA warranty conditions, the warranty period
is 24 months. For claims under the warranty please contact your
local dealer. You may also send the machine direct to our works,
enclosing the delivery invoice and giving reasons for the claim.
You will be liable for freight costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor does it apply to
faults resulting from improper use or insufficient care and main-
tenance contrary to the instructions in this operating manual.

If you require servicing, return the appliance in its original packa-
ging. Storage packaging is not sufficient. Please also use suitable
transport packaging.

Associated standards and regulations

Associated EU guidelines

89/ 336/ EG EMC - guideline
73/ 23/ EG Low voltage guideline
98/ 37/ EG Machine guidelines

Construction in accordance with the following safety standards

DINEN IEC61010-1
EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,
UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Construction in accordance with the following EMV standards
DIN EN IEC 61326 - 1




Technical data

Design voltage VAC
or VAC
Design frequency Hz
Power consumption W
Output power W
Motor speed, idle 1/min
Motor speed, under load 1/min
Circumferal speed

Idle m/s
Under load m/s

Effective volume
Grinding container A 11.5 ml

Grinding container A 11.4 ml
Working time

Short-time operation (KB) min
Safety

Fuse on power board

220-230 V A
100-115V A
Malfunction display

Drive

220-230+10%
100-115+10%
50/60

160
85

28 000
25000

76
53

80
250

1/10

1 min. ON /10 min OFF
Safety switch on the grinding
container, temperature limi-
ter in the motor

8T  1d.-No. 31 406 00
10F  1d-No. 31 407 00
Orange-red glow lights,
display of over-temperature
and grinding area not closed
Universal motor

Parts in contact with product

Grinding beaker A 11.5 (80 ml)

Grinding beaker A 11.4 (250 ml)

Rotor shaft
Beater A 11.1

Cutter A11.2

Beater A 11.3

Double beater A 11.6

Filling funnel A 11.7

Permitted ambient
temperature:

Permitted relative humidity
Protection type to

DIN EN 60529
Protection class

Excess voltage category
Contamination level
Noise level

Operation at a
terrestrial altitude
Dimensions (W x D x H)
Weight

Subject to technical changes!

°C
%

dB

mm
kg

stainless steel 1.4571
(outer shell

fluoroplastic ETFE)
stainless steel 1.4571
(outer shell

polycarbonate PC)
stainless steel 1.4571
stainless steel 1.4034
(hardness approx. 52 HRC)
stainless steel 1.4112
(hardness approx. 55 HRC)
stainless steel 1.4112,
wolfram - carbide coated
(core hardness approx. 58
HRC, surface hardness
approx. 1500 HV)

titanium (plasma nitrited,
surface hardness 1200 HV)
stainless steel1.4571/PTFE

+5 to +40
80
IP 43

Il

Il

2

max. 85

max. 2000 above sea level

85 x 85 x 240
1.5
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Ce mode d'emploi est valable pour toutes les versions S d'IKA
(par ex. A 11 basic S 1).
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Consignes de sécurité

Pour assurer une utilisation correcte et sans danger de I'appareil, cha-
que utilisateur doit avoir lu le mode d'emploi et les consignes de sécu-
rité doivent étre respectées. Conservez ce mode d'emploi avec soin et
de maniére a ce qu'il soit accessible a tous.

L"appareil ne doit étre manipulé que par du personnel spécialement
formé connaissant |'appareil et autorisé a exécuter des travaux dans ce
domaine.

L"appareil ne doit étre ouvert, méme en cas de réparation, que par le
personnel spécialisé. |l faut débrancher la prise secteur avant
I'ouverture. Les éléments sous tension a l'intérieur de |'appareil peuvent

encore I'étre longtemps aprés le débranchement de ce dernier.

I n"est possible de couper I'alimentation de I'appareil en courant élect-
rique qu'en débranchant la prise de courant ou la prise secteur de
I'appareil.

La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit étre
facile d'acces.

Veuillez observer les consignes de sécurité et directives applicables, de
méme que les prescriptions relatives & la protection du travail et a la
prévention des accidents en cas d'utilisation au laboratoire et portez
votre tenue de travail et votre équipement de protection personnel. Si
I'équipement de protection est défaillant ou inadapté, I'utilisateur peut
étre mis en danger par les seringues.

En opération, le broyeur doit étre positionée sur une surface plane et
maintenu a deux mains toujours.

Veillez a ce qu'aucune partie de votre corps ne se trouve entre les élé-
ments conducteurs du carter.

Attention : Avant de retirer le bol de broyage, le broyeur doit étre éteint
et il faut attendre que le moteur soit & I'arrét. Les instruments de broyage
(couteau ou lame) toujours en mouvement représentent un danger.
Le lavage et le changement d'instruments ne doivent se faire qu'a
I'arrét et seulement lorsque la prise de courant a été débranchée.

Attention : Aprés de longs cycles de broyage, le bol de broyage, les
instruments de broyage et I'arbre du rotor peuvent étre chauds. Laissez
le broyeur refroidir avant le lavage ou avant un changement
d'instruments de broyage.

Attention : Lors du changement d'instruments de broyage ou lors du lava-
ge, faites particulierement attention a la lame coupante. Portez votre équi-
pement de protection personnel (gants de protection, ...).

Veuillez tenir compte du fait que des particules d'abrasion provenant de
I'appareil ou des pigces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a
traiter. Si vous avez des questions a ce sujet, veuillez vous adresser a IKA.
Le broyeur d'analyse A 11 basic ne doit pas étre utilisé dans des atmos-
pheres explosives ou sous |'eau. Ne broyez pas de substances explosi-
ves, toxiques ou dangereuses pour la santé. Respectez les consignes
de sécurité et les instructions concernant les explosions de poussiéres.
Lors de la fragilisation de la substance a broyer avec un réfrigérant (azote



porté (se reporter aux instructions du laboratoire et aux réglements de
prévention des accidents pour leur utilisation en laboratoire). Veillez a ce
qu'aucune pression ne s'exerce dans la chambre de broyage (en parti-
culier lors de I'utilisation de réfrigérants).

Attention : En cas d'utilisation d'azote liquide, ne visser le bol de broya-
ge et ne commencer le broyage que lorsque I'azote liquide s'est totale-
ment évapore.

Attention : Les pieces de I'appareil peuvent rester tres froides, long-
temps apres le refroidissement a |'azote liquide, elles ne doivent donc
pas étre manipulées sans équipement de protection.

Utilisation conforme aux prescriptions

Le broyeur d'analyse A 11 basic est un broyeur a charges per-
mettant deux méthodes de broyage.

La fermenture du récipient est étanche, les pertes de produits bro-
yées sont ainsi quasiment nulles.

Broyage par chocs:

Utilisation pour des charges de broyages dures, cassantes ou ren-
dues cassantes par le froid (par ex. céréales, café, etc.).

Le produit est broyé par le rotor, puis concassé. La finesse du pro-
duit broyé est déterminée par le niveau de remplissage, la durée
de broyage et la qualité du matériau chargé.

Broyage par coupe:

Utilisation pour des charges de broyages molles et fibreuses (par
ex. foin, papier, etc.).

Le produit est découpé par un couteau rotatif. Ici aussi, la finesse
atteinte est fonction du niveau de remplissage, de la durée de bro-
yage et de la qualité du matériau chargé. La contrainte de coupe
permet de réduire la quantité d'énergie apportée a la charge de
broyage et ainsi I'échauffement. Grace a la structure fermée du
broyeur, les pertes sont ici aussi quasiment inexistantes.

Déballage

Déballer avec soin I'appareil et vérifier qu'il n'a subi aucune détéri-
oration. Il est important de détecter des le déballage les éventuels
dégats provoqués par le transport. Le cas échéant, établir immé-
diatement un constat (poste, chemins de fer, transport routier).
Le volume de livraison de I'appareil comprend:

Un broyeur A 11 basic avec récipient A 11.5 (volume utile 80 ml),
un battoir A 11.1 d'acier fin (1.4034), un ensemble d'outils et un
mode d’emploi.

Particulartés intéressantes

Le domaine d'application du broyeur d'analyse est tres vaste, la
liste des produits broyables indiquée ci-dessus n'est pas exhausi-
tive. L'association de différentes méthodes de broyage et la
préparation spécifique des produits (par ex. par refroidissement)
permet d'étendre ce spectre d'application.

Broyage par chocs:

L" A 11 basic a battoir réduit des matériaux mous, mi-durs et cas-
sants jusqu'a une dureté de 6 sur I'échelle de Mohs (feldspat: 6
Mohs, quartz: 7 Mohs). Pour des duretés plus élevées, I'usure des
outils de broyage est trés importante et le broyage peu rentable.
Si I'A11 basic est utilisé pour broyer des substances dont la
dureté est supérieure a 4 Mohs, il est nécessaire d'utiliser le bat-
toir A 11.3, plus résistant al'usure, afin de ne pas ajouter
d'impuretés dues a I'abrasion de I'outil de broyage.

Il est possible de broyer tout ce qui est cassant, sec et pas trop
graisseux. Quelques produits pouvant étre broyés a sec:
Céréales, orge, mais, malt, pectine, café torréfié, écorces, racines,
coquilles de noix, os, seigle ergoté, matiéres comprimées, tourbe,
cellulose, drogues, engrais chimiques, fourrage, épices, résine,
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potasse, noyaux, sels, scories.

Les produits visqueux doivent étre refroidis avant le broyage, par
ex. en plagant de la neige carbonique pulvérisée dans le récipient.
La charge doit étre prébroyée en blocs de max. 10 mm de diamet-
re (calibre de chargement 10 mm, env. de la taille d'un grain de
mais).

Broyage par coupe:

L" A 11 basic avec couteau A 11.2 réduit des matériaux volumi-
neux, mous, élastiques, fibreux ou a base de cellulose. Les
matériaux mélangés, comme par ex. les déchets, ne doivent pas
contenir de fer, ni de métaux non ferreux. Le produit a charger ne
doit pas étre humide et graisseux, sinon il risque de se coller sur
les parois du récipient.

Quelques produits pouvant étre broyés par cette méthode:
Feuilles, fibres, épices, céréales, houblon, carton, papier, foin,
plastiques, tabac, tourbe, fourrage, pates alimentaires, racines.
Le calibre de chargement ne doit pas étre plus grande que 10 mm.
Pour les produits humides et collants (par ex. du poisson, viande),
le broyage peut étre effectué en présence d'eau. De cette manie-
re, le produit a broyé ne reste pas collé sur les parois du récipient
et est toujours a portée du couteau.

Remarque: En cas d'ajouter d'eau, le niveau de remplissage ne
doit pas dépasser 50% de la capacité maximale. Le broyeur ne
peut alors étre utilisé qu’en position verticale (ne pas le remuer ou
le renverser).

Attention : Les substances non citées ci-dessus, en particulier
celles dont le risque d'explosion (explosion de poussiéere a la suite
d'une charge électrostatique) et la dureté ne sont pas définis, ne
peuvent étre broyées avec I' A 11 basic qu'aprés autorisation
d'IKA.

Travaux avec des réfrigérants:
Respectez les consignes de sécurité.
Le broyage a pour conséquence un réchauffement de la substan-

ce a broyer. Dans certains cas, cela n'est pas souhaitable car la
substance a broyer peut subir des modifications dues au réchauf-
fement (par ex. des oxydations en hausse, une perte d’humidité,
I'évaporation d'éléments volatils, ...).

Pour broyer les substances visqueuses ou qui ont un taux de grais-
se élevé, il s'avere parfois nécessaire de les fragiliser au moyen
d'un réfrigérant.

Deux procédés de réfrigération sont possibles avec I'A 11 basic:

Réfrigération a la neige carbonique (CO,): env. - 78 °C

Tout d'abord, la substance a travailler doit &tre mise dans le bol de
broyage, puis la neige carbonique pilée doit étre ajoutée.La neige
carbonigue doit étre mélangée avec la substance a broyer.La com-
mande ne doit étre actionnée que lorsque la neige carbonique
s'est totalement évaporée car dans le cas contraire, une pression
élevée peut s'exercer dans la chambre de broyage.

Veuillez préter attention au fait que la substance broyée se
réchauffe trés rapidement (la substance broyée peut revenir a la
température ambiante aprés une durée de broyage de 10 secon-
des env.). Si le résultat du broyage n'est pas satisfaisant avec une
réfrigération, le procédé doit étre répété le cas échéant plusieurs
fois.

Réfrigération a I'azote liquide (N,): env. - 196 °C

Respectez les consignes de sécurité, en particulier pour la réfrigé-
ration a l'azote liquide, et portez votre équipement de protection
(lunettes de protection, gants de protection, ...).

Une substance a broyer fragilisée avec de |'azote liquide doit étre
broyée avec un couteau (A 11.1 ou A 11.3). L'utilisation de la lame
(A 11.2) est déconseillée (elle s'’émousse vite).

Le bol de broyage A 11.5 (inclus) est en matiere plastique fluorée
(ETFE) avec armature en d'acier fin.

La substance a travailler est tout d'abord versée dans le bol de
broyage. L'azote liquide est versé dans le bol de broyage au
moyen d'un vase de Dewar approprié, de fagon a ce que
I'échantillon soit complétement recouvert par |'azote liquide ou
bien qu'il baigne dedans. La commande ne doit étre actionnée que
lorsque I'azote liquide s'est totalement évaporé car dans le cas




contraire, une pression élevée peut s'exercer dans la chambre de
broyage.

Veuillez préter attention au fait que la substance broyée peut se
réchauffer trés rapidement (la substance broyée peut revenir a la
température ambiante aprés une durée de broyage de 20 secon-
des env.). Pour une substance a travailler ayant des fines ou pour
un échantillon ayant été réfrigéré plusieurs fois, il faut utiliser la
trémie d'alimentation A 11.7 (accessoires IKA).

La trémie est fixée au bol de broyage avant le remplissage et évite
que des fines de la substance a broyer soient chassées du bol de
broyage lorsque I'azote liquide est versé et qu'il s'évapore. La toile
serrée en inox (maillage de 0,063 mm) de la trémie retient les fines
de I'échantillon ; en outre, I'azote liquide se verse plus facilement.
Attention : Les bords extérieurs du bol de broyage et de la trémie
d'alimentation aussi peuvent étre trés froids et ne doivent étre
manipulés qu'avec |'équipement de protection.

Attention : Remplissez seulement le bol de broyage avec I'azote
liquide! Evitez strictement le contact d'azote liquide avec tous les
autres parts!

Tenez compte du fait que, en particulier pour des réfrigérations
multiples, le bol de broyage puisse étre “givré”. De ce fait, le vis-
sage peut étre difficile ou ne plus étre possible.Dans ce cas, le bol
de broyage doit étre “nettoyé”, par ex. en le laissant dégeler ou
en le lavant dans un lave-vaisselle. Quoi qu'il en soit, le bol de
broyage doit étre séché avant la nouvelle utilisation.

Attention: une réfrigération a I'azote liquide est proscrite dans le
bol de broyage A 11.4 (bol de 250 ml en polycarbonate). Le bol se
casserait lors de la réfrigération.

Mise en service

Vérifiez si la tension figurant sur la plaque d'identification est con-
forme a la tension secteur disponsible. Lorsque ces conditions
sont remplies, |'appareil est prét a foctionner aprés le branche-
ment de la brise. Dans le cas contaire, la sécurité de fonctionne-

ment n'est pas assurée ou |'appareil peut étre endommagé.
Veuillez respecter les parameétres d'utilisation indiqués dans les
“Caractéristiques techniques” (température environ, admiss.;
taux d’humidité relatif, admiss.).

Dévisser et retirer le récipient de broyage (fig. 1) en tournant dans
le sens horaire. Le partie moteur peut étre déposée sur I'anneau de
garde (pos. 8). Charger ensuite dans le récipient le produit & broy-
er. Respecter obligatoirement le niveau de remplisage maximum
(jusqu'au bord inférieure du récipient, voir fig. 1). En cas de dépas-
sement de ce niveau, le broyeur ne fonctionne pas normalement,
il est surchargé. Par contre, il n'y a pas de charge minimale, le bro-
yeur peut étre utilisé pour des analyses ,a I'échelle du grain”.

Remarque: Des quantités moins importantes (par ex. 50 - 80% du
niveau de remplissage maximum) sont réduites plus rapidement,
leur finesse de broyage est supérieure, le spectre de calibrage est
réduit et I'échauffement moins important. Il est de ce fait recom-
mandé de subdiviser en 2 ou 3 portions les importantes quantités
de produit a broyer. Le temps de broyage n’est pas beaucoup plus
long et les résultats obtenus sont bien supérieurs.

Les produits encombrants (par ex. le foin, ...) ou peuvant étre
chargés au dela du rebord inférieur du récipient, sans toutefois
atteindre le bord supérieur (jusqu'a env. 20 mm de ce dernier). La
remise en place du moteur pousse le chargement dans la zone de
broyage.

Visser le récipient jusqu’en butée sur le moteur (un ,clic” se fait
entendre juste avant la butée). Brancher le broyeur sur le secteur.
La procédure de broyage peut alores commencer. Saisir le cou-
vercle d'une main puis enfoncer avec le pouce le bouton On/Off
(fig. 2) afin de lancer le broyeur. Enfoncer lentement le moteur
dans le sens axial afin d'amener I'outil en contact avec le produit a
broyer (en cas de poussée unilatérale, le moteur peut se coincer,
ce qui entraine une usure prématurée du joint de I'arbre).

La vitesse de rotation s'abaisse quand I'outil entre en contact avec
le produit a broyer. Si cette chute de vitesse est trop importante,

012009



012009

remonter le moteur avant de le ,replonger” dans le produit a bro-
yer avec la vitesse nominale. Suivant le type de produit a broyer,
cette opération doit éventuellement étre répétée olusieurs fois.
Lorsque la vitesse reste relativement constante durant
|'abaissement et la remontée du moteur, le broyage est terminé.
La durée de broyage ne doit pas dépasser 30 secondes. En effet
un broyage plus long ne permet pas d'obentir un niveau de fines-
se plus élevé et entraine un important échauffement du produit
broyé.

L'appareil est concu pour un fonctionnement bref (FB). Durée
d'activation maximale 1 min, durée de coupure minimale 10 min.
Si la durée d'activation était allongée ou la durée de coupure
écourtée, cela peut conduire a une surchauffe prématurée du
moteur et donc a la coupure de |'appareil (voir Pannes et résoluti-
on des pannes). L'appareil est protégé de fagon que le non-
respect du FB ne provoque pas la destruction de I'appareil.

Avant d'arréter le broyeur (en relachant le bouton de On/Off),
remonter tout d'abord complétement le moteur. Ceci permet un
auto-nettoyage de I'outil de broyage.

Attendre I'arrét complet du moteur avant de dévisser le récipient
de broyage. Utiliser un pinceau ou une brosse (pas de brosse
métallique) pour récupérer les restes de produits broyé s'étant
déposés sur I'anneau de garde.

Si de la poussiere de broyage arrive dans I'interstice, celle-ci doit
étre retirée avant la remise en marche (voir le chapitre
"Maintenance et nettoyage”).

Attention : Les outils, le récipient et I'arbre du rotor sont souvent
brllants. Respecter les consignes de sécurité.

Remplacement de I'outil de broyage:

Attention : Le couteau est tres aiguisé. Il ne doit étre manipulé
qu'avec des gantes de sécurité. Respecter les consignes de sécu-
rité.

En cas de chargement juste aprés un broyage, attendre que le bro-
yeur refroidisse.

Avant de remplacer |'outil de broyage, débrancher la prise du secteur.
Renverser le moteur du broyeur et I'enfoncer, couvercle vers le

bas, dans le récipient (voir fig. 3).

Maintenir avec la clé a fourche simple coudée I'arbre du rotor au
niveau de la partie aplatie sous I'outil de broyage. Devisser avec la
deuxieme clé a fourche simple I'écrou hexagonal (pos. 24) et reti-
rer le couteau (ou le battoir).

Avant de monter un nouvel outil de broyage (ou un autre type
d'outil), vérifier que toutes les piéces sont bien propres. Le sens
de montage des battoir et couteau est quelconque. Les outils de
broyage pouvant étre utilisés des deux cotés, ils possédent une
durabilité deux fois plus importante. Si un coté est usé ou émous-
sé, il suffit de retourner le couteau (ou le battoir) pour se servir de
I'autre coté.

Lorsque I'outil de broyage est mis en place, visser a la main I'écrou
hexagonal. Utiliser pour ce faire les outils représentes sur la
figure 3.

Problemes rencontrés et dépannage

Témoin d'erreur
Le témoin d'erreur s'allume quand le récipient de broyage n'est
pas vissé jusqu’en butée et que le bouton On/Off est actinné.

Il s'allume également quand le disjoncteur-protecteur s'est
déclenché et que le bouton On/Off est actionné. Ce témoin ne
permet pas de savoir I'origine du probléme rencontré. Lorsque le
disjoncteur-protecteur s'est déclenché, on observe en général une
élévation de la température du chassis.

Disjoncteur antisurchauffe et antisurcharge
Le broyeur A 11 basic est protégé des surcharges et surchauffes

par un disjoncteur combiné.

Le disjoncteur-protecteur se désenclenche automatiquement
quand la température du broyeur revient dans la plage admissible



et que le bouton On/Off n'est pas actionné. Ceci peut se produire
au bout de quelques secondes apres une bréve surcharge. En cas
d'importante surchauffe du broyeur aprés une longue utilisation, le
refroidissement peut durer jusqu’a 30 minutes.

Durant la phase de refroidissement, le bouton On/Off ne doit pas
étre actionné en permanence. En effet, le disjoncteur - protecteur
est équipé d'un systeme de maintien qui empéche le redémarra-
ge du broyeur en cas d'actionnement interrompu du bouton
On/Off. Afin de constater si le broyeur peut étre redémarré , pres-
ser le bouton On/Off toutes les 5 a 10 minutes. Si le témoin
s'allume, le récipient étant vissé, la température est encore trop
élevée (durée de refroidissement maximale: 30 minutes a 25 °C).

Dépannage
Le broyeur ne démarre pas:
Causes possibles:

- Le cordon d'alimentation n'est pas correctement branché.

- Le bouton On/Off n'est pas suffisamment enfoncé.

- Le récipient n'est pas vissé jusqu’en butée (le témoin d'erreur
s'allume si le bouton On/Off est enfoncé).

- Le broyeur est encore trop chaud (le témoin d'erreur s'allume si
le bouton On/Off est enfoncé).

- Aprés démontage de la partie intermédiaire (par ex. pour net-
toyage), le bloc de commutation n'a été correctement remis en
place.

Dépannage:
- Le cas échéant, controler I'alimentation et le cordon d'alimentation.
- Enfoncer le bouton On/Off jusqu'a entendre un ,clic”.

Le témoin s'allume a I'actionnement du bouton On/Off:

- Visser le récipient jusqu'en butée (jusqu'au ,clic”). Le cas
échéant, eliminer I'encrassement sur le filet.

- Vérifier le verrouillage du bloc de commutation

- En cas de surchauffage, laisser refroidir le broyeur pendant quel-
ques minutes.

Le moteur se bloque aprés actionnement du bouton On/Off
ou le broyeur s’arréte juste apres le démarrage:

Causes possibles:

- Broyeur trop chargé (dépassement du niveau de remplissage)
- Calibre de chargement trop élevé
- Disjoncteur déclenché en raison d'un blocage (surcharge)

Dépannage:

- Relacher le bouton On/Off et retirer le récipient de broyage. Si des
blocs de produit se sont bloqués entre I'outil de broyage et
I'anneau de garde, les éliminer aprés avoir débranché le cordon
d'alimentation.

- Ne pas trop remplir le récipient et prébroyer les produits.

- Ne jamais dépasser le niveau de remplissage maximum.

- Pour les produits durs ou visqueux, réduire de 50% le niveau de
remplissage maximum.

- Si le disjoncteur-protecteur s'est déclenché, attendre qu'il se
coupe.

La vitesse chute trop rapidement ou le broyeur se bloque le
fontionnement:

Causes possibles:

- Calibre de chargement trop élevé > 10 mm

- Récipient de broyage trop chargé

- Produit a broyer trop visqueux

- Outil descendu trop rapidement dans le produit a broyer

Dépannage: (chute de vitesse)

- La vitesse peut étre maintenue constante en abaissant lentement
I'outil dans le produit a broyer. Si la vitesse chute, ne pas continu-
er, remonter plutot 'outil avant de le ,replonger” a la vitesse
nominale.
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Dépannage : (blocage)

- Relacher le bouton On/Off et retirer le récipient de broyage. Si des
blocs de produit se sont bloqués entre I'outil de broyage et
I'anneau de garde, les élimier aprés avoir débranché le cordon
d'alimentation.

Attention : L'arbre et les outils de broyage sont brdilants.
Laisser refroidir le broyeur.

- Ne jamais dépasser le niveau de remplissage maximum.

- Pour les produits durs ou visqueux, réduire de 50% le niveau de
remplissage maximum

- Si en cas de blocage, le bouton On/Off n'est pas relaché, le dis-
joncteur-protecteur se déclenche et coupe le broyeur. Le laisser
refroidir avant la remise en service.

- Ne pas trop remplir le récipient et prébroyer les produits.

Panne subite du moteur durant le broyage:

Causes possibles:

- Surchauffe du moteur (le témoin d'erreur s'allume a I'actionne-
ment du bouton On/Off, échauffement des piéces du chassis)

- Le récipient de broyage s'est détaché et le disjoncteur s'est
décleché (le témoin d'erreur s'allume & I'actionnement du bouton
On/Off).

- L'alimentation est coupée.

Dépannage:

- En cas de surcharge, laisser refroidir le broyeur pendant quel-
gues minutes.

- Visser le récipient de broyage jusqu’en butée.

- Vérifier I'alimentation.

Blocage du moteur:

Causes possible:
- Encrassement de I'interstice.

Dépannage:
- Nettoyage de I'interstice (voir chapitre , Entretien et nettoyage”).

Si ce probleme se produit fréquemment, vérifier le joint (pos. 20).
Le cas échéant, remplacer le joint comme décrit dans le chapitre
.Entretien et nettoyage”.

Entretien et nettoyage

Nettoyage:

Débrancher le cordon d'alimentation avant toute opération de net-
toyage!

Les piéces encrassées dans la chambre de broyage peuvent étre
nettoyées avec un pinceau ou une brosse (pas de brosse métalli-
que). En cas d'encrassement important, le récipient de broyage
peut étre passé dans un lave-vaisselle.

Si de la poussiérre de broyage se trouve dans l'interstice (espace
ou est placé le ressort de pression), elle peut étre éliminée en
soufflant de I'air comprimé dans les ouvertures.

En cas d'encrassement important de I'anneau de garde et de
I'interstice, la partie intermédiaire peut étre démontée de la manie-
re suivante (voir fig. 4).

Il faut tout d'abord démonter I'outil de broyage (voir ,,Remplace-
ment des outils de broyage”).

Ensuite, placer le broyeur sur I'anneau de garde (pos. 8) et ouvrir
les deux vis de guidage (pos. 22) avec une clé a six pans creux.

Attention : Pendant I'ouverture, maintenir le broyeur au niveau de
la partie moteur car la partie intermédiaire et la partie moteur sont
soumises a une tension de compression (due au ressort de pres-
sion). Lorsque les deux vis sont ouvertes, extraire la partie moteur
de la partie intermédiaire. Le bloc de commutation (pos. 15) reste
sur la partie moteur.

La partie intermédiaire et, si nécessaire, le ressort de pression,
peuvent étre nettoyés dans un lave-vaisselle.

La partie moteur ne peut étre nettoyée qu'avec un chiffon humi- -



de. Elle ne doit en aucun cas étre nettoyée a I'eau ou dans un lave-
vaisselle.

Montage:

Placer le ressort de pression dans la partie intermédiaire de manie-
re a maintenir la rainure de guidage. Serrer les vis guidage jusqu'a
la limite du diamétre intérieur de la partie intermédiaire. Ensuite,
mettre en place la partie moteur: Maintenir le ressort dans la rainu-
re de guidage et encliqueter le bloc de commutation dans
I'ouverture correspondante de la partie intermédiaire.

Enficher alors la partie moteur jusqu’en butée dans la partie inter
médiaire afin d'enclencher complétement le bloc de commutation.
Visser les vis de guidage quand la partie moteur est enfoncée jus
gu'a la moitié de la partie intermédiaire.

Attention : A I'état monté, le bloc de commutation doit étre accolé
a la partie intermédiaire. Ce positionnement doit étre contolé et
corrigé le cas échéant.

Pour finir, monter I'outil de broyage a utiliser.

Entretien:

Si au bout d'un certain temps (particuliérement en cas de broyage

fréquent de substances trés dures) le battoir (ou le couteau) est

usé et ne garantit plus un travail rapide avec un niveau de qualité

suffisant, il doit étre remplacé.

Les coteaux peuvent étre réaff(ités avec une pierre a aiguiser du

commerce.

Attention : Si les couteaux sont afflités avec une rectifieuse (seule

la rectification a arrosage est autorisée), faire attention de bien

aiguiser de maniere homogeéne tous les cotés. Sinon, les couteaux

peuvent étre déséquilibrés.

Si au bout d'un certains temps unequantité importante de pous-

siere s'est déposée dans l'interstice, le joint (pos. 20) doit étre

remplacé.

Marche a suivre (fig. 4):

e Démonter la partie intermédiaire comme décrit au paragraphe
.Nettoyage".

o Dévisser avec une clé a douille les trois écrous (pos. 13).

¢ Enclever I'anneau de garde (pos. 8) et retirer le joint de la partie
plastique.

REMARQUE: Avant de monter le nouveau joint, s'assurer que le

logement est propre.

Pour le remontage, renverser la partie intermédiaire.

¢ Mettre en place le joint en vérifiant le sens de montage

¢ Poser alors le joint torique (pos. 19). Il est oblogatoire d'utiliser
un nouveau joint torique.

¢ Poser ensuite le joint torique (pos. 9), enficher I'anneau de garde
et le visser a fond.

Lors de la commande de piéces de rechange, veuillez indiquer le
numéro de fabrication figurant sur la plaque d‘identification, le
type de I'appareil, la désignation et le numéro de position de la
piéce de rechange.

Nous vous prions de n'envoyer en réparation que les appareils qui
ont été nettoyés et sont exempts de matiéres nocives pour la
santé. Nous vous prions de nous informer de ['utilisation des
appareils avec des matiéres nocives pour la santé ou dangereu-
ses.

Ne nettoyer les appareils IKA qu'avec les produits de nettoyage
autorisés par IKA.

Nettoyage de :

substances colorantes avec isopropanol

substances de construction eau + tensioactif / isopropanol
cosmétiques eau + tensioactif / isopropanol
produits alimentaires eau + tensioactif

combustible eau + tensioactif

Pour les substances non citées ici, contacter IKA. Veiller a porter
des gants pour le nettoyage. Ne pas placer les appareils électri-
ques dans le produit de nettoyage.

Avant d'employer une méthode de nettoyage ou décontamination
autre que celle conseillée par le constructeur, |'utilisateur est tenu
de s'informer auprés du constructeur que la méthode prévue ne
détruit pas |'appareil.
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Accessoires
A 11.1 Battoir (1.4034) A 11.5 Récipient de broyage
80 ml
A11.2 Couteau (1.4112) A11.6 Battoir double
A 11.3 Battoir (1.4112) A11.7 Trémie d'alimentation
A 11.4 Récipient de broyage
250 ml

Remarque sur le bol de broyage A 11.5:

Bol de broyage en Tefzel (EFTE). Cette matiere plastique fluorée
(semblable au PTFE) a une résistance chimique exceptionnelle et
résiste a des températures de - 200° C a + 150° C (idéale pour la
réfrigération directe a I'azote liquide).

Les défauts de couleur et de structure a I'extérieur du bol sont liés
au processus de fabrication et n'ont aucune conséquence sur la
qualité du bol.

Points importants pour I'utilisation du bol de broyage A 11.4:

Pour le broyage dans le bol de broyage A 11.4, il faut utiliser le bat-
toir double A 11.6. Pour cela, le battoir double doit étre vissé sur
I'arbre d'entrainement. L'arbre d'entrainement est fixé avec une
clé plate simple d'ouverture 7. Le battoir double est fermement
vissé avec une deuxiéme clé plate simple d'ouverture 7 placée sur
les deux pans de I'arbre du battoir double. Veillez a ce qu'il n'y ait
aucune poussiere et aucun dépot de substance a broyer dans la
partie filetée de I'arbre entrainé.

Niveau de remplissage:

Le niveau de remplissage maximum (représenté sur la fig. 5) ne
doit pas étre dépassé (jusqu'a env. 20 mm en dessous du rebord
en acier inoxydable) au risque de surcharger le moteur.

D'autre part, ceci ne permet pas d'obtenir de bons résultats de
broyage (spectre granulométrique trop large). Il est toujours pre-
férable de broyer de petites quantités de produits (par ex. jusqu'a
50-80% du niveau de remplissage maximum): le broyage est plus

rapide, la finesse plus importante, le spectre granulométrique est
moins large et I'echauffement du produit moindre.

Broyage:

Le battoir double étant déja immergé dans la substance a broyer
lorsque le bol de broyage est vissé, il est important que
I'échantillon soit prébroyé (taille des grains maximale @ 7 mm), de
facon a ce que le bol de broyage puisse étre vissé sans probleme.
La substance a travailler ne doit pas avoir une dureté supérieure a
3 Mohs (dureté moyenne, par ex. calcite) car, dans le cas contrai-
re, le battoir supporte une charge trop forte et s'use vite.

Apres |'avoir mise en marche via la touche On/Off, I'unité de com-
mande s'enfonce lentement (voir chapitre “Mise en service”).
Lorsque le broyage est terminé (en régle générale apres env. 30
secondes), tirez I'unité de commande vers le haut et éteignez
|'appareil en appuyant sur la touche On/Off.

Attention: Attendez que le moteur soit a I'arrét avant de dévisser
le bol de broyage.

Attention: L'azote liquide ne doit pas étre utilisé afin de réfrigé-
rer I'échantillon dans le bol de broyage A 11.4. La neige carboni-
que est autorisée, a I'occasion de quoi il faut veiller a ce que la
substance a broyer ne fasse pas un bloc du fait de la réfrigération
(le risque existe surtout pour une substance a broyer humide).

Attention: Si la hauteur maximale de remplissage et la dureté
maximale de la substance a broyer ne sont pas respectées, le bol
de broyage peut s'ouvrir d'un demi-tour au maximum a cause du
couple de démarrage élevé, auquel cas le broyeur d'analyse
s'éteint automatiquement.




Garantie

Vous avez fait l'acquisition d'un appareil de laboratoire de
conception originale IKA, qui répond aux exigences les plus éle-
vées de technique et de qualité.

Conformément aux conditions de garantie IKA, la durée de garan-
tie s'éléve a 24 mois. En cas de recours en garantie, veuillez vous
adresser a votre fournisseur spécialisé. Vous pouvez également
envoyer directement I'appareil a notre usine en joignant votre fac-
ture et I'exposé des motifs de réclamation. Les frais d'expédition
sont a votre charge.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas valable
en cas de défauts dus a une utilisation non conforme et un soin et
un entretien insuffisants, allant a I'encontre des recommandations
du présent mode d'emploi.

En cas de retour au service aprés vente, renvoyez |'appareil dans
son emballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas
suffisants pour le renvoi. Utilisez un emballage de transport sup-
plémentaire adapté.

Normes et spécifications appliquées

Directives EU appliquées

89/ 336/ EG Directive sur la CEM
73/ 23/ EG Directive sur les basses tensions
98/ 37/ EG Directive sur les machines

Conception selon les normes de sécurité suivantes

DIN EN IEC 61010 -1,
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1,
UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Conception selon les normes CEM suivantes
DIN EN IEC 61326 + A1 + A2
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Caracteéristiques techniques

Tension nominale VAC
ou VAC
Fréquence Hz
Puissance consommée W
Puissance débitée W
Vitesse a vide t/min
Vitesse aen charge t/min
Vitesse périphérique

a vide m/s
en charge m/s
Volume utile

Récipient de broyage A 11.5 ml
Récipient de broyage A 11.4 ml
Facteur de service

Service de courte durée (KB) m

n
Sécurité
Fusibles sur la platine secteur

230V A
115V A

Témoins d'erreurs

Entrainement

230£10%
100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5min. ON / 10min OFF
Disjoncteur sur le récipient
de broyage, limiteur de tem-
pérature dans le moteur

8 N°id. 31406 00
10 N°id. 3140700

Témoin néon rouge - oran-
gé, indication de surchauf-
fe et chambre de broyage
pas fermée

Moteur universal

Pieces en contact avec le produit
Bol de broyage A 11.5 (80 ml)

Bol de broyage A 11.4 (250 ml)

Arbre du rotor
Battoir A 11.1

Couteau A 11.2

Battoir A 11.3

Battoir double A 11.6
Trémie d'alimentation A 11.7

Température environ, admiss. °C
Taux d’humidité relatif admiss. %
Degré de protection

selon DIN EN 60 529

Classe de protection:

Catégorie de surtension:
Degréde pollution:

Bruit de service max. dB
Hauteur max. m
d'utilisation de |'appareil

Dimension (L x p x h) mm
Poids kg

d'acier fin 1.4571
(enveloppe extérieure en
matiere plastique fluorée
ETFE)

d'acier fin 1.4571
(enveloppe extérieure en
polycarbonate PC)
d'acier fin 1.4571

d'acier fin 1.4034

(dureté env. 52 HRC)
d'acier fin 1.4112

(dureté env. 55 HRC)
d'acier fin 1.4112,
recouvert d'une carbure de
tungsténe (dureté interne
env. 58 HRC, dureté en
surface env 1500 HV.)
titane (nitruration plasma,

dureté en surface 1200 HY)
d'acier fin 1.4571/PTFE

+5 - +40
80
P43

I

I

2

85
2000

85 x 85 x 240
15

Sous réserve de modifications techniques!



Este manual de instrucciones se aplica a todas las variantes IKA S
(por ejemplo, A 11 basic S1).
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Indicaciones de seguridad

El funcionamiento correcto y seguro del aparato presupone que todos los usua-
rios han leido atentamente las instrucciones de uso y observaran las indicacio-
nes de seguridad contenidas en el mismo. Guarde estas instrucciones de uso
en un lugar seguro, pero al que pueda tener acceso todo aquel que las necesi-
te. Recuerde que solo podran manipular este aparato personas debidamente
cualificadas que conozcan su funcionamiento a la perfeccion y tengan la acre-
ditacion y autorizacion necesarias para realizar operaciones en este ambito.

El aparato debe ser abierto- también- en caso de reparacion solo por una per-
sona cualificada. Antes de la apertura, se debe sacar el enchufe de la red. Las
piezas conductoras de tension en el interior del aparato pueden alin estar bajo
tension también un tiempo prolongado tras sacar el enchufe de la red.

El aparato solo puede desconectarse de la red eléctrica si se desenchufa el
cable correspondiente. La toma de corriente de la pared debe encontrarse en
un lugar accesible para el usuario.

Siga siempre las advertencias de seguridad y las directivas que estén en vigor,
asi como las disposiciones de seguridad y prevencion de accidentes que pue-
dan aplicarse al trabajo en el laboratorio. Lleve asimismo su equipo de protec-
cion personal. Recuerde que si el equipo de proteccion no es el adecuado o esta
defectuoso, el usuario puede verse expuesto a los peligros que entrafien los
liquidos que salpiquen.

Preste atencion a que el molino en funcionamiento esté situado plano v se
sujete con ambas manos.

Asegurese de que ninguna parte del cuerpo quede entre las partes maviles de
la carcasa.

Atencion: Antes de retirar el recipiente de molienda, desconecte el molino y
espere a que el motor se detenga. Si no lo hace, las herramientas de trituraci-
on (el agitador o la cuchilla) pueden entraar ciertos riesgos. Los trabajos de lim-
pieza y sustitucion solo pueden realizarse si el equipo esta desconectado y el
cable esta desenchufado.

Atencion: Después de ciclos de lavado mas o menos largos, €l recipiente de
molienda, las herramientas de trituracion y el arbol rotor pueden estar calientes.
Asi pues, antes de limpiar o cambiar las herramientas de trituracion debera
esperar a que el molino se enfrie.

Atencion: Si va a cambiar las herramientas de trituracion o realizar una opera-
cion de limpieza, tenga cuidado con el filo de la cuchilla. Asimismo, lleve siem-
pre su equipo de proteccion personal (guantes de proteccion, por ejemplo).
Tenga en cuenta que los rozamientos del aparato o cualquier componente u
accesorio rotativo puedan alcanzar al fluido. Si tiene alguna pregunta al
respecto, pongase en contacto con IKA.

El molino de analisis A 11 basic no puede utilizarse en atmdsferas con peligro
de explosion ni en lugares en los que deba trabajarse debajo del agua. No tritu-
re nunca materiales explosivos, toxicos o perjudiciales para la salud. Ademas,
observe siempre las advertencias de seguridad y las directivas que se encuen-
tren en vigor en relacion con las explosiones de polvo.

Si el material que va a molerse se fragiliza con refrigerantes (como es el nitro-
geno liguido o el hielo seco), sera preciso llevar el equipo protector adecuado
(consulte las directivas sobre practicas de laboratorio y las normativas de pre-
vencion de accidentes que se aplican en estos laboratorios).
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Asegurese de que no se forme presion en el area de molienda
(sobre todo si utiliza refrigerantes).

Atencion: Si utiliza nitrdgeno liquido, debera esperar a que éste se
evapore por completo antes de atornillar el recipiente de molienda
y comenzar el proceso de molienda.

Atencion: Los componentes del aparato pueden permanecer frios
bastante tiempo después de refrigerarse con nitrogeno liquido,
por lo que sélo pueden manipularse si se lleva el equipo de pro-
teccion puesto.

Use conforme al previsto

El molino de anélisis A 11 basic es un aparato de carga con el que
se pueden realizar dos métodos diferentes de molino.

La copa de trituracion cierra herméticamente, por lo que es prac-
ticamente nula la pérdida de material molido.

Molido de rebote:

Aplicacion para materiales duros para moler, quebradizos o secos
0 materiales para moler quebradizos por el frio (p.ej. cereales,
café ...). En esto caso, el material es desmenuzado por medio del
rotor batidor. El material queda roto. La finura final es determina-
da por la duracion del molido y la altura de llenado, asi como por la
composicion del material a cargar.

Molido de corte:

Aplicacion para materiales a moler blandos y fibrosos (p.ej. heno,
papel ...).

En esto caso, el material es cortado por medio de una cuchilla rota-
tiva. También en esto caso, la duracion del molido, la cantidad y la
composicion del material a moler determinan la finura final que se
puede conseguir. Por medio del esfuerzo de corte, se aplica
menos energia en el material para moler, lo que conduce a un
reducido calentamiento. La pérdida del material molido es también
practicamente nula en este caso, gracias al tipo cerrado de con-
struccion.

Desembalaje

Desempacar el aparato con cuidado y examinar si presenta dafnos.
Es importante que los eventuales danos que se hayan producido
durante el transporte sean detectados ya al desempacar.
Eventualmente sera necesario levantar inmediatamente acta de
los daros (Correos, Ferrocarriles o agencia de transportes).

Del volumen de suministro forman parte:

Un molino A 11 basic con copa A 11.5 (volumen Gtil 80ml), un bat-
idor A 11.1 hecho del acero inoxidable (1.4034), un juego de her-
ramientas y unas instucciones de manejo.

Informationes importantes

El campo de aplicacion del molino de analisis es muy amplio. loa
materiales, que se pueden moler anteriormente mencionados, no
son completos. por medio de un ensayo del molido con el res-
pectivo método de moler y la preparcion de pruebas, p.ej. enfria-
miento, se puede ampliar ain mas el campo de aplicacion.

Molido de rebote:

El A 11 basic con batidor desmenuza materiales blandos, de dure-
za media y quebradizos hasta una dureza de Mohs aproximada de
6 (feldspato: 6 Mohs; cuarzo: 7 Mohs). Con durezas superiores, es
muy alto el desgaste de la herramienta trituradora y, por consi-
guiente, el molido poco econdmico. Si el A 11 basic se utiliza para
trabajos de molido con durezas superiores a 4 Mohs, debera
emplearse el batidor A 11.3 mas restitente para que la prueba no
guede ensuciada por el uso de la herramienta de moler.

Se puede moler todo lo que se rompe, sea seco y no contenga
mucha grasa. A continuacion, facilitamos una seleccion de
sustancias, que se pueden moler en seco:

cereales, cebada, maiz, malta, pectina, café tostado, corteza, rai-
ces, cascaras de nueces, huesos, cornezuelo de centeno, mate-

rias prensadas, turba, cellulosa, drogas, abonos artificiales, especias,



resina, potasa, granos, sales, escoria.

El material a moler viscoso ha de ser enfriado, p.ej. anadiendo
hielo triturado a la copa de trituracion.

El material a moler ha de triturarse en trozos de 1 cm de diametro
(tamafo de grano de carga de 10 mm; conviene el tamafo de un
grano de maiz.

Molido de corte:

El A 11 basic con cuchillos de cortar A 11.2 desmenuza materia-
les voluminosos, elasticos, fibrosos, con contenido de celulosa y
blandos. El material mezclado, como los residuos, han de estar lib-
res de hierro y metales no férricos. El material a cargar no debera
estar demasiado himedo ni graso, ya que, de lo contrario, se pro-
duciria su adhesion en la copa de trituracion.

A continuacion mencionamos algunos materiales que pueden ser
desmenuzados:

hojas, fibras, especias, cereales, Upulo, cartdn, papel, heno, mate-
rias sintéticas, tabaco, turba, forraje, pastas, raises.

El tamano del grano de la carga no debera ser superior a 10 mm.
En caso de material a cargar humedo y pegajoso (p.ej. pescado,
carne) también es posible desmenuzae con la adicion de agua.
Gracias a la misma, el material a moler no se adhiere a las paredes
de la copa de trituracién y siempre es cogido por la cuchilla.
Indicacion: A anadir agua, la altura de llenado puede ser como
maximo el 50% de la altura maxima de llenado. En este caso, el
molino solo puede ser utilizado verticalmente (no debe vibrarse o
girarse sobre la cabeza).

Atencion: Los materiales no mencionados, especialmente en el
caso de una falta de seguridad en lo que se refiere al peligro do
explosion (explosion de polvo como consecuencia de la carga elec-
troestatica y dureza, solo podran ser desmenuzados en el
A 11 basic previa consulta con IKA.

Utilizacion de refrigerantes
Siga siempre las advertencias de seguridad.

Con la trituracion se produce un calentamiento del material de

molienda. En ocasiones, esto puede causar resultados no deseados,
puesto que dicho material puede sufrir modificaciones como consecu-
encia del calentamiento (por ejemplo, aumento de la oxidacion, pérdi-
da de hidratacion o evaporacion de los componentes volatiles)

En algunas circunstancias, los materiales de molienda viscosos o con
un alto componente en grasa solo pueden triturarse con una fragilizaci-
on mediante el uso de refrigerantes.

En el A 11 basic pueden utilizarse dos procedimientos de refrigera-
cion:

Refrigeracion con hielo seco (CO,): aprox. -78 °C

El accionamiento no debe colocarse hasta que el hielo seco se haya
evaporado por completo, puesto que, de lo contrario, puede crearse
una alta presion en el espacio de molienda.

Tenga en cuenta que el material de molienda se vuelve a calentar rapi-
damente con la trituracion (el material de molienda puede volver a
tener la temperatura ambiente después de unos 10 segundos de
molienda).

Si no se obtiene un resultado de molienda satisfactorio con una sola
refrigeracion, el proceso debera repetirse varias veces.

Refrigeracion con nitrégeno liquido (N,): aprox. -196 °C

Observe las advertencias de seguridad, sobre todo en la refrigeracion
con nitrogeno liquido, y lleve siempre su equipo de proteccion perso-
nal (gafas protectoras, guantes de seguridad, ....).

El material de molienda fragilizado con nitrégeno liquido debe triturarse
con un agitador (A 11.1 0 A 11.3). El uso de la cuchilla (A 11.2) no resul-
ta aconsejable (pues perderia afilado).

El recipiente de molienda A 11.5 (incluido en el volumen de suministro)
esta fabricado en fluoropolimero (ETFE) con revestimiento de acero
inoxidable.

En primer lugar el material se vierte en el recipiente de molienda. Con
ayuda de un recipiente Dewar adecuado se introduce nitrgeno liquido
en el recipiente de molienda, de modo que la muestra quede totalmen-
te cubierta o flote en el nitrdgeno liquido. El accionamiento no debe
colocarse hasta que el nitrdgeno se haya evaporado por completo hayo
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evaporado por completo, puesto que, de lo contrario, puede crearse
una alta presion en el espacio de molienda.

Tenga en cuenta que el material de molienda se vuelve a calentar rapi-
damente con la trituracion (el material de molienda puede recuperar la
temperatura ambiente después de unos 20 segundos de molienda).
Si el material de molienda tiene una proporcion fina, o si se refrigera
la misma muestra varias veces, es preciso utilizar la tolva de llenado
A 11.7 (accesorios IKA). La tolva se introduce en el recipiente de
molienda antes de proceder al llenado, lo que evita que, al introducir
el nitrdgeno liquido y conseguir su evaporacion, se expulsen propor-
ciones finas del material que se encuentra en el recipiente de molien-
da. El tejido de acero inoxidable de malla fina (amplitud de malla, 0,063
mm) de la tolva retiene la proporcion fina de la muestra; ademas, el
nitrogeno puede llenarse mas facilmente.

Atencion: El recipiente de molienda y la tolva de llenado pueden enfri-
arse mucho en el borde externo y solo pueden manipularse si se lleva
puesto el equipo de proteccion personal adecuado.

Tenga en cuenta que si realiza varias veces el proceso de refrigeraci-
on el recipiente de molienda puede “congelarse”. Esto puede dificul-
tar, o incluso impedir por completo, el atornillado. En este caso, el reci-
piente de molienda debe “limpiarse”, ya sea dejando que se descon-
gele o lavandolo en una lavadora. En cualquiera de los casos, el reci-
piente de molienda debe secarse antes de volver a utilizarlo.
Atencion: La refrigeracion en el recipiente de molienda A 11.4 (reci-
piente de 250 ml de policarbonato) no puede realizarse con nitrégeno
liquido. De lo contrario, el recipiente se romperia al refrigerarse.

Puesta en servicio

Controlar si la tension indicada en la placa de caracteristicas concuer-
da con la tension de la red disponible. Si se cumplen estas condicio-
nes, el aparato esta apto para el servicio tras enchufar el conector de
la red. En caso contrario, no esta garantizado el servicio seguro o el
aparato se puede dafar.

Tienen que cumplirse las condiciones del entorno indicadas en los
“datos técnicos”.

La copa de trituracion, fig. 1, se destornilla y extrae girandola en el
sentido de las agujas del reloj. La parte de accionamiento puede colo-
carsesobre el aro de proteccion, (pos. 8). La copa de trituracion se
llena con el material adecuado para moler. Es imprescindible tener en
cuenta la altura de llenado méxima hasta el borde infrior de la copa
de trituracion, fig. 1. Una cantidad de llenado superior conduce a una
perturbacion en su funcionamiento y el molino queda sobrecargado.
La cantidad de llenado puede desmenuzarse hasta el ,analisis de
entrada”, es decir, también son posibles unas cantidades minimas.

Indicacion:

Las cantidades minimas de llenado (p.ej. solo el 50 - 80% de la
cantidad de llenado maxima) se pueden desmenuzar con mas rapi-
dez, la finura final es superior, el espectro del tamano de granos es
inferior y el calentamiento del material molido inferior. Una cant-
idad de material superior para moler deberia desmenuzarse mejor
en dos o tres porciones. El tiempo de desmenuzados efectivo
apenas es mas largo, pero el resultado del molido es considera-
blemente mejor. El material voluminoso para moler (p.gj. heno, ...)
puede llenarse también a través del borde inferior de la copa de tri-
turacion, pero, como maximo, hasta aprox. 10 mm por debajo del
borde de la copa de trituracion. Montando el accionamiento, el
material suelto para moler es desplazado hacia la zona del molido.
La copa de trituracion llena se atornilla en el accionamiento hasta
el tope (justo delante del tope se puede oir un suave ,click”). Una
vez establecido el suministro del tension, se podra iniciar la ope-
racion del molido. La campana se coge con una mano y con el
dedo pulgar se pulsa la tecla On/Off (fig. 2) y se pone en marcha
el molino. Presionando ligera y lentamente hacia abajo el accio-
namiento en direccion de la pression axial, se lleva la herramienta
de desmenuzar al material para moler (presionando por un solo
lado, puede quedar ladeado el accionamiento, lo que tendria como
consecuencia un desgaste prematero de la junta del arbol). Una
ves el material para moler haya sido cogido por la herramienta de des-
menuzar, se reducira el nimero de revoluciones. Esto se puede oir por




la reduccion del ndmero de revoluciones. Cuando la misma es muy
fuerte, sera necesario acelerar el accionamiento para poder volver a
sumergirse de nuevo en el material para moler con el nimero nominal
de revoluciones. Segun el material para moler, esto ha de repetirse
eventualmente varias veces. Si el niimero de revoluciones permanece
relativamente constante durante la desaceleracion y aceleracion, que-
dara concluida la operacion del molido.

No deberia sobrepasaese una duracion del molido de 30 segundos, ya
que el desmenuzado del material no se mejora con ello, pero aumen-
tara considerablemente el calentamiento.

El equipo esté disenado para un funcionamiento a corto plazo (KB) La
duracion maxima de encendido es de 1 minuto, mientras que la dura-
cion minima de apagado es de 20 minutos. Si se alarga el tiempo de
encendido o se acorta el tiempo de apagado, esto puede producir un
sobrecalentamiento del motor y, en consecuencia, una desconexion
del apartado (consulte el apartado dedicado a la deteccion y solucion
de averias). El aparato se encuentra asegurado de tal modo, que la no
observacion del funcionamiento KB no provoca una destruccion del
aparato.

Antes de concluir la operacion del molido, el accionamiento deberia
subirse del todo hacia arriba y solo entonces ha de soltarse la tecla
On/Off. Esto tiene la ventaja de que laherramienta de desmenuzar se
limpia automaticamente ella misma.

Destornille la copa de trituracion sélo con la parada del motor. El mate-
rial molido eventualmente adherido al aro de proteccion puede extra-
erse con un pincel para limpiar o un cepillo del aro de proteccion y
dejarse en la copa de trituracion (no emplear cepillo metalico). Si entra
polvo de molienda en la camara intermedia, éste debera retirarse
antes de una nueva puesta en marcha (consulte el capitulo dedicado a
las operaciones de mantenimiento y limpieza).

Atencion: Las herramientas de moler, la copa de trituracion y el arbol
del tubo pueden estar calientes. Tenga presente las instrucciones de
seguridad.

Cambio de la herramienta de desmenuzar:

Atencion: La cuchilla es de filos agudos. Sdlo podra manipularse con
guantes de proteccion. Tenga presente las instrucciones de seguri-

dad. Observe que al cambiar directamente, después de una operacion

de molido, las herramientas de desmenuzar estan calientes. El molino
ha de enviarse primero.

Antes de efectuar el cambio de las herramientas de desmenuzar
extraiga la clavija de enchufe de la red. Gire el accionamiento del moli-
no sobre la cabeza e introduzcalo con la campana hacia abajo en la
copa de trituracion (fig. 3). Con la llave de una boca acodada sujete el
arbol del rotor en la parte aplanada debajo de la herramienta de des-
menuzar. Con la segunda lleve de una boca, afloje y extraiga la tuerca
hexagonal (pos. 24), asi como la cuchilla o el batidor.

Antes de efectuar el motaje de una nueva u otra herramienta de des-
menuzar, preste atencion a que todas las piezas estén limpias. La direc-
cion del montaje del batidor y de la cuchilla puede ser cualquiera. Las
dos herramientas de desmenuzar tienen una doble duracion, gracias a
la posibilidad del uso por ambos lados. Si un lado queda obtuso o esta
desgatado, se puede utilizar el otro lado, girando el batidor o la cuchilla.
Después de montar la herramienta de desmenuzar, apriete ,a mano”
la tuerca hexagonal. Para ello use las herramientas, segun se muestra
en la ilustracion 3.

Averias y su eliminacion

Indicacion de la averia:

Se enciende la indicacion de la averia cuando la copa de trituracion no
esta atornillada hasta el tope y se activa el pulsador On/Off. La indica-
cion de la averia se enciende también cuando ha reaccionado el inter-
ruptor de proteccion para el motor y se acciona la tecla On/Off. Con la
ayuda de la indicacion de la averia no se puede ver cual de las dos
averias posibles se han producido. Por regla general, al reaccionar el
interruptor de proteccion para el motor se puede observar una mayor
temperatura en la caja del molino.

Interruptor de proteccion de la temperatura y sobrecorriente:

El molino A 11 basic esta protegido con un interruptor de proteccion
de la temperatura y sobrecorriente contra la sobrecarga o el sobreca-
lentamiento.

El interruptor de proteccion para el motor se restaura automaticamente
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cuando la temperatura del molino esta de nuevo en la zona admisible
y esta pulsada la tecla On/Off. Este puede ser el caso con una sobre-
carga de poca duracion y al cabo de unos pocos segundos.

Cuando el molino se sobrecalienta mucho durante un funcionamiento
prolongado, el enfriamiento puede durar también hasta 30 minutos. La
tecla On/Off no debera pulsare continuamente durante la fase de
enfriamiento, ya que el motor de proteccion para el motor esta equi-
pado con una autosujecion, que impide que el molino se vuelva a
poner en marcha en el caso de una pulsacion ininterrumpida de la tecla
On/Off. Para detectar cuando el molino esta de nuevo en condiciones
de funcionamiento, deberia pulsar la tecla On/Off a intervalos de 5 a
10 minutos. Si se enciende la indicacion de la averia con la copa de tri-
turacion atornillada, la temperatura seguria siendo demasiado alta
(duracion maxima del enfriamiento: 30 minutos con aprox. 25 °C de
temperatura ambiente).

Eliminacion de averias:

El molino no se pone en marcha:

Causas:

- Clavija de enchufe de la red no correctamente introducida en la caja
de enchufe.

- Tecla On/Off no esta suficientemente pulsada.

- La copa de trituracion no esta atornillada hasta el tope (al ulsar la
tecla On/Off se enciende la indicacion de averia).

- Molino sobrecalentado como consecuencia de la anterior operacion
del molido anterior (al pulsar la tecla On/Off se encien de la indica-
cion de averia).

- Después del desmontaje de la parte intermedia (p.ej. para un limpia-
do, el blogue del interruptor no esta completamente engranado).

Eliminacion:

- Dado el caso, comprobar el suministro de la tension v la clavija de
enchufe de la red.

- Presionar la tecla On/Off hasta percibir un ,click”.

Se enciende la indicacion de averia al pulsar la tecla On/Off:

- Atornillar la copa de trituracion hasta el tope (se oye un ligero ,click”;
dado el caso, quitar la suciedad de la rosca.

- Comprobar el engrane del blogue del interruptor.

- En caso de sobrecalentamiento, dejar que se enfrie el molino.

El motor queda bloqueado después de pulsarse la tecla On/Off o
el molino se desconecta poco tiempo después de la puesta en
marcha:

Causas:

- Demasiado material para moler en la copa de trituracion (altura del
llenado sobrepasada).

- Tamafo del grano de la carga demasiado grande.

- Reacciona el motor de proteccion como consequencia del blogueo
(sobrecarga).

Eliminacion:

- Suelte la tecla On/Off y retire la copa de trituracion. En caso de haber-
se agarrotado trozos de material molido entre la herramienta de
moler y el aro de proteccion, quite los mismos sblo después de
haber extraido la clavija de enchufe de la red.

- Cargue ahora material suficientemente desmuzado.

- No sobrepase en ningun caso la altura maxima de llenado.

- En caso de material duro o viscoso para moler, reduza en un 50% la
altura maxima del llenado.

- Con el interruptor accionado de proteccion para el motor, debera
esparar hasta que ésta se restaure.

El nimero de revoluciones se reduce mucho o el molino se blo-
quea durante su funcionamiento:

Causas:

- Tamano del grano de carga demasiado grande > 10 mm

- Demasiado material de carga en la copa de trituracion

- Material para moler demasiado viscoso

- Descenso demasiado rapido de la herramienta de desmenuzar en el
material para moler

Eliminacion: (reduccion del nimero de revoluciones)

- El nimero de revoluciones se puede mentener constante cuando la
herramienta de desmenuzar se desplaza lentamente en el material
para moler. Si disminuye el nimero de revoluciones, no deberia bajar
mas, sino, dado el caso, subir de nuevo y sumergir lentamente una
vez mas con el nimero de revoluciones nominal del motor en el



material del motor en el material para moler.

Eliminacion: (bloqueo)

- Suelte la tecla con./des. y retire la copa de trituracion. En caso de
quedaragarrotados trozos de material molido entre la herramien-
ta de moler y el aro de proteccion, quite los mismos solo
después de haber extraido la clavija de enchufe de la red.

Atencion: El arbol de la copa de trituracion y las herra-
mientas pueden estar calientes. Dado el caso, deje que
se enfrie el molino.

- Cargue solo un material suficientemente desmenuzado previamente.

- En ningln caso sobrepase la altura maxima de llenado.

- En caso de material duro o viscoso para moler, reduza en un 50%
la altura maxima del llenado.

- Si, en caso de blogueo, no se suelta la tecla On/Off, reaccionara
el motor de proteccion para el mismo y se desconectara el moli-
no. Antes de la puesta en marcha, debera dejarse enfriar el molino.

Fallo repentino del accionamiento durante la operacion del
molido:

Causas:

- Sobrecalentamiento del accionamiento (se enciende la indica
cion de averia al pulsar la tecla On/Off, las partes de la caja estan
calientes).

- La copa de trituracion se ha soltado y se ha reaccionado el inter-
ruptor de seguridad (se enciende la indicacion de la averia al puls-
arse la tecla On/Off).

- Suministro de tension interrumpido.

Eliminacion:

- En caso de sobrecalentamiento, dejar que se enfrie el molino
durante unos minutos.

- Atornillar la copa de trituracion hasta el tope.

- Comprobar el suministro de le tension.

El movimiento de elevacion queda bloqueado:

Causas:
- Ensuciamiento de la cadmara intermedia.

Eliminacion:

- Limpieza de la camara intermedia (véase el capitulo de ,man-
tenimiento y limpieza”.

Si se produce con frecuencia, deberia comprobarse la junta

(pos. 20); dado el caso, debera renovarse la junta, segun el capi-

tulo de ,,mantenimiento y limpieza”.

Mantenimiento y limpieza

Limpieza:
iAntes de efectuar los trabajos de limpieza, extraiga la clavija de
enchufe de la red!

Las piezas sucias existenes en la cdmara de desmenuzado pueden
limpiarse con un pincel o un cepillo (no emplear cepillos metéli-
cos). En caso de fuerte suciedad, puede lavarse la copa de tritura-
cion en una maquina a tales efectos. En caso de que hubiese
polvo del molido en la camara intermedia (espacido en el que se
encuentra el muelle a presion), éste podra soplarse con aire com-
primido o a través de las aberturas. En caso de un fuerte ensucia-
miento del aro de proteccion y de la cdmara intermedia, podra des-
montarse la parte intermedia como sigue (véase fig. 4).

Primero ha d e desmontarse la herramienta de desmenuzar (véase
cambio de la herramienta de desmenuzar"). A continuacion, ha
de colocarse el molino en el aro de proteccion (pos. 8) y abrirse los
dos tornillos guia (pos. 22) por medio de una llave de hexagono
interior.

Atencion: Durante la abertura, el molino ha de sujetarse por la parte
de accionamiento ya que, como conscuencia del muelle de pre-
sion, la parte intermedia y la parte de accionamiento estan bajo ten-
sion de la presion. Una vez abiertos los dos tornillos, se podra extra-
er la parte de accionamiento de la parte intermedia. El bloque de
interruptor (pos. 15) permanece en la parte de accionamiento.

La parte intermedia y, dado el caso, el muelle de presion puede ser
limpiados en una magquina de lavar. La parte de accionamiento sélo
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puede limpiarse con un pano humendo. En ningun caso, podra lim-
piarse con agua o en una maquina de lavado.

Montaje:

El muelle de presion se coloca en la parte intermedia de tal modo
que se mantenga en la ranura guia. Los tornillos guia se enroscan
hasta que apenas sobresalgan en el diametro interior de la pieza
intermedia. Ahora, la parte de accionamiento se coloca de tal
modo que el muelle se sujete primero en la ranura guia y el blogue
de interruptor engrane en la abertura adecuada en la pieza inter-
media.

Para que el bloque de interruptores engrane completamente, se
introduce la parte de accionamiento hasta el tope inferior en la
parte intermedia. Mientras la parte de accionamiento ha entrado
aproximadamente hasta la mitad en la parte intermedia, se apre-
taran los tornillos guia.

Atencion: El blogue de interruptores he de engranar a ras en estado
montado. En todo caso ha de contolarse esto y, dado el caso, cor-
regirse.

Al final se monta la herramienta de desmenuzar deseada.

Mantenimiento:

Si, en el transcurso del tiempo, y especialmente en caso de un
molido continuo de sustancias muy duras se han desgastado los
batidores y las cuchillas, de modo que ya no es posible un trabajo
rapido con la calidad adecuada, han de reemplazarse las partes
desgastadas. La cuchillas pueden repasarse, es decir, afilarse con
aparatos habituales en el comercio.

Atencion: Si las cuchillas se afilan con una maquina afiladoras (se
permite el afilado en hiumedo) ha de prestarse atencion a que se
transporte el material por todos los lados con la misma cantidad,
ya que, de lo contrario, se produce un desequilibrio.

En caso de que en el transcurso del tiempo se depositara en gran
medida el polvo del molido en la cdmara intermedia, ha de cambi-
arse la junta (pos. 20). Para ello hace falta el siguiente modo de
proceder (fig. 4).

- Desmonte la parte intermedia, segun la descripcion en , limpiezas”.
- Afloje con una llave de enchufe las tres tuercas, (pos. 13).

- Extraiga el aro de proteccion (pos. 8) y retire la junta de la parte
de materia sintética.

INDICACION: Antes de efectuar el montaje de la nueva junta, pre-
ste atencion a que el juego de juntas esté limpio y libre de polvo.
Parasu montaje, ponga la pieza intermedia sobre la cabeza.

- Cologue la juntay preste atencion a la direccion correcta del mon-
taje.

- Ahora, coloque la junta torica (pos. 19), (siempre ha de utilizarse
una junta toérica nueva).

- A continuacion, coloque la junta toérica (pos. 9), monte el aro de
proteccion y apriete el mismo.

En caso de pedido de piezas de recambio, sirvase indicar el
numero de fabricacion inticado en la placa de caracteristicas,
el tipo de aparato asi como la designacion de la pieza de
recambio.

Rogamos enviar a la reparacion solamente aparatos limpios y
exentos de substancias perjudiciales a la salud. Si ha trabajado con
sustancias perjudiciales para la salud o peligrosas, informenos de
ello. Limpiar los aparatos IKA sélo con los detergentes autorizados
por IKA.

Emplear para la limpieza de:

pinturas isopropanol

materiales de construccion agua con tensioactivo / isopropanol
cosméticos agua con tensioactivo / isopropanol
alimentos agua con tensioactivo

carburantes agua con tensioactivo

Consultar con IKA caso de tener que limpiar productos no relaciona-
dos aqui. Llevar siempre guantes protectores para limpiar el aparato.
Para su limpieza, los aparatos eléctricos no deben colocarse en el
producto detergente.

Antes de aplicar un método de limpieza o descontaminacion disti-
no al recomendado por el fabricante, el usuario tendra que con-
sultar al fabricante, para cerciorarse de que el método previsto no
pueda destruir el aparato.




Accesorios

A 11.1 Batidor (1.4034) A 11.5 Copa de trituracion 80 ml
A11.2 Cuchilla de corte (1.4112) A 11.6 Batidor doble

A 11.3 Batidor (1.4112) A 11.7 Tolva de llenado
A11.4 Copa de trituracion 250 ml

Advertencia sobre el recipiente de molienda A 11.5:

Recipiente de molienda de Tefzel (ETFE). Este fluoropolimero
(parecido al PTFE) tiene una extraordinaria resistencia a los agen-
tes quimicos, asi como a temperaturas que abarcan desde los -
200 °C a los +150 °C (ideal para la refrigeracion directa con nitrd-
geno liquido).

Los errores de color y estructura en la parte exterior del recipien-
te dependen del fabricante y no afectan en modo alguno a la cali-
dad del recipiente.

Al utilizar la copa de trituracion grande A11.4 han de obser-
varse las siguientes indicaciones:

Para la trituracion en el recipiente de molienda A 1.4 debe utilizar-
se el batidor doble A 11.6. En este caso, dicho batidor doble se ator-
nilla en el arbol de accionamiento. El arbol de accionamiento se
sujeta con una llave de una boca de avertura del nimero 7. Con
una segunda llave de una boca de avertura del nimero 7, que se
coloca en el doble canto del arbol de doble batidor, se aprieta
manualmente el batidor doble.

Asegurese de que el arbol de accionamiento no presente polvo ni
depdsitos de material de molienda en el area de la rosca.

Altura de llenado:

La altura maxima de llenado, representada en la fig. 5, no debera ser
sobrepasada (aprox. 20 mm por debajo del borde superior de acero
fino, ya que, de lo contrario, se puede producir una sobrecarga del
accionamiento. Ademas, no se pueden esperar buenos resultados
del molido (espectro grande del tamario de los granos). También en
este caso vale que las pequenas cantidades de llenado (p.ej. solo el
50-80% de la cantidad maxima de llenado) se desmenucen con mas

rapidez vy la finura final sea superior, el espectro de tamanos de gra-
nos mas pequeno e inferior el calentamiento del material molido.

Procedimiento de molienda:

Como el batidor doble se introduce en el material de molienda
durante el mismo atornillamiento del recipiente de molienda, es
importante que la muestra se haya triturado previamente (maximo
tamano de grano: @ 7 mm), de modo que el recipiente de molien-
da pueda atornillarse sin problemas.

El material de molienda no puede superar la altura maxima de 3
Mohs (dureza media, como es el espato calizo), puesto que, de lo
contrario, el agitador se vera muy sobrecargado y, ademas, se
desgastara rapidamente.

Tras activar el boton de encendido y apagado, presione el accio-
namiento lentamente hacia abajo (consulte capitulo Puesta en fun-
cionamiento). Una vez terminado el procedimiento de molienda
(por regla general, después de aproximadamente 30 segundos),
lleve el accionamiento hacia arriba y apague el accionamiento con
el boton de encendido y apagado.

Atencion: Espere a que el motor esté parado antes de desatornil-
lar el recipiente de molienda.

Atencion: Para refrigerar la muestra, en el recipiente de molienda
A 11.4 no puede utilizarse ningun tipo de nitrégeno liquido. Puede
realizarse una refrigeracion con hielo seco, si bien es preciso ase-
gurarse de que el material de molienda no forme grumos por el
efecto de la refrigeracion (el peligro existe sobre todo si el materi-
al de molienda esta humedo).

Atencion: Si no se observa la altura méaxima de llenado y la dure-
za maxima del material de molienda, el alto momento de arranque
del recipiente de molienda puede abrirse como maximo media
revolucion, de modo que el molino de anélisis se desconecte auto-
maticamente.
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Garantia

Usted ha adquirido un aparato para laboratorio IKA original, que
satisface las mas altas exigencias en cuanto a técnica y calidad.

Segun las condiciones de garantia IKA el plazo correspondiente
asciende a 24 meses. En caso de garantia, dirijase a su comer-
ciante del ramo. El aparato se puede enviar también con la factu-
ra de entrega y los motivos de la reclamacion directamente a
nuestra fabrica. Los gastos de transportes corren por su cuenta.

La garantia no se aplica a los componentes de desgaste ni a los
errores que puedan surgir como consecuencia de una manipula-
cion incorrecta o de un cuidado o mantenimiento del aparato que
no se adecuen a lo estipulado en estas instrucciones de uso.

En el caso de que tenga que enviar el aparato al servicio técnico,
empaquételo en el embalaje original. Los embalajes normales de
almacenamiento no son suficientes para devolver el aparato, por
lo que debera utilizar ademas el embalaje de transporte que cor-
responda.

Normas y prescripciones aplicadas

Directivas UE aplicadas

89/ 336/ EG Directivas sobre combatibilidad electromagnética
73/ 23/ EG Directivas sobre baja tension
98/ 37/ EG Directivas sobre maquinas

Montaje segun las siguientes normas de seguridad

DINEN IEC61010-1
EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,
UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Montaje segun las siguientes normas electromagnéticas
DIN EN IEC 61326 - 1



Datos técnicos

Tension nominal

0

Frecuencia nominal
Potencia de absorcion
Potencia de entrega
Numero de revoluciones
marcha sin carga

Numero de revoluciones
bajo carga

Velocidad circunferencial
marcha sin carga

con carga

Volumen Gtil

copa de trituracion A 11.5
copa de trituracion A 11.4
Duracion de conexion

VAC
VAC
Hz
W
W

1/min
1/min

m/s
m/s

ml
ml

Funcionamiento de corta duracion  min

Seguridad

Sistema de fusibles en la pletina de red

230V
115V

Indicacion de averias

Accionamiento

A
A

230+10%
100 115+10%
50/60

300

160

28.000
19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. ON'/ 10 min OFF
interruptor de seguridad en la
copa de trituracion, limitador
de tempertura en el motor

8 n° de ident. 31 406 00
10 n°deident. 31 407 00

lampara de mica, indicacion
del exceso de temperatura y
camara de molido no cerrada
motor universal

Materiales en contacto con el producto

Recipiente de molienda
A11.5(80 ml)

Recipiente de molienda
A 11.4 (250 ml)

Arbol del rotor
Batidor A 11.1

Cuchilla A 11.2

Batidor A 11.3

Batidor doble A 11.6

Tolva de llenado A 11.7

Perm. temperatura ambiente

Perm. humedad ambiente (rel.)

Clase de protection segun
DIN EN 60529

Clase de protection
Categoria de sobretension
Grado de ensuciamiento
Ruido durante el trabajo
Uso del aparato sobre
nivel del mar
Dimensiones (A x P x A)
Oeso

S

acero inoxidable 1.4571
(revestimiento exterior

de fluoropolimero ETFE)
acero inoxidable 1.4571
(revestimiento exterior

de policarbonato PC)

acero inoxidable 1.4571
acero inoxidable 1.4034
(dureza aprox 52 HRC)
acero inoxidable 1.4112
(dureza aprox 55 HRC)
acero inoxidable 1.4112,
con revestimiento de
wolfram-carburo (dureza del
nucleo aprox. 58 HRC, durez
za de superficie aprox.

1500 HV)

titanio (nitrurado al plasma,
dureza de superficie 1200 HV)
acero inoxidable 1.4571/PTFE

+b hasta +40
80
IP 43

|
Il
2
max. 85

max. 2000
85 x 85 x 240
15

Reservado el derecho de introducir modificaciones técnicas!
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Deze gebruikshandleiding geldt voor alle IKA S-uitvoeringen
(b.v. A11 basic S1).
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Veiligheidsaanwijzingen

Voor een correct en veilig gebruik van het apparaat is het beslist nood-
zakelijk dat elke gebruiker de handleiding leest en dat de in de handlei-
ding opgenomen veiligheidsinstructies nauwkeurig worden opgevolgd.
Bewaar deze handleiding zorgvuldig en zorg dat hij door iedereen kan
worden geraadpleegd.

Dit apparaat mag alleen worden gehanteerd door opgeleid personeel dat
het apparaat kent en bevoegd is om werkzaamheden in dit gebied uit te
voeren.

Het toestel mag - ook bij reparaties - enkel door een gekwalificeerd mon-
teur geopend worden. Voor het openen moet het toestel eerst van het
stroomnet ontkoppeld worden. De spanningvoerende onderdelen kun-
nen een lange tijd na het ontkoppelen van het stroomnet nog onder
spanning staan.

Dit apparaat mag uitsluitend van het elektriciteitsnet worden afgekoppeld
door de netstekker/verbindingsstekker van het apparaat uit het stopcontact
te trekken.

De contactdoos voor de aansluiting op het voedingsnet moet gemakkelijk
te bereiken zijn.

Neem de geldende veiligheidsvoorschriften en Richtlijnen in acht, alsook de
voorschriften voor de veiligheid op het werk en ongevallenpreventie voor
gebruik in het laboratorium. Draag bovendien uw persoonlijke beschermin-
gen. Als de gebruiker defecte of ongeschikte beschermingen draagt, kan hij
gevaar lopen door spatten.

Let erop dat de molen tijdens de werking vlak staat en met beide handen
vastgehouden wordt.

Let erop dat er zich geen lichaamsdelen tussen de naar elkaar toe bewe-
gende delen van de behuizing bevinden.

Let op: Voordat de maalbeker weggenomen wordt, moet de molen uitge-
schakeld zijn en de motor tot stilstand gekomen zijn. Gevaar door uitlopen-
de verkleiningsgereedschappen (stampers of messen). Het apparaat mag
alleen worden schoongemaakt en onderdelen mogen alleen worden ver-
vangen terwijl het apparaat uitstaat en de stekker uit het stopcontact is
gehaald.

Let op: Na langere maalcycli kunnen de maalbeker, de verkleiningsgereed-
schappen en de rotoras heet zijn. Laat de molen afkoelen, voordat u hem
gaat reinigen of onderdelen gaat vervangen.

Let op: let vooral goed op het scherpe mes bij het verwisselen van de ver-
kleiningsgereedschappen en bij het reinigen. Draag altijd uw persoonlijke
beschermingsmiddelen (veiligheidshandschoenen, ...). Let erop dat even-
tuele slijtdeeltjes van het apparaat of de draaiende accessoires in het mate-
riaal dat verwerkt moet worden kan terechtkomen. Als u vragen hierover
heeft, wordt u verzocht contact op te nemen met IKA.

Het analysenmolen A 11 basic mag niet worden gebruikt in explosiege-
vaarlijke omgevingen, of onder water worden gezet voor het gebruik.
Verklein geen explosieve of giftige stoffen, of stoffen die gevaarlijk ziin voor
de gezondheid. Let op de veiligheidswaarschuwingen en richtlijnen die van
kracht zijn inzake stofontploffingen. Bij verbrossing van het materiaal dat
verkleind moet worden met koelmiddelen (vloeibare stikstof of droogijs)
moet u de nodige beschermingen dragen (zie de laboratoriumrichtlijnen en
de voorschriften voor ongevallenpreventie die van toepassing zijn in het
laboratorium).




Let erop dat er geen druk opgebouwd wordt in de maalruimte
(vooral als er koelmiddelen worden gebruikt).

Let op: Als er vioeibare stikstof wordt gebruikt, mag de maalbeker
pas op het apparaat geschroefd worden en het malen worden
begonnen als de vloeibare stikstof helemaal verdampt is.

Let op: Onderdelen van dit apparaat kunnen nog lang na de koeling
met vloeibare stikstof heel koud zijn, en mogen uitsluitend met de
vereiste beschermingen worden gehanteerd.

Correct gebruik

De analysemolen A 11 basic is een batchmolen waarbij twee ver-
schillende maalmethoden mogelijk zijn.

De maalbeker sluit luchtdicht af waardoor het verlies van maal-
goed te verwaarlozen is.

Stootmalen:

Toepassing voor hard, broos maalgoed, c.p. gedroogd of door
koude broos geworden maalgoed (bijv. graan, koffie ...).

Hier wordt het maalgoed door middel van de slagrotor kleinge-
maakt. Het maalgoed wordt gebroken. De eindfijnheid wordt
bepaald door de maalduur en de vulhoogte alsmede van de hoe-
danigheid van het vulgoed.

Snijdmalen:

Toepassing voor zacht, vezelachting maalgoed (bijv. hooi,
papier ...).

Hier wordt het maalgoed d.m.v. een roterend mes gesneden. Ook
hier bepaalt de maaldur, de maalhoeveelheid en de hoedanigheid
van het maalgoed de bereikbare eindfijnheid. Door de snijdbela-
sting wordt minder energie in het maalgoed gebracht, hetgeen
een geringere verwarming ten gevolgt heeft. Het verlies van maal-
goed is ook hier dankzij de gesloten constructie bijna gelijk aan nul.

Uitpakken

Pak het apparaat voorzichtig uit en let op beschadigingen. Het
is belangrijk dat eventuele transportschade al bij het uitpakken
wordt herkend. Eventueel is het maken van een proces verbaal
onmiddellijk noodzakelijk (post, spoorwegen of expediteur).
Tot de leveromvang van het appaat behoren:

Een molen A 11 basic met maalbeker A 11.5 (nuttig volume
80ml), een klopper A 11.1 (1.4034), een set gereedschap en
een handleiding.

Wetenswaardigheden

Het toepassingsgebied van de analysenmolen is zeer omvangrijk.
De eerder genoemde maalbare materialen zijn niet volledig. Door
maalpogingen met betreffende maalmethoden en voorbereiding
van de proeven (bijv. koelen) kan het toepassingsgebied nog wor-
den vergroot.

Stootmalen:

De A 11 basic met klopper maalt zacht, middelhard en bros mate-
riaal tot ca. mohs hardheid 6 (veldspaat 6 mohs, kwarts 7 mohs).
Bij grotere hardheid is de slijtage avan het maalgrereedschap zeer
hoog en het malen daarom niet rendabel. Wanneer de A 11 basic
wordtgebruikt voor hardheid boven 4 Mohs moet de slijtvaste-
klopper A 11.3 worden toegepast opdat de proef niet door de het
degradatieproduct van het maalgereedschap wordt verontreinigd.
Alle goederen die breken, droog zijn en geen hoog vetgehalte heb-
ben, kunnen worden gemaald. Hierna volgt een selectie van sub-
stanties die droog kunnen worden gemaald:

Graan, gerst, mais, mout, pectine, gebrande koffie, schors, wor-
tels, notendoppen, botten, moederkoren, geperste stoffen, turf,
cellulose, drugs, kunstmest, voer, specerijen, hars, kali, piten,
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zouten, slakken.

Taai maalgoed moet worden gekoeld, bijv. door de toevoeging van
klein gestoten droogijs in de maalbeker.

Het maalgoed vooraf op brokken van 10 mm diameter klein
gemaakt worden. (Vulkorell grootte 10 mm, gunstig is de grootte
van een maiskorrel).

Snijdmalen:

De A 11 basic met snijdmes A 11.2 maakt grove, elastische, veze-
lachtige, cellulosehoudende en zachte materialen klein.
Menggoed zoals afval moet vrij van ijzer en non-ferrometalen zijn.
Het vulgoed mag niet te vet zijn, omdat het anders aan de maal-
beker kan plakken.

Hierna volgen enkele stoffen die klein gemaakt kunnen worden:
Balderen, vezels, kruiden, graan, hop, karton, papier, hooi, kunst-
stoffen, tabak, turf, voer, deegwaren, wortelen.

De vulkorrelgrootte mag niet groter zijn dan 10 mm.

Bij vochtig en kleverig vulgoed (bijv. vis, vlees) kan het malen ook
door toevoeging van water plaatsvinden. Daardoor plakt het maal-
goed niet aan de wanden van de maalbeker en wordt het altijd
door het mes geraakt.

Aanwijzing: De vulhoogte mag bij toevoeging van water hoog-
stens 50% van de maximale vulhoogte bedragen. De molen mag
in dit geval alleen staand worden gebruikt (niet schudden of op de
kop draaien).

Attentie: Stoffen die niet bovenstaand werden vermeld, in het bij-
zonder bij onzekerheid over het explosiegevaar (stofexplosie als
gevolg van elektrostatische oplading) en hardheid mogen alleen na
overleg met IKA in de A 11 basic worden gemaald.

Werken met koelmiddelen
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht.
Door de verkleining wordt het gemalen materiaal warm.

Dit kan in bepaalde gevallen ongewenst zijn, omdat het materiaal
door de verwarming kan veranderen (b.v. verhoogde oxidatie,
vochtverlies, verdamping van vluchtige bestanddelen, ...).

Taai materiaal of materiaal met een hoog vetgehalte kunnen onder
bepaalde omstandigheden alleen door verbrossing met koelmid-
delen worden verkleind.

In de A 11 basic zijn twee koelmethodes mogelijk:

Koeling met droogijs (CO,): ca. -78 °C

Eerst wordt het te verwerken materiaal in de maalbeker gedaan,
vervolgens wordt hieraan fijngestampt droogijs toegevoegd. Het
droogijs moet door het materiaal worden gemengd. De aandrijving
mag pas worden ingeschakeld als het droogijs volledig verdampt
is, omdat er zich anders hoge druk in de maalruimte kan opbou-
wen.

Let erop dat het te verwerken materiaal door het malen weer heel
snel kan warm kan worden (na ongeveer 10 sec. malen kan het
weer op kamertemperatuur zijn). Als het resultaat van de verklei-
ning na één keer afkoelen onvoldoende is, moet de procedure
eventueel verschillende keren herhaald worden.

Koeling met vloeibare stikstof (N,): ca. -196 °C

Let bij koeling met vloeibare stikstof vooral op de veiligheidsin-
structies en draag uw persoonlijke beschermingen (veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen, ...).

Materiaal dat verbrost is met vloeibaar stikstof moet met een
stamper (A 11.1 of A 11.3) worden verkleind. Het gebruik van het
mes (A 11.2) is niet raadzaam (wordt snel bot).

De maalbeker A 11.5 (meegeleverd) is gemaakt van fluorplastic
(ETFE) met een inleg van roestvrij staal.

Eerst wordt het materiaal dat verwerkt moet worden in de maal-
beker gedaan. Met behulp van een geschikt Dewar-vat wordt vio-
eibare stikstof in de maalbeker gedaan, zodat het monster hele-
maal bedekt is, resp. in de vloeibare stikstof zwemt. De aan-
drijving mag pas worden ingeschakeld als de stikstof volledig



verdampt is, omdat er zich anders hoge druk kan opbouwen in de
maalruimte.

Let erop dat het te verwerken materiaal door het malen weer heel
snel kan warm kan worden (na ongeveer 20 sec. malen kan het
weer op kamertemperatuur zijn). Bij het verwerken van materiaal
met fijne fractie, resp. bij het meermaals koelen van hetzelfde
monster, moet de vultrechter A 11.1 (IKA accessoires) worden
gebruikt. De trechter wordt voor het vullen op de maalbeker gezet,
en voorkomt dat er fijne fractie van het materiaal uit de maalbeker
gespoeld wordt wanneer de stikstof in de beker gegoten wordt, of
tijdens de verdamping ervan.Het fijnmazige roestvrij stalen draad-
weefsel (breedte van de mazen 0,063 mm) van de trechter houdt
de fijne fractie van het monster tegen, bovendien is het gemakke-
lijker om de stikstof in de maalbeker te doen.

Let op: De maalbeker en de vultrechter kunnen ook aan de bui-
tenrand heel koud worden, bij het hanteren ervan moeten daarom
de persoonlijke beschermingen worden gedragen.

Let erop dat de maatbeker, vooral wanneer er verschillende keren
gekoeld wordt, kan verijzen.Daardoor kan het moeilijk of helemaal
niet mogelijk zijn om de trechter erop te schroeven. In dit geval
moet de maalbeker schoongemaakt worden, b.v. door hem te
laten ontdooien of af te wassen in een spoelmachine. In elk geval
moet de maalbeker worden afgedroogd voordat hij weer gebruikt
wordt.

Let op: In de maalbeker A 11.4 (250 ml beker van polycarbonaat)
is koeling met vloeibare stikstof niet toegestaan.Bij het koelen zou
deze beker namelijk breken.

Inbedrijfstelling

Controleer of de op het identificatieplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning. Is dat het geval, dan is het toe-
stel na aansluiting van de stekker bedrijfsklaar. Zo net, dan is het
veilige gebruik niet gegarandeerd of kan het toestel beschadigd

worden. Neem ook de in de “technische gegevens” vermelde
omgevingsvoorwaarden in acht.

De maalbeker in afbeelding 1 wordt afgeschroefd en verwijderd
door deze met de klok mee te draaien. Het aandrijfgedeelte kan op
de beschermring (pos. 8) worden geplaatst. De maalbeker wordt
met geschikt maalgoed gevuld. Daarbij moet e maximale vulhoog-
te (tot de onderste rand in de maalbeker, zie afbeelding in elk geval
worden aangehouden. Een grotere vulhoeveelheid heeft storingen
van de werking ten gevolg, de molen wordt overbelast. De vul-
hoeveelheid kan tot de ,eenkorrel-analyse” worden klein
gemaakt, d.w.z. ook zeer kleine hoeveelheden zijn mogelijk.

Aanwijzing:

Kleinere vulhoeveelheden (bijv. slechts 50 - 80% van de maxima-
le vulhoeveelheid) zijn sneller klein gemaald, de eindfijnheid is
hoge, het korrelgroottespectrum kleiner en de verwarming van het
maalgoed is geringer. Een grotere hoeveelheid maalgoed kan
beter in twee of drie porties worden verdeeld. De effectieve maal-
duur is nauwelijks langer, ie maalresultaten echter duidelijk beter.
Grof maalgoed (bijv. hooi, ...) kan ook boven de onderste rand in
de maalbeker worden gevuld. Echter maximaal tot ca. 10 mm
onder de bovenkant van de maalbeker. Door de aandrijving erop te
steken wort het losse maalgoed in de maalzone geschoven.

De gevulde maalbeker wordt tot de aanslag op de aandrijving
geschroefd (kort voor de aanslag is een zachte klik hoorbaar).
Wanneer de spanningstoevoer tot stand werd gebracht, kan met
het maalproces worden begonnen. De kap wordt met een and
omsloten, met de duim wordt de On/Off-toets (afbeelding 2) inge-
drukt en de molen gestart. Door de aandrijving zachtjes en lang-
zaam in axiale richting omlaag te drukken, wordt het maalgereed-
schap in het maalgoed geleid (bij eenzijdig drukken kan de aandri-
jving kantelen, wat een vroegtijdige slijtage van de asdichting ten
gevolg heeft).

Wanneer het maalgereedschap het maalgoed grijpt, daalt het toe-
rental. Dit is door een toerentaldaling hoorbaar. Wanneer de
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daling van het toerental zeer sterk is moet de aandrijving omhoog
worden gehaald om opnieuw met nominaal toerental in het maal-
goed te kunnen steken. Dit moet al naar gelang het maalgoed
eventueel meerdere malen worden herhaald. Wanneer het toe-
rental tijdens het omhoog en omlaag bewegen relatief constant
blijft, is het maalproces beéindigd.

Een maalduur van 30 seconden mag niet worden overschreden
omdat het fijnmalen van het maalgoed niet meer verbeterd wordt,
de verwarming echter aanzienlijk toeneemt. Het apparaat is bedo-
eld voor kortstondig bedrijff (KB). De maximale inschakelduur
bedraagt 1 min., de minimale uitschakelduur 10 min. Als een lan-
gere inschakelduur resp. een kortere uitschakeltijd worden gehan-
teerd, kan dit leiden tot voortijdige oververhitting van de motor, en
daardoor tot uitschakeling van het apparaat (zie het deel over
Storingen en Oplossen van storingen). Het apparaat is zo bevei-
ligd dat het niet beschadigd wordt als het KB-bedrijf niet in acht
genomen wordt. Voor het beéindigen van het maalproces moet de
aandrijving helemal naar boven worden bewogen, en vervolgens
pas de On/Off-toets losgelaten worden. Dit heeft tot voordeel dat
het maalgereedschap zich zelf reinigt. Schroef de maalbeker pas
na stilstand van de motor eraf. Eventueel aan de beschermring
plakkend maalgoed kan met en reinigungspenseel of met een bor-
stel (geen draadborstel) van de beschermring in de maalbeker
worden geveegd. In het geval er maalpoeder in de tussenruimte
gekomen is, moet dit worden verwijderd voordat het apparaat
opnieuw wordt gebruikt (zie het hoofdstuk "Onderhoud en
Reiniging”).

Attentie: Het maalgereedschap, de maalbeker en de rotoras kun-
nen heet zijn. Let op de veiligheidsinstructies.

Wisselen van het maalgereedschap:

Attentie: Het mes is scherp. Het mag alleen met veiligheids-
handschoenen worden gehanteerd. Let op de veiligheidsinstruc-
ties. Let erop dat het maalgereedschap heet is bij de wissel direct
na een maalproces. De molen moet eerst afkoelen.

Trek de stekker uit het stopcontact voor het wisselen van het
maalgereedschap. Draai de molenaandrijving op zijn kop en steek

deze met de kap omlaag in de maalbeker, aafbeelding 3.

Houd met de gebogen enkele sleutel de rotoras aan het afgevlak-
te deel onder het maalgereedschap vast. Draai met de tweede
enkele sleutel de zeskante bout (pos. 24) los en verwijder deze.
Verwijder het mes c.q. de klopper.

Let er voor de montage van een nieuw of ander maalgereedschap
op, dat alle onderdelen schoon zijn.

De montagerichting van klopper en mes is willekeurig. De beide
maalgereedschappen hebben een dubbele standtijd zij aan beide
kanten gebruikt kunnen worden. Wanneer er een kant stomp of
versleten is, kan de nadere kant worden gebruikt door het mes of
de klopper om te draaien.

Na het opsteken van het maalgereedschap trekt u de zeskante
bout ,handvast” aan. Gebruik hiervoor het gereedschap dat in
afbeelding 3 wordt getoond.

Storing en het verhelpen van storingen

Storingsindicatie:

De storingsindicatie brandt wanneer de maalbeker er niet tot de
aanslag opgeschroefd is en de On/Off-toets werd bediend.

De storingsindicatie brandt ook wanneer de motorveiligheidsscha-
kelaar geactiveerd heeft en de aan-/uitschaklelaar werd bedien.
Aan de hand van de storingsindicatie kan niet worden herkend
welke van de beide storingen opgetreden is. Bij het reageren van
de motorveiliheidschakelaar is in het algemeen een verhoogde
temperatuur van de behuizing van de molen vaststelbaar.

Temperatuur- en oversspanningsschakelaar

De molen A 11 basic wordt met een gecombineerde temperatu-
ur- en overspanningschakelaar beschermd tegen overbelasting
resp. oververhitting.

De motorveiligheidschakelaar schakelt zelfstandig terug wanneer

de temperatuur van de molen weer binnen het toegelaten bereik—



ligt en de On/Off-toets niet werd ingedrukt. Dit kan bij kortduren-
de overbelasting al na enkele seconden hat geval zijn. Wanneer de
molen bij langere bedrijffsduur sterk wordt overhit, kan de afko-
eling ook tot 30 minuten duren.

De aan-/uitschaklaar mag tijdens de afkoelfase niet contnu inge-
drukt worden omdat de motorveiligheidschakelaar met een
zelfvergrendeling is uitgerust die voorkomt, dat de molen weer
start bij continu indrukken van de On/Off-toets. Om te kunnen
herkennen wanneer de molen weer bedrijfsklaar is, moet u de
On/Off-toets in afstanden van 5 tot 10 minuten bedienen. Wanneer
de storingsindicatie gaat branden wanneer de maalbeker erop
geschroefd is, is de temperatuur nog steeds te hoog (maximale
afkoelduur 30 minuten bij ca. 25 °C omgevingstemperatuur).

Verhelpen van storingen:
De molen start niet:

Oorzaken:

- Stekker niet correct in het stopcontact gestoken.

- On/Off-toets niet diep genoeg ingedrukt.

- De maalbeker is er niet tot aan de aanslag ingeschroefd (bij het
indrukken van de On/Off-toets brandt de storingsindicatie).

- De molen is van de voorafgaande maalproces oververhit (bij het
indrukken van de On/Off-toets brandt de storinsindicatie).

- Na de demontage van het tussengedeelte (bijv. voor de reiniging)
is het schaleaarblok niet volledig ineengesloten.

Verhelpen:
- Eventueel de spanningstoevoer en de netstekker controleren.
- On/Off-toets indrukken tot u een klikgeluid hoort.

Indien de storingsindicatie brandt bij het indrukken van de On/Off-

toets:

- De maalbeker er tot de aanslag inschroeven (zacht kligeluid hoor-
baar) eventueel verontreiniging op de schroefdraad verwijderen.

- Vergrendelen van het schakelaarblok controleren.

- Bij oververhitting de molen enkele minuten laten afkoelen.

De motor blokkeert nadat de On/Off-toets werd ingedrukt, c.p.
de molen schakelt kort na de start uit:

Oorzaken:

- Teveel maalgoed in de maalbeker (vulhoogte overschreden).

- Korrelgrootte vulgoed is te groot.

- Motorveiligheidschakelaar activeert vanwege blokkeren (over-bela-
sting).

Verhelpen:

- Laat de On/Off-toets los en neem de maalbeker eraf. Wanneer er
stukken maalgoed tussen het maalgereedschap en de bescherm-
ring vastgeklemd zitten, verwijdert u deze pas nadat u de stekker
uit het stopcontact heeft getrokken.

- Vul alleen maalgoed dat vooraf voldoene werd kleingemaakt in de
maalbeker.

- Nooit de maximale vulhoogte overschrijden.

- Reduceer bij hard of taai maalgoed de maximale vulhoogte met 50%.

- Bij geactiveerde motorveiligheidschakelaar moet u wachten tot

deze terugschakelt.

Het toerental daalt sterk of de molen blokkeert tijdens de wer-
king:

Oorzaken:

- Korrelgrootte vulgoed te groot =10 mm.

- Teveel vulgoed in de maalbeker.

- Te taai maalgoed.

- Te snel omlaag bewegen van het maalgereedschap in het maalgoed.

Verhelpen: (toerentaldaling)

- Het toerental kan constant worden gehouden wanneer het maal-
gereedschap langzaam in het maalgoed wordt geplaatst. Wanneer
het toerental daalt, niet verder bewegen maar eventueel weer
omhoog gaan en opnieuw met nominaal toerental van de motor
langzaam in het maalgoed steken.
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Verhelpen: (blokkeren)

- Laat de On/Off-toets los en neem de maalbeker eraf.
Wanneer er stukken maalgoed tussen het maalgereedschap en
beschermring vastgeklemd zitten, verwijdert u deze pas nadat u
de stekker uit het stopcontact heeft getrokken.

A

- Vul alleen maalgoed dat vooraf voldoene werd kleingemaakt in de
maalbeker.

- Nooit de maximale vulhoogte overschrijden.

- Reduceer bij hard of taai maalgoed de maximale vulhoogde met 50%.

- Wanneer de On/Off-toets bij het blokkeren niet wordt losgelaten,
wordt de motorveiliheidschakelaar geactiveerd en schakelt de molen
uit. Voor de inwerkingstelling moet u de molen laten afkoelen.

Attentie: De as van de maalbeker en het maalgereed-
schap kunnen heet zijn, laat de molen eventueel eerst
afkoelen.

Plotselinge uitval van de aandrijving tijdens het maalproces:
Oorzaken:

- Overhitting van de aandrijving (storingsindicatie brandt bij het
indrukken van de On/Off-toets, de behuizing is warm).

- De maalbeker heeft zich losgedraaid en de veiligheidschaleaar.
geactiveerd (storingsindicatie brandt bij het indrukken van de
On/Off-toets).

- Spanningstoevoer is onderbroken.

Verhelpen:

- Bij overhitting de molen enkele minuten laten afkoelen.
- De maalbeker er tot de aanslag inschroeven.

- Spanningstoevoer controleren.

De hefbeweging blokkeert:
Oorzaken:
- Verontreiniging van de tussenruimte.

Verhelpen:
- Reiniging van de tussenruimte (zie hoofdstuk ,Onderhoud en rei-
niging”).
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Wanneer dit vaker voorkomt moet de dichting (pos. 20) gecontro-
leerd worden (eventueel moet de dichting worden vervangen zoals
beschreven in het hoofdstuk ,Onderhoud en reiniging”).

Onderhoud en reiniging

Reiniging:

Trek voor alle reinigingswerkzaamheden de stekker uit het stop-
contact!

De verontreinigde delen in de maalruimte kunnen met een reini-
gingspenssel of een borstelworden gereinigd, (geen ijzerborstel).
Bij sterke verontreiniging kan de maalbeker in een vaatwasma-
chine worden gewassen.

Wanneer er maalstof in de tussenruimte (ruimte waarin de druk-
veer zit) is, kan met perslucht door de openingen naar buiten
worden geblazen.

Bij sterke verontreiniging van de beschermring en de tussen-
ruimte kan het tussengedeelte op de volgende manier gede-
monteerd word, (zie afbeelding 4).Eerst moet het maalgereed-
schap gedemonteerd worden (zie , Vervangen van het maalgere-
edschap”).

Vervolgens moet de molen op de beschermring (pos. 8) worden
geplaatst om de beide geleidingsschroeven (pos. 22) met een
inbussleutel te openen.

Attentie: De molen moet tijdens het openen aan het aandrijfge-
deelte worden vastgehouden, omdat het tussengedeelte en het
aandrijfgedeelte ten gevolge van de drukveer onder drukspan-
ning staan. Wanneer beide schroeven geopend zijn, kan het
aandrijfgedeelte van het tussengedeelte worden losgetrokken.
Het schakelaarblok (pos. 15) blijft op het aandrijfgedeelte.

Het tussengedeelte en eventueel de drukveer kunnen in de vaat-
wasmachine worden gereinigd. Het aandrijfgedeelte mag alleen
met een vochtige doek worden afgewreven, dit mag in geen




geval in water of in de vaatwasmachine worden gereinigd.

Montage:

De drukveer wordt zodanig in het tussengedeelte gelegd, dat
deze in de geleidingsgroef wordt vastgehouden. De geleidings-
schroeven worden er zover ingedraaid dat ze net niet in de bin-
nendiameter van het tussengedeelte uitsteken. Nu wordt het
aandriffgedeelte er zo opgestoken dat eerst de veer in de gelei-
dingsgroef wordt vastgehouden en het schakelaarblok in de pas-
sende opening in het tussengedelte ineenklikt.

Opdat het tussengedeelte volledig vergrendelt, wordt het aand-
rifgedeelte tot de onderste aanslag in het tussengedelte gescho-
ven. Wanneer het aandrijffgedeelte tot ongeveer de helft in het
tussengedeelte is gestoken, worden de geleidingsschroeven
aangetrokken.

Attentie: Het schakelaarblok moet in gemonteerde toestand afs-
luitend in het tussengedeelte ineensluiten. Dit moet in elk geval
gecontroleerd en eventueel gecorrigeerd worden.

Tot slot wordt het gewenste maalgereedschap gemonteerd.

Onderhoud:

\Wanneer na verloop van tijd, in het bijzonder bij continu malen van
zeer harde substaties, de klopper of het mes versleten is, zodat
snel werken met overeenkomstige kwaliteit niet meer mogelijk is
moet u de versleten delen vervangen.

Messen kunnen met in de handel gebruikelijke slipstalen weer
scherp worden gemaakt.

Attentie: \Wanneer de messen met een slijpmachine worden ges-
lepen (alleen nat slijpen toegestaan) moet erop worden gelet dat
aan alle kanten evenveel materiaal wordt afgeslepen, omdat er
anders onbalans onstaat.

Wanneer er na verloop van tijd meer maalstof in de tussenruimte
wordt afgezet, moet de dichting (pos. 20) worden vervangen.
Hiervoor moet de volgende werkwijze worden aangehouden (aaf-
beelding 4.)

¢ Demonteer het tussengedeelte zoals beschreven onder ,,Reiniging”.
¢ Draai met een steeksleutel de drie moeren (pos. 13) los.

¢ Trek de bescherming (pos. 8) los en verwijder de dichting uit het
kunststof gedeelte.

AANWIJZING: Let er voor de montage van de nieuwe dichting op
dat de zitplaats van de dichting schoon en stofvrij is.
Plaats voor de montage het tussengedeelte op de kop.

¢ [ eg de dichting erin en let hierbij op de juiste montagerichting.

¢ Leg nu de o-ring (pos. 19) erin (steeds een nieuwe o-ring gebruiken).

e Vervolgens plaatst u de O-ring (pos. 9) erin, steekt u de
beschermring erop en schroeft u deze vast.

Bij bestelling van vervangonderdelen moet u het op het
typeplaatje aangegeven fabricagenummer, het toesteltype en
de identificatie van het onderdeel opgeven.

Wanneer u ons toestellen ter reparatie terugstuurt, moeten deze
schoongemaakt zijn en vrij van schadelijke stoffen.

Als u met stoffen die een bedreiging voor de gezondheid vormen
of gevaarlijke stoffen hebt gewerkt, verzoeken wij u ons hiervan
op de hoogte te stellen.

Reinig IKA-toestellen alleen met door IKA goedgekeurde reini-
gingsmiddelen:

Gebruik voor het reinigen van:

Kleurstoffen Isopropanol

Bouwstoffen Tensidehoudend water / isopropanol
Cosmetica Tensidehoudend water / isopropanol
Levensmiddelen Tensidehoudend water
Brandstoffen Tensidehoudend water

Bij niet genoemde stoffen kunt u graag bij IKA navragen. Draag bij
het reinigen van de toestellen veiligheidshandschoenen.
Elektrische toestellen mogen voor het reinigen niet in het reini-
gingsmiddel worden gelegd.

Voordat een andere dan de door de fabrikant aanbevolen reini-
gings- of ontgftingsmethode gebruikt wordt, moet de gebruiker
eerst bij de fabrikant informeren of de voorziene methode het
apparaat niet kapot maakt.
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Accessoires

A11.1 Klopper (1.4034)
A11.2 Snijdmes (1.4112)
A 11.3 Klopper (1.4112)
A 11.4 Maalbeker 250ml

A 11.5 Maalbeker 80 ml
A 11.6 Dubbele klopper
A 11.7 Vultrechter

Opmerking betreffende de maalbeker A 11.5:

Maalbeker van Tefzel (ETFE). dit fluorplastic heeft (net zoals
PTFE) een fantastische bestendigheid tegen chemicalién en is
bestand tegen temperaturen van -200° C tot +150° C (ideaal voor
rechtstreeks koelen met vloeibare stikstof).

Onvolkomenheden in de kleur en de structuur aan de buitenkant
van de beker zijn veroorzaakt tijdens de productie, en zijn niet van
invioed op de kwaliteit van de beker.

De volgende aanwijzingen moeten bij het gebruik van de
grote maalbeker A 11.4 in acht worden genomen:

Voor het verkleinen in de maalbeker A 11.4 moet de dubbele klop-
per A 11.6 worden gebruikt. De dubbele klopper wordt hiervoor op
de aandrijffas geschroefd. Houd de aandrijffas tegen met behulp
van een enkele sleutel SW7.Met een tweede enkele sleutel SW7,
die op de twee vlakke kanten van de as van de dubbele klopper
gestoken moet worden, wordt de dubbele klopper met de hand
aangehaald.

Let erop dat er geen stof en afzettingen van de gemalen stoffen
op de schroefdraad van de uitgaande as zitten.

Vulhoogte:

De maximale vulhoogte, getoond in afbeelding 5 mag niet worden
overschreden (ca. 20 mm onder de edelstaal bovenkant), omdat
anders de aandrijving kan worden overbelast.

Bovendien kunnen er geen goede maalresultaten worden ver-
wacht (groot korrelgroottespectrum). Hier geldt ook dat kleinere
vulhoeveelheden (bijv. slechts 50-80% van de maximale vulhoe-
veelheid) sneller fijn gemaald worden, de eindfijnheid hoger is, het
korrelgroottespectrum kleiner en de verwarming van het maal-
goed geringer is.

Maalprocedure:

Aangezien de dubbele klopper al in het te verwerken materiaal
gedompeld wordt bij het opschroeven van de maalbeker, is het
belangrijk dat het monster goed voorverkleind is (maximale korrel-
grootte @ 7 mm), zodat de maalbeker zonder problemen kan wor-
den vastgeschroefd.

Het materiaal dat verkleind moet worden mag niet harder zijn dan
maximaal 3 Mohs (gemiddelde hardheid, b.v. kalkspaat), omdat de
stamper anders te zwaar belast wordt en bovendien snel slijt.

Na inschakeling van de On-/Off-toets wordt de aandrijving lang-
zaam naar beneden geduwd (zie het hoofdstuk over de inbedrijf-
stelling). Als het maalproces ten einde is (in de regel na ongeveer
30 seconden), plaatst u de aandrijving omhoog en schakelt u het
apparaat uit met de On/Off-toets.

Let op: Wacht tot de motor tot stilstand gekomen is, voordat u de
maalbeker losschroeft.

Let op: Gebruik geen vioeibare stikstof voor het koelen van het
monster in maalbeker A 11.4. Afkoeling met droogijs is toege-
staan, maar hierbij moet erop worden gelet dat het materiaal door
de afkoeling niet tot een klomp wordt (dit gevaar bestaat vooral bij
vochtig materiaal).

Let op: Als het maximale vulniveau en de maximale hardheid van
het materiaal dat gemalen moet worden niet in acht genomen
worden, kan de maalbeker vanwege het hoge aanloopdraai-
moment maximaal een halve slag opengaan, en wordt de analy-
semolen automatisch uitgeschakeld.



Garantie

Dit origineel laboratoriumtoestel van IKA beantwoordt aan de
hoogste eisen op technisch en kwaliteitsgebied.

Conform de garantiebepalingen van IKA bedraagt de garantieter-
mijn 24 maanden. Om aanspraak te maken op de garantie kunt u
een beroep doen op uw verdeler. U kunt het toestel tevens direct
naar onze fabriek sturen, vergezeld van de leveringsbon en een
omschrijving van het probleem. De vrachtkosten vallen te uwen
laste.

De garantie strekt zich niet uit tot onderdelen die aan slijtage
onderhevig zijn en geldt niet voor fouten die voortvioeien uit
ondeskundig gebruik en ontoereikend onderhoud, waarbij de aan-
wijzingen in deze handleiding niet worden opgevolgd.

Indien er servicewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd, dan
moet het apparaat in de originele verpakking worden opgestuurd.
Opslagverpakkingen voldoen niet voor verzending. Gebruik daa-
rom een geschikte transportverpakking.

Gehanteerde normen en voorschriften

Gehanteerde EU-richtlijnen

89/ 336/ EG EMV-richtlijn

73/ 23/ EG Laagspanningsrichtlijn
98/ 37/ EG Machinerichtlijn

Ontwerp conform volgende veiligheidsnormen
DINENIEC61010-1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Ontwerp conform volgende EMV-normen
DIN EN IEC 61326 - 1
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Technische gegevens

Nominale spanning VAC
of VAC
Nominale frequentie Hz
Opgenomen vermogen W
Afgegeven vermogen W
Toerental leegloop 1/min
Toerental onder belasting 1/min
Omvangsnelheid

Leegloop m/s
Onder belasting m/s
Nuttig volume

Maalbeker A 11.5 ml
Maalbeker A 11.4 ml
Inschakelduur

Kortdurende werking (KB) min
Veiligheid

Veiligheid op netprintplaat

230V A
115V A

Storingsindicatie

Andrijving

230£10%
100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. AAN /10 min UIT
Veiligheidsschakelaar op
Maalbeker, temperatuur-
begrenzer in motor

8 Id.-Nr. 31 406 00

10 Id-Nr. 31 407 00
oranjerode glimlamp,
Weergave van te hoge tem-
peratuur en niet gesloten
maalruimte

universele motor

Onderdelen die met het product in aanraking komen

Maalbeker A 11.5 (80 ml)

Maalbeker A 11,4 (250 ml)

Rotoras
Klopper A 11.1

Mes A 11.2

Klopper A 11.3

Dubbele klopper A 11.6

Vultrechter A 11.7

Toegest. Omgevingstemperatuur °C
Toegest. Omgevingsvochtigheit(rel) %
Beschermingsklasse conform

DIN EN 60529

Beschermklasse
Overspanningscategorie
Verontreinigingsgraad
Arbeidsgeluid dB
Toepassing apparaat boven NN m

Afmetingen (B x D x H) mm

Gewicht kg

roestvrij staal 1.4571
(buitenbekleding
fluorplastic ETFE)

roestvrij staal 1.4571
(buitenbekleding
polycarbonaat PC)

roestvrij staal 1.4571
roestvrij staal 1.4034
(hardheid ca. 52 HRC)
roestvrij staal 1.4112
(hardheid ca. 55 HRC)
roestvrij staal 1.4112,

met wolfraam-carbide-
coating (kernhardheid

ca. 58 HRC, oppervlakte
hardheid ca. 1500 HV)
titaan (met plasmanitrering,
oppervlaktehardheid 1200 HV)
roestvrij staal 1.4571/PTFE

+5 ... +40
80
IP 43

I

Il

2

max. 85

max. 2000

85 x 85 x 240
1,6

Technische wijzigingen voorbehouden!




Le presenti istruzioni per 'uso sono valide per tutte le varianti IKA S
(p. es. A 11 basic S 1).
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Norme di sicurezza

Per un corretto funzionamento dell'apparecchio ed evitare pericoli per
I'utente, si raccomanda di leggere le istruzioni per I'uso e osservare
attentamente le norme di sicurezza ivi contenute. Conservare con cura
le presenti istruzioni per |'uso, rendendole accessibili a chiunque ne fac-
cia richiesta.

L'utilizzo di questo apparecchio & destinato esclusivamente a persona-
le esperto che conosce |'apparecchio ed & autorizzato a farlo funziona-
re.

L"apparecchio, anche ai fini di riparazione, dovra essere aperto esclusi-
vamente da un esperto qualificato. Prima dell'apertura estrarre la spina
di rete. Gli elementi sotto tensione all'interno dell'apparecchio possono

restare tali anche per molto tempo dopo I'estrazione della spina di rete.

La separazione dell'apparecchio dalla rete di alimentazione elettrica
awviene solo estraendo la spina dalla rete o dall'apparecchio.

La presa per la linea di allacciamento alla rete deve essere facilmente
raggiungibile e accessibile.

Attenersi alle avvertenze e alle direttive in materia di sicurezza, nonché
alle disposizioni antinfortunistiche e alle rispettive norme di protezione
per I'impiego in laboratorio. Indossare un adeguato equipaggiamento di
protezione personale. In caso di equipaggiamento di protezione difettoso
0 inadeguato esiste il pericolo che I'utilizzatore venga colpito da spruzzi.
Assicurarsi che, durante il funzionamento, il mulino si trovi in posizione
verticale e venga tenuto fermo con entramble le mani.

Fare attenzione affinché nessuna parte del corpo si trovi tra le parti di
alloggiamento che collidono.

Attenzione: Prima di estrarre la camera di triturazione si deve arrestare
il mulino e aspettare finché il motore non & fermo. Gli utensili di tritura-
zione ancora in movimento (polverizzatore o coltello) sono pericolosi.

Le operazioni di pulizia o di sostituzione possono essere eseguite solo ad
apparecchio disinserito e con la spina staccata.

Attenzione: Dopo cicli di triturazione prolungati la camera di triturazione,
gli utensili di triturazione e I'albero rotore possono essere caldi. Lasciare
raffreddare il mulino prima di pulire o di effettuare una sostituzione degli
utensili di triturazione.

Attenzione: Durante la sostituzione degli utensili di triturazione e duran-
te la pulizia fare particolare attenzione al coltello a spigolo vivo. Indossare
I'equipaggiamento di protezione personale (guanti di protezione, ...).
Tenere presente che puo accadere che del materiale asportato per sfre-
gamento dall'apparecchio o da accessori rotanti entri nel mezzo da lavor-
are. Per eventuali domande a questo proposito rivolgersi a IKA.
[I'mulino analitico A 11 basic non deve essere utilizzato in ambienti a
rischio di esplosione o sott'acqua. Non triturare sostanze esplosive, vele-
nose o pericolose per la salute. Attenersi alle avvertenze per la sicurezza
e alle direttive in materia di esplosioni di polveri.In caso di infragilimento
con refrigeranti (azoto liquido o ghiaccio secco) del materiale da triturare
occorre indossare I'equipaggiamento di protezione adeguato (vedere le
direttive di laboratorio e le istruzioni relative alla prevenzione degli infor-
tuni in laboratorio).
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Accertarsi che nel vano di triturazione non si generi pressione (in par-
ticolare in caso di utilizzo di refrigeranti).

Attenzione: In caso di utilizzo di azoto liquido la camera di triturazio-
ne puo essere avvitata e si puo iniziare il processo di triturazione solo
quando I'azoto liquido & completamente evaporato.

Attenzione: Dopo il raffreddamento con azoto liquido, € possibile
che parti dell'apparecchio rimangano molto fredde per lungo tempo
e dovranno pertanto essere maneggiate solo con I'adeguato equi-
paggiamento di protezione.

Uso secondo destinazione

Il mulino analitico A 11 basic a triturazione discontinua consente
di eseguire due diversi procedimenti di macinazione.
La camera di triturazione & sigillata ermeticamente, per cui
I'eventuale perdita di materiale & praticamente nulla.

Triturazione ad urto:

Indicata per materiali duri, fragili o essiccati oppure infragiliti per
|'azione del freddo (ad es. cereali, caffe ...).

Il materiale viene frantumato e triturato per mezzo dell’apposito
rotore. L'indice di finezza finale dipende dalla durata di triturazione
e dall'altezza di riempimento, nonché dalle caratteristiche del
materiale da triturare.

Triturazione a taglienti:

Indicata per materiali teneri e fibrosi (ad es. fieno, carta, ...). Il mate-
riale viene frantumato per mezzo di un coltello rotante. Anche in que-
sto caso, il grado di finezza ottenibile dipende dalla durata di tritura-
zione, dalla quantita di materiale inserito e dalle caratteristiche del
materiale da triturare. L'azione del coltello comporta un minore
apporto di energia al materiale da triturare, per cui anche |'eventuale
surriscaldamento sara minore. La perdita di materiale anche in que-
sto caso e praticamente nulla, grazie al sistema costruttivo ermetico.

Disimballaggio

Estraete sempre |'apparecchio dall'imballaggio con estrema cautela
ed assicuratevi che non sia danneggiato. E importante riconoscere
eventuali danneggiamenti dovuti al trasporto gia al momento del
disimballaggio. All'occorrenza € necessario indire un immediato
sopralluogo (Poste, Ferrovie oppure spedizioniere). La dotazione di
fornitura dell'apparecchio comprende:

Un molino A 11 basic con camera di triturazione A 11.5 (capacita
effettiva 80 ml), un polverizzatore A 11.1 (1.4034), un kit di utensili e
un istruzioni per I'uso.

Informazioni utili

Il campo di applicazione del mulino analitico & piuttosto ampio. | mate-
riali elencati in precedenza non sono completi. Mediante prove di tritu-
razione e un'adeguata preparazione delle sostanze (ad es. tramite raf-
freddamento) & possibile ampliare notevolmente il range di applicazione.

Triturazione ad urto:

Il mulino A 11 basic con polverizzatore consente di triturare materiali
teneri, semiduri e fragili fino ad una durezza di Mohs pari a 6 (feldspa-
to: 6 Mohs; quarzo: 7 Mohs). La triturazione di materiali piu duri provo-
ca un'elevata usura dell'utensile di triturazione e del mulino e, di con-
seguenza, non & consigliabile. Se il mulino A 11 basic viene utilizzato per
materiali con un grado di durezza superiore a 4 Mohs & necessario utili-
zzare il polverizzatore A 11.3, piu resistente all’'usura, in modo da non con-
taminare il materiale con residui di abrasione dell'utensile di triturazione.
E'possibile polverizzare qualsiasi materiale che sia frantumabile, secco
e non eccessivamente grasso. Qui di seguito viene riportato un elenco
delle sostanze che possono essere macinate a secco:

Cereali, orzo, mais, malto, pectina, caffé tostato, corteccia, radici, gusci
di noce, 0ssa, segale cornuta, materiali per stambaggio, torba, cellulo-
sa, droghe, concime chimico, mangime, spezie, rasina, sale potassico,



noccioli, sali, scorie.

| materiali viscosi devono essere prima raffreddati, ad es. median-
te aggiunta di ghiaccio secco tritato nella camera di triturazione.

Il materiale deve essere pre-triturato in pezzi con diametro di ca.
10 mm (granulometria del materiale da inserire: 10 mm; & consi-
gliabile la dimensione di un chicco di mais).

Triturazione a taglienti:

II'mulino A 11 basic con taglienti consente di triturare materiali
voluminosi, elastici, fibrosi, morbidi e sostanze contenenti cellulo-
sa. | materiali misti, come ad es. rifiuti, devono essere privi di ferro
e matalli non ferrosi. Il materiale da triturare non deve essere trop-
po umido o grasso, in quanto potrebbe incollarsi alle pareti della
camera di triturazione. Qui di seguito viene riportato un elenco
delle sostanze che possono essere macinate: Foglie, fibre, spezie,
cereali, luppolo, cartone, carta, fieno, materiali sintetici, tabacco,
torba, mangimi, pasta alimentare, radici.

La dimensioni del grano del materiale da triturare non dovrebbero
superare i 10 mm. In caso di materiali umidi e collsi (ad es. pesce,
carne) e consigliabile aggiungere acqua, in modo tale che il mate-
riale non si incolli alle pareti della camera di triturazione e rimanga
nel raggio d'azione del coltello.

Nota: In caso di aggiunta d'acqua, l'altezza di riempimento non
deve superare il 50% della capacita massima. In tal caso, il mulino
puod essere azionato solo in posizione verticale (non scuotere
I'apparecchio e non ruotarlo sulla testata).

Attenzione: | materiali non elencati sopra, e per i quali non si &
sicuri riguardo al rischio di esplosione (esplosione di polvere in
seguito alla carica elettrostatica) e alla durezza, possono essere tri-
turati con il mulino A 11 basic solo dopo esplicita autorizzazione
della IKA.

Lavorare con refrigeranti

Attenersi alle avvertenze per la sicurezza.

A causa dello sminuzzamento si ha un riscaldamento del materi-

ale da triturare. Talvolta cio puo essere non auspicabile, poiché il
riscaldamento puo alterare il materiale da triturare (p.es. aumento
delle ossidazioni, perdita di umidita, evaporazione di componenti
volatili, ...).

| materiali da triturare viscosi o con un alto contenuto di grasso si
possano triturare solo tramite infragilimento mediante refrigeranti.
A 11 basic consente due procedimenti di raffreddamento:

Raffreddamento con ghiaccio secco (CO,): ca. -78 °C

Per prima cosa il prodotto viene messo nella camera di triturazio-
ne, poi si aggiunge il ghiaccio secco pestato. Il ghiaccio secco dov-
rebbe essere mescolato completamente con il materiale da tritu-
rare. |l gruppo motore deve essere messo in funzione solo quan-
do il ghiaccio secco & completamente evaporato, altrimenti puo
generarsi una pressione elevata nel vano di triturazione.

Tenere presente che con la triturazione il materiale si scalda di
nuovo molto rapidamente (dopo circa 10 secondi il materiale da tri-
turare puo avere di nuovo raggiunto la temperatura ambiente). Nel
caso che con un unico raffreddamento il risultato della triturazione
non sia adeguato, puo essere necessario ripetere diverse volte il
processo.

Raffreddamento con azoto liquido (N,): ca. -196 °C

Attenersi alle avvertenze per la sicurezza soprattutto nel caso del
raffreddamento con azoto liquido e indossare sempre il proprio
equipaggiamento di protezione personale (occhiali di protezione,
guanti protettivi, ...).

Il materiale da triturare infragilito con azoto liquido dovrebbe esse-
re sminuzzato mediante un polverizzatore (A 11.1 o A 11.3).
L'impiego del coltello (A 11.2) non & consigliabile (perde veloce-
mente il filo).

La camera di triturazione A 11.5 (in dotazione) & in materiale plas-
tico fluorurato (ETFE) con inserto in acciaio inossidabile.

Per prima cosa il prodotto viene versato nella camera di triturazio-
ne. Mediante un apposito recipiente Dewar I'azoto liquido viene
versato nella camera di triturazione in modo che il campione sia
completamente coperto o nuoti nell’azoto liquido. Il gruppo moto-
re deve essere messo in funzione solo quando I'azoto liquido
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& completamente evaporato, poiché altrimenti puo generarsi una
pressione elevata nel vano di triturazione.

Tenere presente che con la triturazione il materiale si scalda di
nuovo molto rapidamente (dopo circa 20 secondi il materiale da tri-
turare puo avere di nuovo raggiunto la temperatura ambiente).

In caso di prodotto con particelle fini, o di ripetuto raffreddamento
dello stesso campione & opportuno usare |'imbuto di alimentazio-
ne A 11.7 (accessori IKA). L'imbuto viene inserito sulla camera di
triturazione prima dello riempimento e impedisce che mentre si
versa |'azoto liquido e durante la sua evaporazione fuoriescano
delle particelle fini del materiale da triturare. Il setaccio in acciaio
inox a maglia fine (misura maglia 0,063 mm) dell'imbuto trattiene
le particelle fini del campione, inoltre I'azoto si versa con maggio-
re facilita.

Attenzione: il bordo esterno della camera di triturazione e dell'im-
buto puo anche diventare molto freddo e deve essere maneggia-
to solo con I'adeguato equipaggiamento di protezione personale.

Tenere presente che, specie in caso di ripetuti raffreddamenti, la
camera di triturazione puo "ghiacciare”. Cio puo renderne difficol-
t0s0 0 non pil possibile I'avvitamento. In questo caso la camera di
triturazione deve essere “pulita”, p.es. lasciata sgelare, oppure
lavata in una lavastoviglie. In ogni caso la camera di triturazione
dovra essere asciugata prima di essere riutilizzata.

Attenzione: Nella camera di triturazione A 11.4 (camera in policar-
bonato da 250 ml) non & consentito il raffreddamento con azoto
liquido. La camera si romperebbe durante il raffreddamento.

Messa in esercizio

Verificare che la tensione riportata sulla targhetta sulla targhetta cor-
risponda alla tensione di rete. Una volta soddisfatte queste condizione
e dopo l'inserimento della spina di rete, I'apparecchio & predisposto
per il funzionamento. In caso contrario non & garantito il sicuro funzio-
namento dell'apparecchio o quest'ultimo potrebbe subire danni.

Attenetevi anche alle condizioni ambientali riportate nei “Dati tecnici”
(temperatura, umidata).

La camera di triturazione (fig. 1) puo essere svitata e sfilata mediante
rotazione in senso orario. L'unita di comando puo essere posata sull'a-
nello di protezione (pos. 8).La camera di triturazione deve essere riem-
pita con materiale adeguato, rispettando assolutamente I'altezza mas-
sima di riempimento (fino al bordo inferiore della camera, vedi, fig 1).
Un'altezza di riempimento maggiore puo causare disturbi di funzio-
namento, con un conseguente sovraccarico del mulino. Il materiale
puo essere polverizzato fino ai livelli per ,analisi a granulometria fine”,
vale a dire che sono possibili anche quantita minime.

Avvertanza:

Con quantita di riempimento ridotte (ad es. solo il 50 - 80% dellal-
tezza di riempimento massima) & possibile ottenere tempi di tritu-
razione minore, una maggiore finezza finale, uno spettro granulo-
metrico ridotto nonché un minore surriscaldamento. In caso di
quantita elevate & consigliabile suddividere il materiale in due o tre
porzioni. Il tempo di macinazione aumenta solo leggermente, ma i
risultati sono sensibimente migliori. | materiali ingombranti (ad es.
fieno, ...) possono anche essere inseriti dal basso nella camera di
triturazione, ma devono rimanere ad una distanza di almenco 10
mm dal bordo superiore della camera. Con I'accensione del siste-
ma di comando, il materiale viene poi spinto nella zona di macina-
zione.

Una volta riempita, la camera di triturazione deve essere avvitata
completamente sul sistema di comando (prima del bloccaggio
completo & udible un leggero ,clic”). Dopo il collegamento alla
rete di corrente & possibile iniziare la macinazione. Tenere ferma
la testata con una mano e premere con il pollice il pulsante On/Off
(fig. 2). L'utensile di triturazione viene azionato esercitando una
pressione lenta e leggera sul sistema di comando in direzione
assiale (in caso di pressione su un solo lato, il sistema di coman-
do potrebbe inclinarsi e provocare un’usura precoce della guarni-
zione dell'alberino).

Non appena I'utensile di triturazione viene a contatto con il mate-
riale, il numero di giri diminuisce in modo percepibile. In caso di un



calo di regime eccessivo, & necessario aumentarlo di nuovo inmodo
che la triturazione avvenga al numero di giri prestabilito. Questa proce-
dura puo rendersi necessaria varie volte a seconda del materiale da
macinare. Quando il regime inizia a rimanere costante, significa che il
processo di macinazione & concluso.

E'consigliabile non superare una durata di macinazione 30 sekondi. In
caso di tempi maggiori, il risultato di macinazione non migliora e il muli-
no potrebbe surriscaldarsi.

L'apparecchio & progettato per il servizio di breve durata. La durata
massima di inserimento & 1 min., la durata minima di interruzione & di
10 min. Se la durata d'inserimento viene prolungata o il tempo di inter-
ruzione abbreviato, cio pud condurre a un prematuro surriscaldamento
del motore e quindi allo spegnimento dell'apparecchio (vedere Guasti e
rimedi). L'apparecchio & protetto in modo da non subire danni irrime-
diabili qualora la durata di inserimento indicata venga superata.

Prima di terminare la macinazione, sollevare completamente il sistema
di comando e poi rilasciare il pulsante On/Off. In questo modo,
I'utensile di triturazione viene automaticamente pulito.

Prima di svitare la camera di triturazione, attendere che il motore sia
completamente arrestato. Il materiale eventualmente aderito all'anello
di protezione puo essere rimosso con una pinzetta o con una spazzola
(non metallica) dall'anello di protenzione della camera de triturazione.
Nel caso in cui della polvere del prodotto da triturare sia entrata nell'in-
tercapedine, essa dovra essere rimossa prima di rimettere in funzione
|'apparecchio (vedere capitolo "Manutenzione e pulizia”).

Attenzione: Gli utensili di triturazione, la camera di triturazione e
|'alberino del rotore possono essere surriscaldati. Rispettare le indica-
zioni di sicurezza.

Cambio degli utensili di triturazione:

Attenzione: Il coltello ¢ affilato e pertanto deve essere maneggiato
solo con guanti di protezione. Rispettare le indicazioni di sicurezza. In
caso di sostituzione subito dopo la macinazione, gli utensili di tritura-
zione possono essere surriscaldati. Lasciare raffreddare ilmulino.
Estarre la spina dalla presa di corrente prima di sostituire gli utensili di
triturazione.

Ruotare il sistema di comando del mulino sulla testata e inserirlo

mnella camera di triturazione con il coperchio verso il basso (fig. 3).

Tenere fermo I'alberino del rotore con la chiave semplice angola-
ta, facendo presa sulla parte ribassata dell’'utensile di triturazione.
Con la seconda chiave semplice, allentare e rimuovere il dato
esagonale (pos. 24), quindi togliere il coltello o il polverizzatore.
Prima di rimontare un utensile di triturazione nuovo o differente,
accertarsi che tutti i componenti siano puliti. La direzione di mon-
taggio del coltello o del polverizzatore € a piacere. Entrambi gli
utensili possono essere utilizzati su tutti e due i lati. Quando un
lato risulta usurato o non affilato, & possibile utilizzare il lato oppo-
sto mediante una semplice rotazione del polverizzatore o del col-
tello.

Dopo aver inserto |'utensile di triturazione, stringere saldamente il
dado esagonale, utilizzando gli attrezzi nella fig. 3.

Ricerca ed eliminazione dei guasti

Indicatore di anomalie:

L'indicatore di anomalie si illumina quando la camera di triturazio-
ne non ¢ avvitata in modo completo e si tenta di azionare il pulsan-
te On/Off.

L'indicatore si illumina anche quando il salvamotore & scattato e si
tenta di azionare il pulsante On/Off. In base all'illuminazione dell'in-
dicatore di anomalie non ¢ possibile stabilire quale di queste due
anomalie sia presente. Un'eventuale attivazione del salvamotore &
generalmente riconoscibile dall'elevata temperatura dell‘involucro
del mulino.

Interruttore di sicurezza combinato

Il mulino A 11 basic viene protetto da eventuali sovraccarichi e
surriscaldamenti tramite un interruttore di sicurezza combinato
(interruttore termico/di protezione contro le sovracorrenti).

Il salvamotore viene automaticamente ripristinato quando la tem-
peratura del mulino rientra nei limiti consentiti e il pulsante On/Off non
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¢ attivato. Nel caso di un breve sovraccario, cio puo verificarsi dopo
alcuni secondi. Se invece il mulino & surriscaldato, a causa di un fun-
zionamento prolungato, il raffreddamento puo durare anche fino 30
minuti.

Durante la pausa di reffreddamento non tenere premuto il pulsante
On/Off, in quanto il salvamotore & dotato di un contatto ad auto-
tenuta che impedisce il riavvio del mulino nel caso in cui il pulsante
premuto. Per stabilire quando il mulino & di nuovo pronto per l'uso,
& consigliabile azionare il pulsante On/Off ad intervalli di 5 - 10 minu-
ti. Se I'indicatore di anomalie si illumina quando la camera di tritura-
zione & awvitat, significa che la temperatura & ancora eccessiva-
mente alta (tempo di raffreddamento max.: 30 minuti ad una tem-
peratura ambiente di 25 °C.

Eliminazione dei guasti:
Il mulino non funziona:

Causa:

- La spina non & inserita correttamente nella presa di corrente.

- Il pulsante On/Off non viene premuto con forza sufficiente.

- La camera di triturazione non & avvitata completamente (pre-
mendo il pulsante On/Off si illumina I'indicatore di anomalie).

- Il'mulino & ancora surriscaldato dalla macinazione precedente (pre-
mendo il pulsante On/Off si illumina I'indicatore di anomalie).

- Dopo lo smontaggio dell’elemento intermedio (ad es. durante la
pulizia), il blocco interruttore non & completamente innestato.

Rimedi:
- Controllare I'alimentazione di corrente e la spina di correnete.
- Premere il pulsante On/Off fino a percepire un leggero ,clic”.

Se l'indicatore di anomalie si illumina quando viene premuto i

pulsante On/Off:

- Awvitare completamente la camera di triturazione (fino a percepire un
leggero ,,clic”), rimuovere eventuali imbrattamenti sulla filettatura.

- Controllare che il blocco dell'interruttore sia innestato corretta-
mente.

- In caso di surriscaldamento, lascaire raffreddare il mulino per
alcuni minuti.

Il motore si blocca dopo aver premuto il pulsante On/Off,
oppure il mulino si spegne subito dopo I'avvio:

Causa:

- Riempimento eccessivo della camera di triturazione (superata
I'altezza di riempimento).

- Dimensioni eccessive del materiale da triturare.

- I salvamotore viene attivato a causa di un bloccaggio (sovraccarico).

Rimedi:

- Rilasciare il pulsante On/Off e togliere la camera di trituraziore. In
caso di adesione di residui di materiale tra I'utensile di triturazione
e I'anello di protezione, staccare la spina dalla presa di corrente e
rimuovere ogni residuo di materiale.

- Sminuzzare il materiale prima di inserirlo nella camera di triturazione.

- Non superare mai l'altezza di riempimento massima.

- In caso di materiale duro o viscoso, ridurre del 50% l|'altezza di
riempimento massima.

- In caso di attivazione del salvamotore, attendere finché questo non
viene ripristinato.

Il numero di giri cala considerevolmente, oppure il mulino si
spegne durante il funzionamento:

Causa:

- Dimensioni eccessive del materiale da triturare (> 10 mm).
- Riempimento eccessivo della camera di triturazione.

- Materiale troppo viscoso.

- Awvio troppo veloce dell'utensile di triturazione.

Rimedi (riduzione del del numero di giri):

- Per mantenere costante il numero di giri & necessario avviare len-
tamente |'utensile di triturazione. Se il numero di giri cala impro-
vvisamente, evitare di premere ulteriormente il sistema di comando.
In tal caso & consigliable interrompere la macinazione e ricominci-
are con il numero di giri nominale.




Rimedi: (bloccaggio)

- Rilasciare il pulsante On/Off e togliere la camera di triturazione. In
caso di adesione di residui di materiale tra |'utensile di triturazione
e |'anello di protezione, staccare la spina dalla presa di corrente e
rimuovere ogni residuo di materiale.

Attenzione: L'alberino della camera di triturazione e gli
utensili di triturazione possono essere surriscaldati.
Lasciare raffreddare il mulino.

- Sminuzzare il materiale prima di inserirlo nella camera di tritura-
zione.

- Non superare mai I'altezza di riempimento massima.

- In caso di materiale duro o viscoso, ridurre del 50% |'altezza di
riempimento massima.

- Se in caso di bloccaggio non viene rilasciato il pulsante On/Off, il
salvamotore viene attivato e disinnesta il mulino. Prima di riavviare
il mulino & necessario lasciarlo raffreddare.

Arresto improvviso del sistema di comando durante la macinazione:

Causa:

- Surriscaldamento del sistema di comando (I'indicatore di anomalie
si illumina quando viene premuto il pulsante On/Off, I'involucro
esterno & molto caldo).

- La camera di triturazione si € allentata, per cui € scattato
I'interruttore di sicurezza (l'indicatore di anomalie si illumina quan-
do viene premuto il pulsante On/Off).

- Interruzione dell'alimentazione di corrente.

Rimedi:

- In caso di surriscaldamento, lasciare raffreddare il mulino per alcu-
ni minuti.

- Avvitare saldamente la camera di triturazione.

- Controllare |'alimentazione di corrente.

Bloccaggio del movimento di sollevamento:

Causa:

- Imbrattamento dell'intercapedine.

Remidi:

- Pulire I'intercapendine (vedi il capitolo ,Manutenzione e pulizia”).

Se questa anomalia si verifica con una certa frequenza, contollare lo
stato della guarnizione (pos. 20). Eventualmente & necessario
sostituire la guarnizione, come descritto al capitolo
~Manutenzione e pulizia”.

Manutenzione e pulizia

Pulizia:

Prima di eseguire qualsiasi intervono di pulizia, staccasre la spina
dalla presa di corrente!

| componenti sporchi nella camera di triturazione possono essere
puliti con una pinzetta o una spazzola (non metallica). In caso di
forte sporcizia € possibile lavare la camera di triturazione in una
sciacquatrice.

In caso d'infiltrazione di polvere di macinazione nell'intercapedine
(vano di alloggiamento della molla di compressione), eseguire la
pulizia con un getto d'aria compressa attraverso la aperture.

In caso di forte imbrattamento dell'anello di protezione e dell'in-
tercapedine & possibile smontare I'elemento intermedio nel modo
seguente, (vedi figura 4).

Per media cosa occorre smontare I'utensile di triturazione (vedi
. Cambio degli utensili di triturazione").

Quindi posizionare il mulino sull'anello di protezione (pos. 8) e svi-
tare le due viti di guida (pos. 22) con una chiave adeguata.

Attenzione: Durante questa operazione & necessario tenere fermo
il mulino esercitando pressione sull’elemento di comando, in quan-
to I'elemento intermedio e quellodi comando si trovano sotto pres-
sione a causa della di compressione. Dopo la rimozione delle due
viti di guida € posibile sfilare I'elemento di comando dal pezzo
intermedio. Il blocco interruttore (pos. 15) rimane sull’elemento di
comando.

L'elemento intermedio ed eventualmente anche la molla di com-
pressione possono essere lavati in una sciacquatrice.

L'elemento di comando puoesere pulito esclusivamente con una
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panno umido, ma non deve essere lavato per nessuna ragione in
acqua o in una sciacquatrice.

Montaggio:

Inserire la molla di compressione nella scanalatura dell’elemento
intermedio. Stringere le viti di guida quanto basta affinché non
sporgano nella parte interna dell’elemento intermedio.

Inserire I'elemento di comando in modo tale che la molla di com-
pressione rimanga nella scanalatura e il blocco interruttore scatti
nell'apposita apertura dell’'elemento intermedio.

Per fissare completamente il blocco interruttore, springere
I'elemento di comando fino alla battuta inferiore nell’elemento
intermedio.

Quando I'elemento di comando & inserito fin verso la meta nell’-
elemento intermedio, serrarare a fondo le due viti di guida.
Attenzione: Una volta montato. il blocco interruttore deve inca-
strarsi perfettamente nell'elemento intermedio. Accertarsi che cio
sia possibile e, se necessario, correggerne la posizione. Infine
occorre montare I'utensile di triturazione desiderato.

Manutenzione:

Se nel corso del tempo si verifica una certa usura del polverizzato-
re o del coltello, ad esempio in caso di macinazione continua di
sostanze molto dure, con una conseguente riduzione della qualita
di macinazione, allora € necessario sostituire i pezzi usurati.

| coltelli possono essere riaffilati con un normale affilatoio reperi-
bile in commercio.

Attenzione: In caso di affilatura con una molatrice (solo a umido),
assicurarsi che venga asportata una quantita uniforme di materia-
le su entrambi i lati, altrimenti possono verificarsi shilanciamenti.

Se viene riscontrato un accumulo di polvere di macinazione nell'in-
tercapedine con una certa frequenza, & necessario sostituire la
guarnizione (pos. 20).

A tale scopo, osservare la seguente procedura (fig. 4):

¢ Smontare |'elemento intermedio come descritto al punto ,Pulizia”.
e Allentare i tre dadi (pos. 13) con una chiave.

o Sfilare I'anello di protezione (pos. 8) e rimuovere la guarnizione

dall’elemento di plastica.

AVVERTENZA: Prima di rimontare la nuova guarnizione, assicurarsi
che la rispettiva sede sia pulita e priva di polvere.

* Insere la guarnizione, verificandone il corretto senso di montag-
gio.

¢ Insere I'0-Ring (pos. 19) (utilizzare sempre un o-Ring nuovo).

¢ Infine inserire I'o-Ring (pos. 9), applicare I'anello di protezione e
avvitare saldamente.

Per I'ordinazione di ricambi siete invitati a specificare il codi-
ce di fabbrica riportato sulla targhetta, il modello di appa-
recchio e la corretta designazione del ricambio.

| componenti inviati per I'effettuazione di riparazioni dovranno
essere puliti ed esenti da sostanze nocive. Vi preghiamo di infor-
marci se sono state utilizzate sostanze nocive o pericolose.

Pulire gli apparecchi IKA esclusivamente con i detergenti autori-
zzati dalla IKA.

Procedere come indicato per pulire:

Coloranti isopropanolo

Materiali da costruzione  acqua contenente tensidi / isopropanolo
Cosmetici acqua contenente tensidi /isopropanolo
Alimenti acqua contenente tensidi

Combustibili acqua contenente tensidi

Rivolgersi alla IKA se si tratta di altre sostanze. Per la pulizia dell'-
apparecchio, indossare guanti di protezione.
Non immergere gli apparecchi elettrici nel detergente.

Prima di adottare un metodo di pulizia o di decontaminazione
diverso da quello consigliato dal produttore, I'utente deve accert-
arsi che il metodo previsto non danneggi I'apparecchio chiedendo
informazioni presso il produttore.



Accessori
A11.1  Polverizzatore (1.4034) A 115  Camera di triturazione
da 80 ml
A 112  Coltello di taglio (1.4112) A11.6  Doppio polverizzatore
A11.3  Polverizzatore (1.4112) A11.7  Imbuto
A11.4  Camera di triturazione
da 250ml

Avvertenza sulla camera di raffreddamento A 11.5:

Camera di raffreddamento in Tefzel (ETFE). Questo materiale plas-
tico fluorurato (simile al PTFE) ha un'eccellente resistenza agli

agenti chimici ed & resistente alle temperature da -200°C a
+150°C (ideale per il raffreddamento diretto con azoto liquido).

Le anomalie nel colore e nella struttura della parte esterna della
camera sono derivanti dalla produzione e non influiscono in alcun
modo sulla qualita della camera.

In caso d’impiego della camera di triturazione grande (A 11.4),
osservare le indicazioni seguenti:

Per la triturazione nella camera di triturazione A 11.4 occorre utiliz-
zare il doppio polverizzatore A 11.6. A questo scopo il doppio pol-
verizzatore viene avvitato sull'albero di trasmissione. L'albero di
trasmissione viene fissato con una chiave semplice CH7. Con una
seconda chiave semplice CH7, che viene applicata ai due lati piat-
ti dell'albero del doppio polverizzatore, si avvita a mano il doppio
polverizzatore. Accertarsi che nella zona del filetto I'albero secon-
dario sia libero da polvere e da depositi di materiale da triturare.

Altezza di riempimento:

Non superare mai |'altezza di riempimento massima (vedi fig. 5)
(ca. 20 mm al di sotto del bordo superiore in acciaio legato), altri-
menti puo verificarsi un sovraccario del sistema di azionamento.

Inoltre, un riempimento eccessivo non garantisce buoni risultati di
macinazione (ampio spettro granulometrico). Anche in questo
caso occorre ricordare che quantita ridotte (ad es. solo il 50-80%

della quantita di riempimento massima) consentono tempi di tritu-
razione minori, una maggiore finezza finale, uno spettro granulo-
metrico ridotto nonché un minore surriscaldamento.

Processo di triturazione:

Poiché il doppio polverizzatore viene immerso nel materiale da tri-
turare gia durante 'avvitamento della camera di triturazione, &
importante che il campione sia ben presminuzzato, (grossezza
massima della grana @ 7 mm), per riuscire ad avvitare la camera di
triturazione in maniera appropriata.

Il prodotto non deve superare una durezza massima di 3 Mohs
(durezza media, p.es. calcite), poiché altrimenti il polverizzatore
viene viene caricato troppo e inoltre si usura rapidamente.

Dopo I'accensione con il pulsante On/Off il gruppo motore viene
premuto lentamente verso il basso (vedere capitolo sulla messa in
funzione). Quando il processo di triturazione & terminato (di regola
dopo circa 30 secondi), spostare I'azionamento verso |'alto e speg-
nere |'apparecchio con il pulsante On/Off.

Attenzione: Attendere I'arresto del motore prima di svitare la
camera di triturazione.

Attenzione: Nella camera di triturazione A 11.4 non si deve utiliz-
zare |'azoto liquido per il raffreddamento del campione. E' ammes-
so un raffreddamento con ghiaccio secco purché ci si accerti che
il materiale non si raggrumi formando un’unica massa (il rischio
esiste soprattutto in caso di materiale umido).

Attenzione: Se non si rispetta |'altezza massima di riempimento e
la durezza massima del materiale da triturare, per la elevata coppia
di avviamento la camera di triturazione puo aprirsi di massimo
mezzo giro e il mulino analitico si spegnera automaticamente.
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Garanzia

Avete acquistato uno strumento da laboratorio IKA originale che
soddisfa i massimi requisiti in termini di tecnologia e qualita.

In linea con le condizioni IKA, il periodo di garanzia corrisponde a
24 mesi. Per interventi coperti da garanzia rivolgetevi al vostro
rivenditore di fiducia. In alternativa & possibile inviare lo strumento
direttamente alla nostra fabbrica allegando la fattura di acquisto e
specificando la ragione del reclamo. Le spese di spedizione saran-
no a vostro carico.

La garanzia non & estesa alle parti soggette a usura né ai vizi dovu-
ti @ movimentazione non esperta e scarsa pulizia € manutenzione,
effettuate in contrasto con le presenti istruzioni per I'uso.

In caso di richiesta di assistenza, inviare I'apparecchio nell'imballo
originale. Gli imballi da magazzino non sono sufficienti per la resti-
tuzione dell'apparecchio. Utilizzare anche un imballo idoneo per il
trasporto.

Norme e direttive applicabili

Direttive EU applicabili

89/ 336/ EG Direttiva sulle interference elettromagnetiche
73/ 23/ EG Direttiva sulle basse tension
98/ 37/ EG Direttiva sui macchinari

Montaggio conforme alle seguenti norme di sicurezza
DINENIEC61010-1

EN 292 -1, EN 292 -2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Montaggio conforme alle seguenti interferenze elettroma-

gnetiche
DIN EN IEC 61326 - 1




Specifiche tecniche

Tensione nominale
oppure
Frequenza nominale
Potenza assorbita
Potenza erogata
Regime a vuoto
Regime a carico
Velocita periferica
a vuoto
a carico
Capacita effettiva
camera trit. A11.5
camera trit. A 11.4
Durata d'inserzione
servizio breve (KB)

Protenzione

Fusibile su scheda di rete
230V

15V

Indicazione anomalie

Sistema di azionamento

VAC
VAC
Hz

W

W
1/min
1/min

m/s
m/s

ml
ml

min

230£10%

100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. ON /10 min. OFF
Interruttore di sicurezza sulla
camera di triturazione, limita-
tore di temperatura nel
motore

8 (nr.id. 31 406 00)

10 (nr.id. 31 407 00)
Lampada ad effluvio arancio-
ne, indicazione di sovratem-
peratura e camera di triturazi-
one non chiusa

Motore universal

Parti a contatto con il prodotto

Camera di triturazione A 11.5 (80 ml)

Camera di triturazione A 11,4 (250 ml)

Albero rotore
Polverizzatore A 11.1

Coltello A11.2

Polverizzatore A 11.3

Doppio polverizzatore A 11.6

Imbuto A 11.7

Temperatura ambiente max.
Umidata max rel.

Tipo di proteione aisensi

della normativa DIN EN 60 529
Classe di protenzione
Categoria di sovratensione
Grado di imbrattamento
Rumorosita di funzionamento
Impiego dell'apparecchio s.l.m.
Dimensioni (I x p x a)

Peso

°C
%

dB

mm
kg

Con riserva di modifiche tecniche!

acciaio inossidabile 1.4571
(involucro esterno in ma-
teriale plastico fluorurato
ETFE)

acciaio inossidabile 1.4571
(involucro esterno
policarbonato PC)

acciaio inossidabile 1.4571
acciaio inossidabile 1.4034
(durezza circa 52 HRC)
acciaio inossidabile 1.4112
(durezza circa 55 HRC)
acciaio inossidabile 1.4112,
rivestito in wolframcarburo
(durezza interna circa 58 HRC,
durezza superficiale circa
1500 HV)

titanio (nitrurato al plasma,
durezza superficiale 1200 HV)
acciaio inossidabile 1.4571/PTFE

+5-+40
80

IP 43

|

Il

2

max. 85

max. 2000

85 x 85 x 240
1,56
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Denna bruksanvisning galler for alla IKA S-varianter
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Sakerhetsanvisningar

For att apparaten ska kunna koras utan problem och risker kravs
att varje anvandare har last driftsanvisningen och foljer de dari
angivna sakerhetsanvisningarna. Forvara denna driftsanvisning
omsorgsfullt och pa ett sadant satt att den ar tillganglig for alla.
Arbete med denna apparat far enbart utforas av personer, som
erhallit motsvarande instruktioner och som éar fortrogna med appa-
raten och behdriga att utfora arbeten inom detta omrade.
Apparaten far endast Oppnas av auktoriserad personal. Detta
galler aven vid reparationer. Innan apparaten Oppnas maste
natsladden dras ur vaggutaget. Spanningsférande delar i
apparatens inre kan vara fortsatt spanningsforande en langre tid efter
det att natsladden skilits fran natet.

Apparaten kopplas inte bort fran elnatet forran natkabeln lossas.
Vagguttaget for natkabeln maste vara latt tillgangligt.

Gallande séakerhetsbestammelser och riktlinjer skall foljas, liksom
foreskrifterna for arbetsskydd och olycksforebyggande vid labora-
toriearbete. Personlig skyddsutrustning skall baras. Ar skyddsu-
trustningen defekt eller inte anpassad till riskklassen kan anvanda-
ren skadas av stank.

Ge ak pa att kvarnen star rakt under drift och att den halls fast med
bada handerna.

Se till att inga fingrar eller andra kroppsdelar befinner sig mellan
apparatdelar som trycks ihop.

Obs! Malbagaren far inte tas bort forran kvarnen stangts av och
motorn stannat. Var uppmarksam pa riskerna med eftergang av
malverktyg (huggstal eller kniv).

Rengoring och utbyte av delar far endast goras nar kvarnen ar avs-
tangd och natkabeln dragits ur.

Obs! Efter langre malningscykler kan malbagaren, malverktygen
och rotoraxeln vara heta. Lat kvarnen svalna fore rengoring eller
byte av malverktyg

Obs! Var sarskilt forsiktig med den skarpeggade kniven vid byte av
malverktyg och rengoring. Personlig skyddsutrustning (skydds-
handskar, etc.) skall baras.

Tank pa att avskavda partiklar fran apparaten eller fran roterande
delar eventuellt kan réka hamna i mediet som skall bearbetas.
Vand er till IKA om ni har fragor i detta sammanhang.

Analyskvarnen A 11 basic far inte anvandas i explosionsfarlig
atmosfar eller under vatten. Mal aldrig explosiva, giftiga eller hal-
sofarliga amnen. Géllande sakerhetsbestammelser och riktlinjer
skall foljas. Vid forsprodning av malgodset med kylmedel (flytande
kvave eller torris) skall Iamplig skyddsutrustning baras (se labora-
torieriktlinjerna och foreskrifterna for olycksforebyggande vid labo-
ratorieanvandning).



Se till att det inte byggs upp overtryck i malkammaren (sarskilt vid
anvandning av kylmedel).

Obs! Vid anvandning av flytande kvave far malbagaren inte skru-
vas pa och malprocessen inte inledas forran det flytande kvavet
fullstandigt avdunstat.

Obs! Efter kylning med flytande kvave kan apparatens delar vara
mycket kalla aven efter lang tid. Vid hantering maste skyddsu-
trustning baras.

Anvandningsomrade

Analyskvarnen A 11 basic ar en chargekvarn dar tva olika mal-
ningsforfaranden kan anvandas.

Malgodsbehéllaren sluter lufttatt, varfor forlust av malgods ar prak-
tisk taget uteslutet.

Slagkross:

Anvands for hart och sprott malgods, t.ex. torkat malgods eller
malgods som blivit sprott av kyla (t.ex. spannmal, kaffe ...).

| detta fall sonderdelas malgodset med hjélp av en slagrotor.
Malgodset bryts sonder. Dess slutgiltiga finhetsgrad bestams av
malningens langd, pafyliningshojden samt det malda materialets
beskaffenhet.

Knivkvarn:

Anvands for mjukt, langfibrigt malgods (t.ex. ho, papper ...).

Har skars malgodset med hjalp av en roterande kniv. Aven har
bestammer malningens langd, malningsmangden samt det malda
materialets beskaffenhet 6ver den finhetsgrad som malgodset
slutgiltigt kan na. Genom skarprocessen tillfors malgodset mindre
energi, vilket leder till lagre uppvarmning. Genom den slutna kon-
struktionen ar forlust av malgods praktiskt taget uteslutet.

Uppackning

Packa upp apparaten forsiktigt och kontrollera att den inte ar ska-
dad. Det ar viktigt att eventuella transportskador upptacks redan
nar apparaten packas upp, sa att orsakerna kan utredas omgaende
(post, jarnvag eller spedition).

Till maskinens leveransomfang hor:

En analyskvarnen A 11 basic med malgodsbehallare A 11.5
(nettovolym 80ml), en slaga A 11.1 (1.4034), en verktygssats och
en driftsanvisning.

Vart att veta

Analyskvarnens anvadningsomrade ar mycket omfangsrik. De
material som forut namnts ar langt ifran fullstandiga. Genom att
genomfora forsok med respektive malningsteknik och preparering
av proverna, t:ex. nerkylning, kan anvandningsomradet ytterligare
utokas.

Slagkross:

A 11 basic med slaga finforderlar mjuka, medelharda och sproda
material med en hardet upp till ca. 6 p4 Mohs hardhetsskala (falt-
spat: 6 Mohs; kvarts: 7 Mohs). Vid annu hogre hardhet ar slitaget
pa malverktyget mycket hogt och malningen darfor inte ekono-
misk. Anvands A 11 basic for malgods med en hadhet over 4 pa
Mohs hardhetsskala, maste den slitagebestandigare slagtypen
A 11.3 anvandas for att inte provet ska fororenas av inblandat
material fran slagan.

Allt kan malas som brister, ar torrt och inte innehaller stora mang-
der fett. Nedan finner du urval av substanser som kan malas i torrt
tillstand:

Spannmal, korn, majs, malt, pektin, rostat kaffe, bark, rotter,
notskal, ben, mjoldryga, pressade amnen, cellulosa, narkotika,
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konstgodning, djurfoder, kryddor, harts, kali, karnor, salt, slagg.
Segt malgods maste kylas ner, t.ex. genom tillsats av finforde-
lad torris i malgodsbehallaren.

Malgodset maste forst sonderdelas i bitar med 10 mm diame-
ter (inmatad kornstorlek 10 mm); det ar fordelaktigt om kornen
inte ar storre an majskorn).

Knivkvarn:

A 11 basic med skarkniv A 11.2 finforderlar skrymmande, ela-
stika, langfibriga, cellulosahaltiga och mjuka material.
Blandmaterial som t.ex. avfall maste vara fria fran jarn och icke-
jarn-haltiga metaller. Malgodset far inte vara allfor vatt och fett,
eftersom det annars klibbar fast i malgodsbehallaren.

Nedan finner du ett urval av substanser som kan malas:

Blad, fiber, kryddor, spannmal, humle, papp, papper, ho, plast,
tobak, torv, djurfoder, degvaror, rotter.

Malgodsets kornstorlek bor inte dverskrida 10 mm.

Vid fuktigt och klibbigt malgods (t.ex. fisk, kott) ar det ocksa
mojligt att mala med samtidig tillsats av vatten. Darigenom
klibbar inte malgodset vid malgodsbehallarens vaggar utan fan-
gas alltid in av kniven.

Hanvisning: Nar vatten tillsats far inte pafyliningshojden oéver-
skrida 50% av maximal pafyliningshojd. | detta fall far kvarnen
endast anvandas staende (skaka ej och stéll den inte heller upp
och ner).

Observera: Amnen som inte finns uppraknade ovan, speciellt
om osakerhet rader betraffande explosionsrisk (dammexplosi-
on genom elektrostatisk uppladdning) och hardet, far endast
malas i A 11 basic efter att IKA konsulterats.

Vid arbete med kylmedel
Folj sakerhetsanvisningarna.

En effekt av malningen &r att malgodset uppvarms. | vissa fall ar
detta inte Onskvart, eftersom malgodset kan forandras genom

uppvarmningen (t.ex. okad oxidering, fuktighetsforlust, fordun-
stning av flyktiga bestandsdelar, etc.).

Segt eller fetthaltigt malgods later sig i vissa endast sonderdelas
efter forsprodning med kylmedel.

| A 11 basic kan tva olika kylmetoder anvandas:

Torriskylnng (CO,): ca -78 °C

Sedan malgodset fyllts i malbagaren tillsatts stott torris. Torrisen
blandas val med malgodset. Malningen skall inte paborjas forran
torrisen fordunstat fullstandigt, eftersom oOvertryck annars kan
byggas upp i malkammaren.

Tank pa att malgodset snabbt varms upp igen genom malningen
(malgodset kan redan efter ca 10 sekunder ha uppnatt rumstem-
peratur). Om malgodset inte sonderdelats tillrackligt efter en kyl-
ning maste kylningen upprepas en eller flera ganger.

Kylning med flytande kvéve (N,): ca -196 °C

Vid kylning med flytande kvave maste sakerhetsanvisningarna
uppmarksammas sarskilt och personlig skyddsutrustning baras
(skyddsglasdgon, skyddshandskar, etc.).

Malgods som forsprodats med flytande kvave skall malas med
huggstal (A 11.1 eller A 11.3). Kniven (A 11.2) bor inte anvandas
(den blir snabbt slo).

Malbéagaren A 11.5 (ingar i leveransen) ar tillverkad av fluorplast
(ETFE) med insida av rostfritt stal.

Forst fylls det material som skall malas i malbagaren. Med hjalp av
ett lampligt Dewar-karl halls flytande kvave i malbagaren, sa att
provet tacks fullstandigt resp. flyter i det flytande kvéavet.
Malningen skall inte paborjas forran kvavet fordunstat fullstandigt,



eftersom Overtryck annars kan byggas upp i malkammaren.

ank pa att malgodset snabbt varms upp igen genom malningen
(malgodset kan redan efter ca 20 sekunder ha uppnatt rumstem-
peratur). For finfordelat malgods resp. vid upprepad kylning av
samma prov skall pafyliningstratten A 11.7 (IKA tilloehor) anvan-
das. Fore pafyliningen fasts tratten pa malbagaren, vilket forhin-
drar att fragment av malgodset spolas ut ur malbagaren under
pafyliningen av flytande kvave och nar detta fordunstar. Det fin-
maskiga natet av rostfritt stal (maskstorlek 0,063 mm) i tratten hal-
ler tillbaka det finfordelade materialet i provet och underlattar des-
sutom pafyliningen av kvavet.

Obs: Malbagaren och pafyliningstratten kan bli mycket kalla dven
pa utsidan. Vid hanteringen maste personlig skyddsutrustning
anvandas.

Tank pa att malbagaren kan bli "nedisad” vid upprepad kylning.
Det kan medfora att det blir svart eller omajligt att skruva loss den.
| sa fall maste malbagaren rengoras, t.ex. tinas upp eller diskas i
diskmaskin. | bada fallen maste malbagaren torka innan den
anvands pa nytt.

Obs: | malbagare A 11.4 (250 ml bagare av polykarbonat) far kyl-
ning med flytande kvave inte ske. Bagaren spricker vid nedkylning.

Idriftagning

Kontrollera att den spanning som star angiven pa typskylten stam-
mer overens med den lokala natspanningen. Om dessa villkor ar
uppfyllda och apparaten anslutits till vagguttaget, sa ar apparaten
driftklar. Om sa inte ar fallet, kan saker drift inte garanteras eller
apparaten skadas.

Se aven till att omgivningsforhallandena dverensstammer med

uppgifterna i kapitlet , Tekniska data”.

Malgodsbehéllaren fig. 1 skruvas av genom att den vrids medurs
varefter, det kan lyftas bort. Drivenheten kan stallas ner pa skydds-
ringen (pos. 8). Malgodsbehéllaren fylls med lampligt malgods.
Darvid far aldrig maximal pafyliningshojd (upp till malgodsbehalla-
rens undre kant, fig. 1) overskridas. For stor mangd malgods leder
till driftstorning, kvarnen overbelastas. Pafyliningsmangden kan
reduceras ner till ,analys av ett korn”, dvs. aven mycket sma
mangder kan malas.

Hénvisning:

Mindre pafyliningsmangder (t.ex. endast 50 - 80% av max. pafyll-
ningsmangd) mals snabbare, slutresitatet ar hogre finkornighet,
kornstorlekens spektrum ar mindre och malgodset varms inte upp
lika mycket. En storre méangd malgods bor darfor delas upp i tva
eller tre mindre portioner. Den effektiva malningstiden ar knappast
langre, men malningsresultatet blir betydligt battre.

Skrymmande malgods (t.ex. ho, ...) kan aven fyllas pa tills det nar
upp over malgodsbehallarens undre kant. Men intre hogre an ca
10 mm under kant. Nar drivenheten trycks ner, skjuts det [dsa mal-
godset ner i malningszonen.

Den fyllda malgodsbehallaren skruvas upp pa drivenheten tills det
bottnar (strax fore anslaget hors ett svagt ,klickande ljud”). Nar
kvarnen anslutits elektriskt kan malningen borja. Lagg handen over
huven och tryck in TILL/FRAN-omklopplaren (fig. 2) med tummen,
vaefter kvarnen startar. Genom latt och langsam nertryckning av
drivenheten i axialriktningen fors kvarnes verktyg genom malgod-
set (trycks drivenheten ner ensidigt, kan verktyget snedstallas, vil-
ket leder till att axeltatningen slits ner i fortid pa ena sidan).

Nar verktyget kommer ner i malgodset sjunker varvtalet. Detta kan
man hora genom att varvtalet sjunker. Om varvtalet sjunker mycket
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starkt, maste drivenheten koras upp, sa att verktyget kan skjutas
ner i malgodset med full varvtal pa nytt. Beroende pa malgodsets
egenskaper, kan denna procedur behdva upprepas upprepade
ganger. Forblir varvtalet relativt konstant under bade nerkorning
och uppkérning, ar malningen fardig.

En malningstid av 30 sekunder bor inte overskridas, eftersom mal-
godsets finfordelning knappast kan forbattras, medan daremont
uppvarmningen tillar starkt.

Aparaten ar avsedd for korttidsdrift. Maximal inkopplingstid ar 1
minut, minsta urkopplingstid 10 minuter. Om inkopplingstiden
gors langre, eller urkopplingstiden kortare, kan detta leda till over-
hettning av motorn vilket i sin tur medfor att apparaten stangs av
(se kapitlet Felsokning och felavhjalpning). Apparatens sakringar
skyddar den fran att forstoras om maximitiden for korttidsdrift inte
iakkttas.

Innan malningen avslutas bor verktyget koras upp helt och forst da
ska TILL/FRAN-omkopplaren sldppas loss. Detta har den for-
delen att malverktyget rensas automatiskt.

Skruva inte av malgodsbehallaren forrdan motorn stannat. Malgods
som ev. fortfarande klibbar fast vid skyddsringen, kan borstas bort
fran denna med en rengodringspensel eller en borste (ingen trad-
borste) och ner i malgodsbehallaren.

Om det har hamnat maldamm i mellanrummet, méaste detta
avlagsnas innan kvarnen ater tas i drift (se kapitlet Service och ren-
goring).

Observa: Malverktyget, malgodsbehallaren och rotoraxeln kan
vara heta. Folj sakerhetsforeskrifternal

Byte av malverktyg:

Observera: Kniven ar vass. Den far endast hanteras med skydds-
handskar. Folj sakerhetsforeskrifterna. Tank pa att malverktygen ar
heta direkt efter malning. Kvarnen maste forst svalna.

Dra ut natsladden ur vagguttaget innan malverktygen byts.

Stall kvarnens drivenhet upp och ner och stick ner den i malgods-

behallaren med huven nerat, fig. 3.

Hall fast rotoraxelns planfrasta del under malverktyget med en
oppen nyckel. Lossa sexkantmuttern (pos. 24) med en annan
nyckel och demontera kniven resp. slagan.

Innan du monterar ett nytt eller ett annat malverktyg ska du for-
vissa dig om att alla detaljer ar rena. Kniven resp. slagan kan
monteras i valfri riktning. Genom att malverktygen kan anvan-
das pa bada sidor, har de dubbelt s& lang livslangd. Ar ena
sidan trubbig eller nedsliten, kan verktyget vridas och den
andra sidan anvandas.

Nar malverktyget skjutits upp pa axeln, dras muttern fast for
hand. Anvand darvid verktygen pa det satt som visas i fig. 3.

Storningar och atgardande av fel

Storningsindikator:

Storningsindikatorn lyser om malgodsbehallaren inte skruvats
pa anda till anslaget nar TILL/FRAN-omkopplaren trycks in.
Storningsindikatorn lyser dven om motorskyddetutlost nar
TILL/FRAN-omkopplaren trycks in. P4 storningsindikatorn kan man
inte avlasa vilket av dessa tva fel som uppstétt.

Har motorskyddet 10st ut, ar i regel aven kvarnhusets tempe-
ratur hogre an normalt.

Skyddsstrombrytare fér temperatur och éverstrom

Kvarntypen A 11 basic skyddas mot overhettning och overstrom av
en kombinerad skyddsstrombrytare.

Motorskyddet aterstalls automatiskt nar kvarnens temperatur sjun-
kit till normal och TILL/FRAN-omkopplaren ar fri. Vid en temporar




oOverbelastning kan detta intraffa redan efter nagra sekunder.

Har kvarnen overhettas starkt vid langre inkoppling, kan avkyInin-
gen aven droja upp till 30 minuter.

Under avkylningsperioden far inte TILL/FRAN - omkopplaren hallas
permanent intryckt, eftersom motorskyddet ar forsett med en sjal-
vhallning, som forhindrar kvarnen fran att starta pa nytt nar
TILL/FRAN - omkopplaren permanent halls intryckt. For att fast-
stalla om kvarnen ar driftsklar pa nytt, ska du darfor trycka in
TILL/FRAN-omkopplaren nagra 6gonblick med 5-10 minuters inter-
valler. Tands storningsindikatoren nar malgodsbehallaren ar pas-
kruvad, ar temperaturen fortfarande for hog (max. nerkylningstid:
30 minuter vid en omgivningstemperatur av ca 25 °C).

Atgérdande av storning:

Kvarnen startar inte:
Orsak:

- Natsladden éar inte riktig inskjuten i vagguttaget.

- TILL/FRAN-omkopplaren ar inte intryckt tillréckligt langt.

- Malgodsbehallaren ar inte paskruvad anda till anslaget (nar
TILL/FRAN-omkopplaren trycks in tinds storingsindikatorn).

- Kvarnen har éverhettats vid féregdende malning (nar TILL/FRAN-
omkopplaren trycks in tands storningsindikatorn).

- Efter att mellandelen demonterats (t.ex. for rengoring) har glapp-
kontakt uppstatt vid kopplingsdonet.

Atgard:
- Kontrollera vid behov spanningsforsorjningen och natsladdens
kontaktdon.

- Tryck in TILL/FRAN - omkopplaren tills du hér ett tydligt klickan-
de ljud.

Stérningsindikatorn tands nér TILL/FRAN-omkopplaren trycks in:

- Skruva pa malgodsbehallaren anda till anslaget (ett svagt ,klick”
hors), avlagsna vid behov smutsavlagring i gangan.

- Kontrollera att kopplingsdonet har kontakt.

- Har kvarnen overhettats, 1at den svalna ndgra minuter.

Motorn blockeras efter att TILL/FRAN - omkopplaren har
tryckts in, resp. kvarnen stanger av sig sjal omedelbart efter
start:

Orsak:

- For mycket malgods i malgodsbehéllaren (pafyliningshojden
overskridden).

- Det pafyllda materialets kornstorlek ar for stor.

- Motorskyddet har utlost p.g.a. blockering (6verbelastning).

Atgaérd:

- Slapp TILL/FRAN-omkopplaren och demontera malgods-behalla-
ren. Har malgods klamts fast mellan malverktyget och skydds-
ringen, ska du avlagsna detta efter att du dragit ut natsladden.

- Overskrid aldrig maximal pafyliningshojd.

- Minska pafyliningshojden med 50% nar du ska mala hart eller
segt gods.

- Har motorskyddet utlost, maste du vanta tills det har aterstallts.

Motorvarvtalet sjunker starkt under malningen eller kvarnen
blockeras under drift:

Orsak:

- Det pafyllda materialets kornstorlek ar for stor m 1 cm.
- For mycket malgods i malgodsbehallaren.

- Malgodset ar for segt.

- Malverktyget har korts ner for snabbt i malgodset.

Atgard: (varvtalsreducering)

- Varvtalet kan hallas konstant om malverktyget kors ner langsamt
i malgodset. Sjunker varvtalet ska du inte fortsatta att kora ner
verktyget, utan ev. i stallet kora upp verktyget for att sedan kora
ner det i malgodset pa nytt med nominellt varvtal.

012009



012009

Atgérd: (blockering)

- Slapp TILL/FRAN-omkopplaren och demontera malgods-behlla-
ren. Har malgods klamts fast mellan malverktyget och skydds-
ringen, ska du avlagsna detta efter att du dragit ut natsladden.

A Observa! Malgodsbehallaren axel och malverktygen
kan vara heta, 1at darfor vid behov kvarnen forst svalna.
- Fyll endast pa malgods som forst krossats till lamplig storlek.

- Overskrid aldrig maximal pafyliningshojd.

- Minska pafyliningshojden med 50% nar du ska mala hart eller
segt gods.

- Slapps inte TILL/FRAN-omkopplaren vie en blockering, utléser
motorskyddet och kopplar ifran kvarnen. Innan den i tas i drift pa
nytt maste den forst kallna.

Plétsligt stopp under malningen:

Orsak:

- Drivmotorn har Overhettats (storningsindikatorn tands nar
TILL/FRAN-omkopplaren trycks in, kvarnhuset ar varmt)

- Malgodsbehéllaren har vridits loss och utlost sakerhetsstrom-
brytaren (storningsindikatorn tdnds nar TILL/FRAN-omkopplaren
trycks in).

- Avbrott i spanningsforsorjningen.

Atgard:

- Har kvarnen overhettats, 1at den svalna nagra minuter.

- Skruva pa malgodsbehallaren anda till anslaget.

- Kontrolleraspanningsforsorjningen.

Lyftrérelsen blockeras:

Orsak:

- Smuts har samlats i mellanrummet.

Atgard:

- Rengor mellanrummet (se kapitlet ,Underhall och rengoring”).

Intréffar detta ofta bor packningen (pos. 20) kontrolleras (vid behov
ska packningen bytas ut pa det satt som beskrivs i kapitlet
,Underhall och rengoring”).

Underhall och rengéring

Rengéring:
Innan rengoringsarbeten paborjas ska du alltid forst dra ut natslad-
den.

De smutsiga detaljerna i malkammaren kan rengoras med en
rengoringspensel eller borste (anvand ej tradborste). Vid stark
nersmutsning kan malgodsbehallaren tvattas i en diskmaskin.

Har maldamm kommit in i mellanrummet (det rum i vilket tryckfja-
dern finns) kan detta blasas rent med tryckluft genom oppnings-
garna.

Har mellanrummet och skyddsringen smutsats ner mycket starkt,
kan mellandelen demonteras pa foljande satt, (se fig. 4)

Forst maste malverktyget demonteras, (se ,Byte av malverktyg").
Darefter ska kvarnen stallas ner pa skyddsringen (pos. 8), varefter
de bada styrskruvarna (pos. 22) lossas meden insexnyckel.

Observa: Nar kvarnen dppnas maste den hallas fast vid drivenhe-
tren, eftersom mellandelen och drivenheten star under spanning
p.g.a. tryckfjadern. Efter att bada skruvarna skruvats ut kan dri-
venheten demonteras fran mellandelen. Kopplingsdonet (pos. 15)
sitter kvar pa drivenheten.

Mellandelen och tryckfjadern kan vid behov rengoras i en disk-
maskin.

Driovenheten far daremot endast torkas av med en fuktig duk, och
under inga omstandigheter rengoras i vatten eller diskmaskin.



Hopbyggnad:

Tryckfjadern laggs in mellandelen pa sadant satt att den halls fast
i styrsparet. Styrskruvarna skruvas in sa langt att de natt och jamt
inte langre sticker in i mellandelens innerdiameter.Till att borja
med skjuts nu drivenheten upp sa att fjadern halls fast i styrsparet
och kopplingsdonet snapper in i passande oppning i mellandelen.
For att kopplingsdonet ska snappa in slutgiltigt, skjuts nu driven-
heten in anda till mellandelens undre anslag.

Nar drivenheten forts in i mellandelen till ungefar halften, dras styr-
skruvarna fast.

Observa: Nar kopplingsdonet har monteras maste det ligga i
samma plan som mellandelen. Detta maste alltid kontrolleras och
vid behov justeras.

Till sist monteras onskat malverktyg.

Underhall:

Skulle slaga resp. kniv efter en tid ha slitits ner sa langt att snabbt
arbete inte langre ar mojlig med bibehallen kvalitet, maste de uts-
litna verktygen bytas ut. Detta kan speciellt intraffa vid langvarig
malning av harda amnen.

Knivar kan slipas med normala slipdon for eggverktyg.

Observa: Skarps knivarna med slipmaskin (endast vatslipning ar
tillaten) maste man ge akt pa att lika stora mangder material
avlagsnas pa bada sidor, eftersom annars obalans uppstar.

Om smuts allt oftare avlagras i mellanrummet, maste packningen
(pos. 20) bytas ut.

Detta sker pa foljande satt, (fig. 4):

¢ Demontera mellandelen pa det satt som beskrivs under
.Rengoring”.

¢ | 0ssa de tre muttrarna (pos. 13) med en hylsnyckel.

¢ Dra av skyddsringen (pos. 8) och avlagsna packingen ur plast-
detaljen.

HANVISNING: Ge akt pa att packningsytorna ar rena och dammifria

innan den nya packningen monteras.

Vid hopmonteringen ska du stalla mallandelen upp och ner.

¢ Montera packningen och var noga med att den monteras i ratt
riktning.

e [ ag nu in o-ringen (pos. 19) (anvand alltid en ny o-ring).

e agg darefter in o-ring (pos. 9), skkjut pa skyddsringen och skru-
va fast denna.

Vid reservdelsbestallning, ange det tillverkningsnummer som
star angivet pa typskylten, apparattyp samt reservdelsbe-
teckning.

Apparater som skickas in for reparation maste vara rengjorda och
fria fran halsovadliga amnen. Lat oss fa veta, om du har arbetat
med halsovadliga eller farliga amnen.

Rengdr endast IKA -apparater med rengoringsmedel som god-
kants av IKA.

Anvand foljande medel for rengoring av:

farg isopropanol

byggnadsmaterial tensidhaltigt vatten / isopropanol
kosmetika tensidhaltigt vatten / isopropanol
livsmedel tensidhaltigt vatten

bransle tensidhaltigt vatten

For andra amnen, radgor med din IKA - aterforsaljare. Anvand
skyddshandskar under rengoringen.

Elektriska apparater far inte sankas ned i rengoringsmedel.

Innan andra rengorings- eller dekontamineringsmetoder, an de
som rekommendera av tillverkaren, tas i bruk, skall anvandaren
kontakta tillverkaren och forsakra sig om att den avsedda metoden
inte skadar apparaten.
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Tillbehor

A11.1 Slaga (1.4034) A 11.5 Malgodsbehallare
80ml
A 11.6 Dubbelslaga

A 11.7 Pafyliningstratt

A11.2 Kniv (1.4112)

A11.3 Slaga (1.4112)

A 11.4 Malgodsbehallare
250ml

Att observera betraffande malbagare A 11.5:

Malbagare av Tefzel (ETFE). Denna fluorplast (som liknar PTFE) ar
utomordentligt kemikaliebestandig och har en temperatur-bestan-
dighet fran =200 °C till +150 °C (idealiskt for direkt kylning med fly-
tande kvave).

Ojamnheter i farg och struktur pa bagarens utsida ar tillver-knings-
betingade och har inget inflytande pa bagarens kvalitet.

Féljande anvisninger maste beaktas nar den storre mal-
godsbehallaren A 11.4 anvéands:

For sdnderdelning i malbagare A 11.4 skall dubbelslaga A 11.6
anvandas. Dubbelslaga skruvas fast pa drivaxeln. Drivaxeln halls
fast med en skruvnyckel NV7. Med en annan skruvnyckel NV7,
som placeras pa dubbelslaga axel, dras dubbelslaga fast ordentligt.
Se till att den gangade delen av drivaxeln ar fri fran damm och
avlagringar av malgods.

Pafyllningshojd:

Den maximala pafyliningshojden, visad i fig. 5, far ej overskridas
(ca 20 mm under det rostfria stalets overkant), eftersom drivenhe-
ten annars kan overbelastas.

Dessutom far man inte forvanta sig en bra kvalitet pa malningen
(stor variation pa kornstorlekarna). Aven har galler att mindre pafy-
lIningsméangder (t.ex. endast 50-80% av den maximala pafylinings-
mangden) ger snabbare finfordelning, hogre finhet, mindre variati-
on i kornstorleken och lagre uppvarmning av malgodset.

Malprocessen:

Dé dubbelslaga redan nar malbagaren skruvas fast tacks av mal-
godset, ar det viktigt att provet ar val sonderdelat (maximal
kornstorlek A 7 mm), sa att malbagaren kan skruvas fast korrekt.
Malgodsets hardhet far inte 6verskrida 3 Mohs (dvs. medelhart,
t.ex. kalkspat), da huggstalet annars blir alltfor hart belastat och
dessutom forslits snabbt.

Nar On/Off-knappen trycks in fors drivanordningen langsamt ned
(se kapitlet Idrifttagande). Nar malprocessen avslutats (i regel efter
ca 30 sekunder) skall drivanordningen foras upp och apparaten
stangas av med On/Off-knappen.

Obs: Skruva inte av malbagaren forran motorn har stannat helt.

Obs:| Malbagaren A 11.4 far flytande kvave inte anvandas for kyl-
ning av provet. Kylning med torris ar tillaten. Harvid maste dock
beaktas att malgodset inte far klumpas under kylningen (vilket
framfor allt kan forekomma om malgodset ar fuktigt).

Obs: Om maximivardena for fyllhojd och hardhet i malgodset inte
beaktas, kan malbagaren pa grund av det hoga startmomentet
Oppnas maximalt ett halvt varv, och analyskvarnen stangs da auto-
matiskt av.




Garanti

Du har inforskaffat en original-laboratorieapparat fran IKA, som vad
galler teknik och kvalitet tillfredsstaller de strangaste krav.

| enlighet med IKA:s garantivillkor uppgar garantitiden till 24
manader. Vid iansprakstagande av garantin, vand dig till din
aterforsaljare. Du kan aven skicka apparaten till var fabrik. Bifoga i
sa fall leveransfaktura och ange skalen till reklamationen.
Fraktkostnaderna skall baras av avsandaren.

Garantin omfattar inte slitdelar och galler inte for fel, som kan tills-
krivas felaktig hantering, otillracklig skotsel och underhall, som inte
svarar mot vad som anges i denna driftsanvisning.

Vid behov av service ska apparaten atersandas i originalforpack-
ningen. Forvaringsemballage ar inte tillrackligt for retursandningen.
Anvand dessutom en lamplig transportforpackning.

Tillampade normer och foreskrifter

Tillampade EU-direktiv

89/ 336/ EG EMS - direktiv
73/ 23/ EG Lagspanningsdirektiv
98/ 37/ EG Maskindirektiv

Konstruktion i enlighet med féljande sakerhetsnormer
DIN EN IEC 61 010- 1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Konstruktion i enlighet med foljande EMS-normer
DIN EN IEC 61326 - 1
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Tekniska Data

Nominell spanning

eller

Nominell frekvens
Ineffekt

Uteffekt

Varvtal tomgang

Varvtal under belastning
Periferihastighet
tomgang

under last

Nettovolym
malgodsbehallare A 11.5
malgodsbehallare A 11.4
Inkopplingstid

korttidsdrift (KB)

Sakerhet
Sakering pa natkretskortet
230V

15V
Storningsindikator

Drivmotor

VAC
VAC
Hz

1/min
1/min

m/s
m/s

mi

min

230£10%
100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. TILL/ 10 min FRAN
sakerhetsbrytare vid mal-
godsbehéllaren, temperatur-
begransare i motorn

8 Best.nr 31 406 00
10 Best.nr 31407 00
orangerod glimlampa,
indikerar overtemperatur
och ¢j sluten malkammare
universalmotor

Produktberorda delar
Malbagare A 11.5 (80 ml)

Malbagare A 11.4 (250 ml)

Rotoraxel
Slaga A 11.1

Kniv A 11.2

Slaga A 11.3

Dubbelslaga A 11.6

Pafyliningstratt A 11.7

Till. omgivningstemp. °C
Till. fuktighet rel. %
Kapslingsklas enlight

DIN 60 EN529

Skyddsklass

Overspanningskategori
Smutsningsgrad

Bullerniva dB
Apparatinsats over nollniva m
Dimensioner (b x d x h) mm
Vikt kg

Ratt till tekniska andringar forbehalls!

rostfritt stal 1.4571
(ytterholje fluorplast ETFE)
rostfritt stal 1.4571
(ytterholje polykarbonat PC)
rostfritt stal 1.4571
rostfritt stal 1.4034
(hardhet ca 52 HRC)
rostfritt stal 1.4112
(hardhet ca 55 HRC)
rostfritt stal 1.4112,
wolframkarbid-belagt
(karnhardhet ca 58 HRC,
ythardhet ca 1500 HV)
titan (plasmanitrerat,
ythardhet 1200 HV)
rostfritt stal 1.4571/PTFE

+5 ... +40
80
IP 43

|

Il

2

max. 85

max. 2000

85 x 85 x 240
1,6



Denne betjeningsvejledning geelder for alle IKA S-varianter
(f.eks. A 11 basic S 1).
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Sikkerhedshenvisninger

Upaklagelig og farefri drift af apparatet forudsaetter, at brugeren
har laest driftsvejledningen og at der tages hensyn til de sikker-
hedshenvisninger, som driftsvejledningen indeholder. Opbevar
driftsvejledningen omhyggeligt og sadan, at alle har adgang til den.
Dette apparat bgr kun handteres af personale med en passende
uddannelse, som kender apparatet og er berettiget til at udfere
arbejder pa dette omrade.

Apparatet ma - ogsa i tilfeelde af reparation - kun abnes af en
fagmand. Fer abningen skal stikket treekkes ud af stikkontakten.
De speendingsferende dele i apparatets indre kan, ogsa leenge
efter at stikket er fiernet fra stikkontakten, sta under spaending.

Apparatet kobles kun fra stremnettet, hvis netstikket hhv. appara-
tets stik treekkes ud. Stikdasen til netledningen skal veere let til-
geengelig.

Tag hensyn til de relevante sikkerhedshenvisninger og retningslin-
jer samt forskrifterne om arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af
uheld for anvendelsen pa laboratorier og brug Deres personlige
beskyttelsesudstyr.

Ved defekt eller uegnet beskyttelsesudstyr kan brugeren komme
i fare p.g.a. sprajt.

Serg for, at mellen under driften star plant, og hold fast i den med
begge haender.

Veer opmaeerksom pa, at ingen kropsdele befinder sig mellem de
dele af huset, som lukkes sammen..

Obs: Inden knusebageret fiernes, skal man sla kveernen fra og
vente, indtil motoren star stille. Fare p.g.a. knuseveerktgjer, som
bliver ved med at kare (steder eller kniv).

Rengerings- og udskiftningsarbejder ma kun udfgres, mens appa-
ratet er slukket og netstikket trukket ud.

Obs: Efter leengere knusecyklusser kan knusebaegeret, knuse-
veerktejerne og rotorakslen vaere varme. Lad kvaernen kele ned far
rengering eller udskiftning af knusevaerktgjerne.

Obs: | forbindelse med udskiftning af knusevaerktgjerne og renge-
ring ber man iseer vaere opmaerksom pa kniven, som har skarpe kan-
ter. Brug personbeskyttelsesudstyr (beskyttel-seshandsker, ...).
Veer opmaerksom pa, at smapartikler fra apparatet eller roterende
tilbehgrsdele eventuelt kan komme ind i det medie, der skal bear-
bejdes. Henvend Dem til IKA, hvis De har spgrgsmal i denne for-
bindelse.

Analysemallens A 11 basic ma ikke anvendes til drift i eksplosi-
onsfarlige atmosfaerer og under vand.

Eksplosive, giftige eller sundhedsfarlige stoffer ma ikke knuses.
Overhold de relevante sikkerhedsforskrifter og retningslinjer om
emnet staveksplosioner.

Ved skerning af knusegodset med kelemidler (flydende kvaelstof
og taeris) skal der bruges egnet beskyttelsesudstyr (se laboratorie-
retningslinjerne og forskrifterne om forebyggelse af uheld for
anvendelse pa laboratorier).
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Hold gje med, at der ikke opbygges tryk i knusekammeret (isaer
ved anvendelse af kelemidler).

Obs: Ved anvendelse af flydende kvaelstof mé knusebzegeret farst
skrues pad og knuseprocessen ferst startes, nar det flydende
kveelstof er fordampet helt.

Obs: Efter keling med flydende kveelstof kan dele af apparatet
veere meget kolde i leengere tid og ma kun handteres af personer
ifort beskyttelsesudstyr.

Brug i overensstemmelse med formalet

Analysmallen A 11 basic er en chargemelle med to mulige male-
processer.

Malebeegret slutter luftteet, sa tabet af malemateriale praktisk
taget er lig nul.

Slagmaling:

Anvendes til harde, sprede malematerialer eller til malemateriale,
som er gjort spradt ved tarring eller kulde (f.eks. korn, kaffe ...).
Her findeles malematerialet ved hjelp af slagrotoren.
Malematerialet brydes. Slutfinheden afhaenger af malevarigheden
og pafyldningshgjde samt af det tilferte materiales beskaffenhed.

Skeeremaling:

Anvendes til blade, fiberholdige malematerialer (f.ex. hg, papir ...).
Her bliver malematerialet skaret ved hjeelp af en roterende kniv.
Ogsa her er malevarigheden, malematerialets malemaengde og
beskaffenhed afgarende for den slutfinhed, som kan opnas. Ved
skaerebehandlingen tilfares mindre energi til malematerialet, hvil-
ket medfarer en lavare opvarmning. Ogsa her tabet er af malema-
teriale praktisk taget lig nul pa grund af den likkede konstruktion.

Udpakning

Packa upp apparaten forsiktigt och kontrollera att den inte ar ska-
dad. Det ar viktigt att eventuella transportskador upptacks redan
nar apparaten packas upp, sa att orsakerna kan utredas omgaende
(post, jarnvag eller spedition).

Til apparatets leveringsomfang herer:

En analysemgllen A 11 basic med malbaeger A 11.5 (effektivt
volumen 80 ml), en pisker A 11.1 (1.4034), et veerktagjsseet og en
bruksanvisning.

Veerd at vide

Analysemagllens anvendelsesomrade er meget omfangsrigt. Listen
ovenfor over de materialer, som kan males, er ikke fuldsteendig.
Ved maleforseg med de enkelte malemetoder og forberedelser af
praverne, f.eks. afkeling, kan anvendelsesspektret udvides endnu
mere.

Slagmaling:

A 11 basic med pisker findeler blgde, mellemharde og sprade
materialer op til en herdhed efter Mohsskalaen pa ca. 6 (feldspat:
6 Mohs; kvarts: 7 Mohs). Ved hgjere hardheder slides findelings-
veerrktejet steerkt, og malingen er derfor ugkonomisk. Hvis A 11
basic anvendes til malematerialer med en hardhed over 4 Mohs,
skal man benytte den mere slidsteerke pisker A 11.3, sa praven
ikke bliver forurenet af det afslidte materiale fra maleveerktojet.

Man kan male alt, som kan brydes og er teort og ikke steerkt
fedtholdigt. Nedenfor er et udvalg af substanser, som lader sig
male i ter tilstand:

Seed, byg, majs, malt, pektin, breendt kaffe, bark, redder, ngddes-
kaller, knogler, meldrgje, pressede stoffer, terv, cellulose, kemi-
kalier, narkotika, kunstgedning, fodermdler, krydderier, harpiks,



kali, kerner, salte, slagger.
Sejt malemateriale skal afkeles, f.eks. ved at tilsaette stadt toris i
malebaegret.

Malematerialet skal forfindeles til stykker med 10 mm diameter
(tilfert kornsterrelse 10 mm, det bedste er en starrelse som majs-
korn).

Skeeremaling:

A 11 basic findeler med skeerekniven A 11.2 volumingse, ela-
stikske, fiberholdige, celluloseholdige og blede materialer. Blandet
materiale som affald skal vaere frit for jern og metal. Det tilferde
materiale ma ikke vare for fugtigt og fedtet, da det ellers klaeber
fast pa malebaegret.

Her er der angivet nogle stoffer, som kan findeles:

Blade, fibre, krydderier, seed, humle, pap, papir, hg, kunststoffer,
tobak, terv, fodermidler, dejvarer, radder.

Den tilfarte kornsterrelse bar ikke veere starre end 10 mm.

Ved fugtigt og kleebende tilfart materiale (f.eks. fisk, ked) er det
muligt at findele ved tilsaetning af vand. Derved klaeeber malemate-
rialet ikke fast pa malebee grets veegge, og kniven far altid fat i det.
Henvisning: Pafyldningshgjden ved tilssetningen af vand ma hgjst
veere 50% af den maksimale pafyldningshgjde. Mgllen ma i dette
tilfeelde kun benyttes staende (den ma ikke rystes eller vendes pa
hovedet).

Bemaeerk: Stoffer og hardheder, som ikke er angivet o ovenfor,
iseer hvis man ikke er sikker pa, om de er eksplosionsfarlige
(stoveksplosion pa grund af elektrostatisk opladning), ma kun fin-
deles i A 11 basic efter aftale med IKA.

Anvendelse af kelemidler:

Overhold sikkerhedsforskrifterne.

Knusegodset opvarmes som felge af knusningen. | bestemte til-

feelde kan dette vaere ugnsket, da knusegodset kan forandre sig
p.g.a. opvarmningen (f.eks. @get oxidering, tab af fugtighed, ford-
ampning af flygtige bestanddele, ...).

Sejt knusegods og knusegods med hgjt fedtindhold kan maske
kun knuses efter skarning ved hjeelp af kalemidler.

| A 11 basic er der mulighed for to fremgangsmader for kaling:

Taeriskeling (CO,): ca. -78 °C

Farst placeres ladningen i knusebaegeret, derefter tilsaettes der
stedt teris. Tarisen ber blandes med knusegodset. Drevet ma farst
saettes pa, nar terisen er fordampet helt, da der ellers kan opbyg-
ges et hgjt tryk i knusekammeret.

Veer opmaerksom pa, at knusegodset opvarmes igen ret hurtigt
p.g.a. knusningen (knusegodset kan have rumtemperatur igen
efter en knuseperiode pa ca. 10 sekunder). Hvis knusningsresul-
tatet ikke er tilstreekkeligt efter en enkelt keling, skal processen
gentages, i givet fald flere gange.

Keling med flydende kveelstof (N,): ca. -196 °C

Iseer ved keling med flydende kvaelstof skal man overholde sikker-
hedsforskrifterne og bruge personbeskyttelsesudstyr (beskyttel-
sesbriller, beskyttelseshandsker, ...).

Knusegods, som er skernet med flydende kvaelstof, ber knuses
med en stader (A 11.1 eller A 11.3). Anvendelse af kniven (A 11.2)
anbefales ikke (bliver hurtigt slev).

Knusebaegeret A 11.5 (del af leveringsomfanget) er fremstillet af
fluorplast (ETFE) med aedelstalindlaeg.

Farst fyldes ladningen pa knusebaegeret.

Ved hjeelp af en egnet Dewar-beholder fyldes flydende kvaelstof pa
knusebaegeret, saledes at praven er helt daekket hhv. svemmer i
det flydende kvaelstof. Drevet ma farst sattes pa, nar kveelstoffet
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er fordampet helt, da der ellers kan opbygges et hgjt tryk i knuse-
kammeret.

Veer opmaerksom pa, at knusegodset opvarmes igen ret hurtigt
p.g.a. knusningen (knusegodset kan have rumtemperatur igen
efter en knuseperiode pa ca. 20 sekunder).

Ved ladninger med fine dele hhv. hvis den same prove keles ned
flere gange ber man bruge péafyldningstragten A 11.7
(IKA-tilbehar). Tragten seettes pa knusebaegeret far pafyldningen
og forhindrer, at fine dele af knusegodset skylles ud af knusebae-
geret, nar det flydende kvalstof fyldes pa og fordamper. Tragtens
fintmaskede adelstaltradvaev (maskebredde 0,063 mm) holder
prevens fine del tilbage, og desuden bliver det nemmere at fylde
kvaelstoffet pa.

Obs: Knusebzegerets og péfyldningstragtens ydre kant kan blive
meget kolde og ma kun handteres med personbeskyttel-sesuds-
tyret.

Veer opmaerksom pa, at knusebaegeret kan "ise til”, iseer ved gen-
taget keling. Dette kan gere det vanskeligt eller umuligt at skrue
beaegeret pa. | dette tilfeelde skal knusebaegeret “renses”, f.eks.
tes op eller vaskes i en opvaskemaskine. Under alle omstaendig-
heder skal knusebageret tarres, inden det anvendes igen.

Obs: Keling med flydende kvaelstof er ikke tilladt i knusebaegeret
A 11.4 (250 ml baeger fremstillet af polycarbonat). Baegeret vil
knaekke ved kelingen.

Idrifttagning

De bedes kontrollere, at den pa typeskiltet angivne spaending
stemmer overens med den til radighed staende netspaending. Nar
disse betingelser er opfyldt, er apparatet klart til drift, sa snart
stikket er sat ind i kontakten. | modsat fald er en stikker drift ikke
garanteret, eller apparatet kan blive beskadiget.

De omgivelsesbetingelser, som er angivet i de “tekniske data”,

skal overholdes.

Malebaegret, billede 1, skrues af ved at dreje det med uret, og
traekkes af. Drivdelen kan stilles pa beskyttelsesringen, (pos. 8).
Malebaegret fyldes med egnet malemateriale. Derved skal man
ubetinget overholde den maksimale pafyldningshejde (op til
underste kant i malebaegret, se billede 1). En hgjere pafyldnings-
mangde medfarer driftsforstyrrelser, da mellen bliver overbela-
stet. Pafyldningsmangden kan findeles ned til ,etkornsanalyse”,
dvs. at minimale maengder ogsa er mulige.

Henvisning:

Mindre pafyldningsmaengder (f.eks. kun 50 - 80% af den maksi-
male pafyldningsmaengde) findeles hurtigere, slutfinheden er
hojere, kornsterrelsesspektret er mindre, og malematerialet
opvarmes mindre. En starre maengde malemateriale skal man hel-
lere findele i to eller tre portioner. Den effektive findelingstid er
ikke ret meget lengere, men maleresultaterne er betydeligt
bedre.

Volumingst malemateriale (f.eks. hg, ...) kan ogsa fyldes pa til op
over den nederste kant i malebaegret, dog maksimalt op til ca. 10
mm under malebaegrets gverste kant. Nar drevet saettes pa, bliver
det lase malemateriale skubbet ned i malezonen.

Det fyldte malebaeger skrues pa drevet indtil stopanslaget (kort for
stopanslaget kan man here stille ,klik”). Nar spaendingsforsynin-
gen er oprettet, kan man pabegynde maleprocessen. Laget holdes
fast med den ene hand, der trykkes pa On/Off-tasten (billede 2)
med tommelfingeren, og mallen startes. Ved ad trykke drevet let
og langsomt ned i aksial retning fares fin delingsveerktejet ned i
malematerialet (ved ensigigt tryk kan drevet saette sig fast, hvilket
ville medfare, at akselpakningen slides for hurtigt).

Nar findelingsveerktejet far fat i malematerialet, synker hastig-
heden. Denne sankning af hastigheden kan heres. Hvis hastig-




heden falder meget staerkt, er det nadvendigt at kere drevet op for
igen at kunne dykke ned i malematerialet med nominel hastighed.
Dette skal eventuelt gentages flere gange, alt efter malemateria-
let. Nar hastigheden forbliver relativt konstant, nar drevet keres
ned, er maleprocessen afsluttet.

Man ber ikke overskride en malevarighed pa 30 sekunder, da fin-
delingen af malematerialet ikke leengere kan forbedres, men
opvarmningen tager betydeligt til.

Apparatet er beregnet til korttidsdrift. Maksimal aktiveringstid er 1
min., minimal deaktiveringstid 10 min. Hvis aktiveringstiden saettes
op hhv. deaktiveringstiden saettes ned, kan det medfere for hurtig
ophedning af motoren og dermed frakobling af apparatet (se “Fejl og
rettelse af fejl”). Apparatet er sikret sadan, at manglende overholdel-
se af korttidsdriften ikke medferer adelaeggelse af apparatet.

Inden maleprocessen afsluttes, skal crevet keres helt op, og farst
derefter slippes On/Off-tasten. Det har den fordel, at findelings-
veerktojet renser sig selv.

Skru ferst malebaegret af, nar motoren star stille. Malemateriale,
som eventuelt sidder fast pa beskyttelsesringen, kan terres af bes-
kyttelsesringen og ned i malebaegret med en rensepensel eller en
bartse (ikke en tradberste).

Hvis knusestev er kommet ind i mellemrummet, skal stevet fjer-
nes, inden apparatet tages i brug igen (se kapitlet
"Vedligeholdelse og rengering”).

Bemaerk: Maleveerktojet, malebaegret og rotoraksel kan veere
meget varme. Overhold sikkerhedshenvisningere.

Udskiftning af findelingsveerktgjet:

Bemaerk: Kniven har skarpe kanter. Mam ma kun handtere med
den med beskyttelseshandsker pa. Overhold sikkerhedshenvis-
ningerne. Veer opmaerksom pa, at findelingsveerktajet er meget
varmt direkte efter en maleproces. Mallen skal farst kele af.
Inden findelingsveektojet udskiftes, skal stikket treekkes ud af
stikkontakten.

Vend molledrevet pa hovedet og st det med laget ned
i malebaegeret, billede 3.

Hold rotorakslen fast med den bgjede enkelte gaffelnggle ved den

flade del under findelingsveerktejet. Sekskantmatrikken, (pos. 24),
lasnes og fiernes med den anden enkelte gaffelnagle, og kniven
eller piskeren tages af.

Inden et nyt eller et andet findelingsvaerktej monteres pa, skal
man sgrge for, at alle dele er rene. Piskerens og knivens ind-
bygningsretning er vilkarlig. Begge stykker findelingsveektej har
en dobbelt standtid pa grund af muligheden for at bruge begge
sider. Hvis den ene sider er slgv eller slidt, kan man vende
piskeren eller kniven om og bruge den anden side.

Nar findelingsveerktejet er sat pa, skrues sekskantmatrikken
Lhandfast” pa. Benyt dertil veerktgjet som vist pa billede 3.

Fejl og udbedring af fejl
Fejlindikator:

Fejlindikatoren lyser, hvis malebaegret ikke er skruet pa indtil sto-
panslaget, nar der trykkes pa On/Off-tasten.

Fejlindikatoren lyser ogsa, nar motorbeskyttelsesafbryderen er
udlgst, og der trykkes pa On/Off-tasten. Ved hjeelp af fejlindikato-
ren kan man ikke fastsla, hvilken af de to mulige driftsforstyrrels-
er der er opstaet. Hvis motorbeskyttelsesafbryderen er udlgst, kan
man som regel fastsla en hgjere temperatur pa mellens hus.

Temperatur- og overstremsbeskyttelsesafbryder

Mallen A 11 basic bliver beskyttet mod overbelastning eller over-
ophedning af en kombineret temperatur- og overstremsbeskyttel-
sesafbryder.

Motorbeskyttelsesafbryderen skifter af sig selv tilbage, nar mal-
lens temperatur igen ligger inden for det tillande omrade, og der
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ikke er trykket pa On/Off-tasten. Dette kan allerede veere tilfeel-
detefter fa sekunder ved en kort overbelastning. Hvis mallen bli-
ver steerkt overophedet ved laengere driftstid, kan afkelingen vare
op til 30 minutter.

On/Off-tasten ma ikke holdes trykket nede hele tiden under afke-
lingen, da motorbeskyttelsesafbryderen er udstyret med en sel-
vholder, som forhindrer, at mellen gar i gang igen, hvis der uaf-
brudz trykkes pa On/Off-tasten. For at se, om mgllen er driftsklar
igen, skal DE trykke pa On/Off-tastn med 5 till 10 minutters mel-
lemrum. Hvis fejlindikatoren lyser, nar malebaegret er skruet pa, er
temperaturen stadigvaek for hgj (maksimal afkelingsvarighed: 30
minutter ved ca. 25 °C omigvelsestemperatur).

Udbedring af fejl:
Mgllen gar ikke gang:

Arsager:

- Netsikket er ikke stukket rigtigt ind i stikdasen.

- On/Off-tasten er ikke trykket langt nok ind.

- Malebaegret er ikke skruet pa til stopanslaget (nar der
trykkes pa On/Off-tasten, lyser fejlindikatoren).

- Mellen er overophedet fra den forudgaende maleproces (nar der
trykkes pa On/Off-tasten, lyser fejlindikatoren).

- Efter afmonteringen af mellemdelen (f.eks. til rengering) er kon-
taktblokken ikke gaet helt i indgreb.

Udbedring:
- Kontroller i givet fald spaendingsforsyningen og netstikket.
- Tryk pa On/Off-tasten, til der kan hares et ,klik"”.

Hvis fejlindikatoren lyser, nar der trykkes pa On/Off-tasten:

- Skru malebaegret pa indtil stopanslaget (der kan hares et stille
LKklik”), fiern i givet fald smuds fra gevindet.

- Kontroller, om kontaktblokken er gaet i indgreb.

- Lad mallen afkele nogle minutter ved overophedning.

Mgllen blokerer, efter at der er trykket pa On/Off-tasten, eller
mgllen slukker kort efter starten:

Arsager:

- Der er for meget malemateriale i malebaegret (pafyldnings-hgjden
er overskredet).

- Den tilferte kornstrerrelse er for stor.

- Motorbeskyttelsesafbryderen udlgses pa grund af blokeringen
(overbelastningen).

Udbedring:

- Slip On/Off-tasten og tag malebaegref af. Hvis der har sat sig
stykker af malemateriale fast mellem maleveerktajet og
beskyttelsesringen, ma De ferst fierne dem efter at have trukket
stikket ud af stikkontakten.

- Fyld tilstreekkeligt forfindelt materiale pa.

- Overskrid aldrig den maksimale pafyldningshgjde.

- Ved hardt eller sejt malemateriale skal De reducere den maksi-
male pafyldningshgjde med 50%.

- Ved udlgst motorbeskyttelsesafbryder skal De vente, til denne
skifter tilbage.

Hastigheden synker kraftigt, eller mgllen blokerer under driften:

Arsager:

- Den tilferte kornsterrelse er for stor > 10 mm.

- Der er tillfart for meget materiale i malebaegret.

- Malematerialet er for sejt.

- Findelingsveerktejet er kert for hurtigt ned i malematerialet.

Udbedring: (seenket hastighed)

- Hastigheden kan holdes konstant, hvis maleverktejet kores-
langsomt ned i malematerialet. Hvis hastigheden synker, skal De
ikke kere laengere ned, men i givet fald kere op igen og dykke
langsomt ned med nominel motorhastighed.



Udbedring: (blokering)

- Slip On/Off-tasten og tag malebeegret af. Hvis der har sat sig
stykker af malemateriale fast mellem malevaerktgjet og beskyt-
telsesringen, ma De farst fierne dem efter at have trukket
stikket ud af stikkontakten.

Bemaerk: Malebaegrets aksel og findelingsvaerktejet kan
vaere meget varme. Lad i givet fald mgllen kele af.
- Fyld kun tilstraekkeligt forfindelt materiale pa..
- Overskrid aldrig den maksimale pafyldningshgjde.
- Ved hardt eller sejt malemateriale skal De reducere den maksi-
male pafyldningshgjde med 50%.
- Hvis On/Off-tasten i tilfeelde af blokering ikke slippes, udlgses

motorbeskyttelsesafbryderen og slukker for mellen. Inden ibrug-
tagning skal De lade mgllen kele af.

Pludseligt svigt af drevet under maleprocessen:

Arsager:

- Drevet er overophedet (fejlindikatoren lyser, nar der trykkes pa
On/Off-tasten, husets dele er varme).

- Malebaegret har drejet sig lost og udlest sikkerhedsafbryderen
(fejlindikatoren lyser, nar der trykkes pa on/Oof-tasten).

- Spaendingstilfarslen er afbrudt.

Udbedring:

- Ved overophedning skal man lade mgllen kele af nogle minutter.
- Skru malebaegret ind indtil stopanslaget.

- Kontroller spaendingstilfarslen.

Vandringsbevaegelsen er blokeret:
Arsager:

- Mellemrummet er tilsmudset.

Uadberaring:

- Rens mellemrummet (se kapitlet ,, Vedligeholdelse og rengering”).

Hvis dette sker tiere, skal man kontrollere pakningen (pos. 20), i
givet fald skal pakningen udskifdes som beskrevet i kapitlet
. Vedligeholdelse og rengering”.

Vedligholdelse og rengering

Renggring:

Treek stikket ud af stikkontakten fer ethvert rengeringsarbejde!

De tilsmudsede dele i findelingsrummet kan gares rene med en
rensepensel eller en barste (ikke en tradberste). Ved steerk tils-
mudsning kan malebaegret vaskes i en opvaskemaskine.

Hvis der befinder sig malestev i mellemrummet (det rum, hvor
trykfiedren befinder sig), kan det bleeses ud med trykluft gennem
abringerne.

Hvis beskyttelsesringen og mellemrummet er steerkt tilsmudsede,
kan mellemdelen afmonteres pa falgende made (se billede 4).

Farst skal findelingsveerktajet afmonteres (se , Udskiftning af fin-
delingsveerktajet”).

Derefter skal mallen stilles pa beskyttelsesringen (pos. 8) og
begge feringsskruerne (pos. 22) abnes med en unbrakonggle.

Bemaerk: Nar meollen abnes, skal man holde fast i drivdelen, da
mellemdelen og drivdelen pa grund af trykfiedren star under
trykspaending. Nar begge skruer er abnet, kan drivdelen traekkes
af mellemdelen. Kontaktblokken (pos. 15) forbliver pa drivdelen.

Mellemdelen og i givet fald ogsa trykfiedren kan vaskes i en
opvaskemaskine.

Drivdelen ma kun gnides af med en fugtig klud, den ma aldrig
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geres ren i vand eller i en opvaskemaskine.

Sammenbygning:

Trykfiedren leegges sadan ind i mellemdelen, at den holdes i
feringsnoten. Feringsskruerne drejes ind, sa de lige netop ikke
rager ud i mellemdelens indvendige diameter.

Nu seettes drivdelen sadan pa, at fiedren ferst holdes i faringsno-
ten, og kontaktblokken knipes ind i den passende abning i mel-
lemdelen.

For at kontaktblokken skal ga helt i indgreb, skubbes drivdelen ind
i mellemdelen til det nederste stopanslag.

Nar drivdelen er kert ca. halvt ind i mellemdelen, strammes
feringsskuerne.

Bemaerk: | montered tilstand skal kontaktblokken gé i indgreb i
flugt med mellemdelen. Dette skal altid kontrolleres og i givet fald
korrigeres.

Til sidst monteres det gnskede findelingsvaerktej pa.

Vedligeholdelse:

Hvisk piskeren eller kniven i tidens leb er blevet slidt, iseer ved kon-
stant maling af meget harde substanser, sa man ikke leengere kan
arbejde hurtigt og opna en tilsvarende kvalitet, skal de slidte dele
udskiftes.

Knive kan hvaesses med en almindelig hvaessesten/-maskine.

Bemaerk: Hvis knivene hvaesses med en slibemaskine (kun vad-
slibning er tilladt), skal man serge for, at der slibes lige meget
materiale af pa alle sider, da der ellers opstar ubalance.

Hvis der i tidens lgb i stadig hejere grad seetter sig malestav i mel-
lemrummet, skal pakningen (pos. 20) udskiftes.

Dette geres pa falgende made (se billede 4).

¢ Afmonter mellemdelen som beskrevet under ,,Rengering”.
¢ De tre matrikker (pos. 13) lesnes med en topnagle.

o Traek beskyttelsesringen (pos. 8) af og tag pakningen ud af
kunststofdelen.

HENVISNING: Inden den nye pakning indsaettes, skal De serge
for, at pakningssaedet er rent og stevfrit.

Til sammenbygningen skal mellemdelen stilles pa hovedet.

* &g pakningen ind og serg derved for, at indbygningsretningen
er korrekt.

e Laeg nu O-ringen, pos. 19, ind (benyt altid en ny O-ring).

e Derefter leegger De O-ringen, pos. 9, ind, seetter beskyttelses-
ringen pa og skruer den fast.

Vid reservdelsbestéllning, ange det tillverkningsnummer som
star angivet pa typskylten, apparattyp samt reservdelsbe-
teckning.

Apparater som skickas in for reparation maste vara rengjorda och
fria fran halsovadliga amnen. Hvis De har arbejdet med sundheds-
skadelige eller farlige stoffer, bedes De oplyse dette.
Rengor endast IKA-apparater med rengoringsmedel som god-
kants av IKA.

Anvand foljande medel for rengoring av:

farg isopropanol

byggnadsmaterial tensidhaltigt vatten / isopropanol
kosmetika tensidhaltigt vatten / isopropanol
livsmedel tensidhaltigt vatten
bransle tensidhaltigt vatten

For andra amnen, radgor med din IKA-aterforsaljare. Anvand
skyddshandskar under rengoringen.

Elektriska apparater far inte sankas ned i rengoringsmedel.

Inden brugeren benytter en anden rengerings- eller dekontami-
nieringsmetode end den, som anbefales af producenten, skal han
hos producenten sikre sig, at den pataenkte metode ikke @delaeg-
ger apparatet.




Tilbehar

A11.1 Pisker (1.4034)
A11.2 Skeerekniv (1.4112)
A11.3 Pisker (1.4112
A11.4 Malebaeger 250 ml

A 11.5 Malebaeger 80 ml
A 11.6 Dobbelpisker
A 11.7 Pafyldningstragt

Henvisning om knusebageret A 11.5:

Knusebaeger fremstillet af tefzel (ETFE). Denne fluorplast (ligner
PTFE) har fremragende kemikaliebestandighed og er temperatur-
bestandig fra -200° C til +150° C (ideel til direkte keling med fly-
dende kvaelstof).

Uregelmaessigheder i farve og struktur pa baegerets udvendige
side skyldes fremstillingen og har ingen indflydelse pa baegerets
kvalitet.

Falgende henvisninger skal overholdes ved brugen af det
store malebzeger A 11.4:

Til knusning i knusebaegeret A 11.4 skal man bruge dobbelpiske-
ren A 11.6. Til dette formal skrues dobbelpiskeren pa drivakslen.
Drivakslen holdes fast med en enkelt naggle NV7. Med en anden
enkelt nggle NV7, der saettes pa dobbelpiskerakslens tokant,
handspaendes dobbelpiskeren.

Veer opmaerksom pa, at drivakslen er fri for stev og knusegodsa-
flejringer i gevindomradet.

Pafyldningshgjde:

Den maksimale pafyldningshgjde, som vises pa billede 5, ma ikke
overskrides (ca. 20 mm under den @verste rustfri stalkant), da dre-
vet ellers kan blive overbelastet.

Desuden kan man ikke forvente gode maleresultater (stort korn-
starrelsesspektrum). Ogsa her gaelder det, at mindre pafyldnings-
meengder (f.eks. kun 50-80% af den maksimale pafyldningshgjde)
hurtigere bliver findelt, slutfinheden er hgjere, kornstarrelsesspek-
tret er mindre, og opvarmningen af malematerialet er lavere.

Knuseproces:

Da dobbelpiskeren allerede er dyppet ned i knusegodset, mens
malebaegeret skrues pa, er det vigtigt, at preven er forknust godt
(maksimal kornstarrelse @ 7 mm), saledes at knusebaegeret kan
skrues pa uden problemer.

Ladningen méa ikke overskride en maksimal hardhed pa 3 mohs
(mellemhard, f.eks. kalkspat), da stederen ellers belastes for
meget og desuden slides op hurtigt.

Efter aktiveringen med on/off-tasten trykkes drevet langsomt
nedad (se kapitlet ‘lbrugtagning’). Nar knuseprocessen er afsluttet
(som regel efter ca. 30 sekunder), kares drevet opad, og apparatet
slukkes med on/off-tasten.

Obs: Vent, indtil motoren star stille, inden De skruer malebaegeret af.

Obs: Til keling af preven i knusebaegeret A 11.4 mé der ikke bru-
ges flydende kveelstof. Keling med teris er tilladt, men man skal
holde gje med, at knusegodset ikke klumper sammen p.g.a. kelin-
gen (der er iseer fare for dette ved fugtigt knusegods).

Obs: Hvis den maksimale pafyldningshejde og knusegodsets mak-
simale hardhed ikke overholdes, kan knusebaegeret hgjst abnes en
halv omdrejning p.g.a. af det hgje startomdrejningsmoment, og
analysekvaernen slukkes automatisk.
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Garanti

De har anskaffet Dem et originalt IKA-Labor-Apparat, som med
hensyn til teknik og kvalitet kan tilfredsstille de hgjeste krav.

| overensstemmelse med IKA - garantibetingelserne udger garan-
tiperioden 24 maneder. | garantitilfeelde bedes De henvende Dem
til Deres forhander. De kan imidlertid ogsa sende apparatet direk-
te til vor fabrik med vedfgjelse af regning samt en beskrivelse af
arsagen til reklamationen. Fragtomkostnin-gerne péhviler kun-
den.

Garantien deekker ikke sliddele og fejl, som skyldes uforskrifts-
maessig handtering samt utilstreekkelig pleje og vedligeholdelse,
som strider mod anvisningerne i denne driftsvejledning.

Hvis der er brug for service, skal apparatet returneres i origina-
lemballagen. Oplagringsemballage er ikke tilstraekkelig til returne-
ring. Brug desuden en egnet transportemballage.

Anvendte standarder og forskrifter

Anvendte EU - direktiver

89/ 336/ EG EMC - direktiv
73/ 23/ EG Lavspaendings - direktiv
98/ 37/ EG Maskin - retningslinie

Opbygning i overensstemmelse med falgende sikkerheds-
standarder

DINENIEC61010-1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Opbygning i overensstemmelse med falgende EMC-standarder
DIN EN IEC 61326 - 1



Tekniske data

Dimensioneringsseending
eller
Dimensioneringsfrekvens
Optaget effekt

Afgivet effekt

Hastighed ubelastet
Hastighed belastet
Hastighed ved omkredsen
Ubelastet

Belastet

Effektivt volumen:
Malebeaeger A 11.5
Malebeaeger A 11.4
Indkoblingsvarighed
Korttidsdrift (KB)

Sikkerhed

Sikring pa netprintkort
230V

115V

Fejlindikator

Drev

VAC
VAC
Hz

1/min
1/min

m/sek.
m/sek.

ml

min

230£10%
100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. TANDT /

10 min SLUKKET
Sikkerhedsafbryder ved
Malebeeget, temperatur-
begraenser i motoren

8 Id-nr. 31 406 00

10 Id-nr. 31 407 00
Orangerad glimlampe,
visning af overtemperatur
og ikkelukket malerum
universalmotor

Dele, som kommer i kontakt med produktet

Knusebaeger A 11.5 (80ml)

Knusebaeger A 11.4 (250ml)

Rotoraksel
Pisker A 11.1

Kniv A 11.2

Pisker A 11.3

Dobbelpisker A 11.6

Pafyldningstragt A 11.7

Tilladt omgivvelsestemperatur

Tilladt relativ fugtighed rel.
Kapslingsklasse iht.

DIN EN 60529
Beskyttelsesklasse
Overspaendingskategori
Tilsmudsningsgrad
Arbejdsstej

Brug af apparatet over NN
Mal (B x D x H)

Veegt

°C

dB

mm
kg

&delstal 1.4571

(udvendig kappe

fluorplast ETFE)

&delstal 1.4571

(udvendig kappe
polycarbonat PC)

&delstal 1.4571

&delstal 1.4034

(hardhed ca. 52 HRC)
&delstal 1.4112

(hardhed ca. 55 HRC)
xdelstal 1.4112,
tungstencarbid-belagt
(kernehardhed ca. 58 HRC,
overfladehardhed ca. 1500 HV)
titanium (plasmanitreret,
overfladehardhed 1200 HV)
&delstal 1.4571/PTFE

+5 til +40
80
IP 43

|

Il

2

max. 85

max. 2000
85 x 85 x 240
156

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!
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Denne bruksanvisningen gjelder for alle IKA S-varianter
(f eks A 11 basic S 1).
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Sikkerhetshenvisninger

For a kunne bruke apparatet pa en korrekt og sikker mate, er det
viktig at man leser bruksanvisningen og falger sikkerhetsinstruk-
sene ngye. Ta godt vare pa denne bruksanvisningen, og oppbevar
den pa et sted hvor den er lett & konsultere.

Dette apparatet ma kun benyttes av utdannet personell som kjen-
ner bruken av det og har tillatelse til 4 bruke det.

Apparatet ma - ogsa - ved en reparasjon bare apnes av en
fagmann. Fer apparatet dpnes ma nettstopslet trekkes ut.
Spenningsfgrende deler i apparatets indre kan i lengre tid etter at
nettstgpslet ble trukket ut, fortsatt std under spenning.

Apparatet kan kun koples fra stramnettet ved at stram- eller appa-
ratkontakten trekkes ut.
Stikkontakten for nettilkoplingsledningen ma veere lett tilgjengelig.

Overhold de gjeldende sikkerhetsanvisningene og retningslinjene
samt forskriftene for arbeidsvern og ulykkessikring for laboratorie-
arbeid, og bruk eget verneutstyr. Hvis verneutstyret er defekt eller
utilstrekkelig, kan brukeren utsettes for sprutfare.

Pass pa at mellen star plant under drift og hold den fast med
begge hender.

Pass pa at kroppsdeler ikke kommer i klem mellom delene som
steter sammen.

Advarsel: Sla av mglla og vent til motoren har stanset helt, for
malebegeret fiernes. Fare pa grunn av etterlgpende oppmalings-
redskaper (knuser eller kniv).

Rengjerings- og utskiftningsarbeid skal kun utferes nar apparatet
er slatt av og stramkontakten er trukket ut.

Advarsel: Etter lengre oppmalingssykluser kan malebegeret, opp-
malingsredskapen og rotorakselen vaere varme. Avkjel mella fer
rengjering eller oppmalingsredskapen far utskiftning.

Advarsel: Ver oppmerksom pa den skarpe kniven ved skifte av
oppmalingsredskapen og ved rengjering. Bruk ditt personlige ver-
neutstyr (vernehansker, ...).

Veer oppmerksom pa at eventuelle avslitninger fra apparatet eller
fra roterende tilbeharsdeler, kan komme inn i materialet som bear-
beides. Ved sparsmal vennligst ta kontakt med IKA.

Analysenmgllen A 11 basic skal ikke brukes i eksplosjonsfarlige
omgivelser eller under vann.

Ikke mal opp eksplosive, giftige eller helsefarlige stoffer.
Overhold de gjeldende sikkerhetsanvisningene og retningslinjene
for stoveksplosjoner.

Hvis kjglemidler brukes for & gjere provematerialet spratt (flyten-
de nitrogen eller tarris), skal egnet verneutstyr brukes (se labora-
toriets retningslinjer og ulykkessikringsforskriftene for bruk i labo-
ratoriet).



Pass pa at det ikke dannes noe trykk i malekammeret (seerlig ved
bruk av kjelemidler).

Advarsel: Ved bruk av flytende nitrogen skal malebegeret forst
skrus av og maleprosedyren startes, nar det flytende nitrogenet er
fullstendig fordampet.

Advarsel: Apparatets deler kan vaere sveert kalde i lang tid etter
kjeling med flytende nitrogen, og skal kun handteres ifert ver-
neutstyr.

Formalstjenlig bruk

Analysenmgllen A 11 basic er en chargemglle hvor det er mulig
med to forskjellige malemetoder.

Malekaret slutter lufttett, tapet av det som blir malt er derved
tilneermet null.

Slagmaling:

Bruk for harde, spre materialer hhv. terkede eller slike som er blitt
spra av kulde (f.eks. korn, kaffe ...).

Her males materialet ved hjelp av slagrotoren. Materialet knuses.
Sluttfinheten bestemmes av maletid og oppfyllingsheyde, og av
materialets beskaffenhet.

Skjeeremaling:

Bruk for mykt, fibrgst materiale (f.eks. hay, papir ...).

Her skjeeres materialet ved hjelp av en roterende kniv. Ogsa her
bestemmer maletid malemengde og materialets beskaffenhet
sluttfinheten som kan oppnas. Pa grunn av belastingen under
skjeering overfgres mindre energi til materialet, noe som forer til
mindre oppvarming. Tapet pa det som blir malt er ogsa her tilnaer-
met null pa grunn av den lukkede konstruksjonen.

Pakke ut

Pakk apparatet forsiktig ut og veer oppmerksom pa skader. Det er
viktig at du oppdager eventuelle skader allerede nar du pakker ut.
Hvis ngdvendig ma samtlige fakta noteres med en gang (post,
jernbane eller spedisjon).

Leveringen av apparatet omfatter:
En melle A 11 basic med malekar A 11.5 (nyttevolum 80 ml), en
slager A 11.1 (1.4034), et verkteysett og en driftsinstruks.

Verdt a vite

Bruksomradet til analysemgllen er meget omfangsrikt.
Materialene som kan males og som er fart opp ovenfor er ikke full-
stendig. Ved forsgk med henholdsvise malemetoder og forbere-
ding av praver f.eks. kjgling, kan bruksspekteret bli enda sterre.

Slagmaling:

A 11 basic med slager maler mykt, middels hardt og spradt mate-
riale inntil ca. Mohs'skala 6 (feltspat: 6 Mohs; kvarts: 7 Mohs). Ved
starre hardhet er slitasjen pa maleverktayet meget hay og maling
derfor urasjonell. Hvis A 11 basic brukes for materiale med hard-
het over 4 Mohs, ma den slitefastere slageren A 11.3 brukes slik
at praven ikke forurenses med avslitning fra maleverkteyet.

Det kan males alt som brekker, er tert og ikke sterkt fettholdig.
Nedenfor finnes et utvalg av substanser som kan males fart:

Korn, bygg, mais, malt, pektin, brent kaffe, bark, ratter, natteskal,
ben, secale cornutum, plast, torv, cellulose, droger, kunstgjedsel,
dyrefor, krydder, harpiks, kali, kjerner, salter, slagg.
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Seigt materiale ma kjgles, f.eks. ved tilsetning av knust terris male-
karet.

Materialet ma pa forhand findeles i stykker med 10 mm diameter
(pamatingskornstaerrelse 10 mm, sterrelsen til et maiskorner pas-
sende).

Skjeeremaling:

A 11 basic med skjeerekniv A 11.2 maler volumingst, elastisk,
fibrast, celluloseholdig og mykt materiale. Blandet materiale som
avfall ma veere fritt for jern og jernfrie metaller.
Pamatingsmaterialet ma ikke veere for fuktig og for fett, da det
ellers kleber fast pa malekaret.

Nedenfor noen materialer som kan males:

Blader, fibrer, krydder, korn, humle, papp, papir, hay, kunststoffer,
tobakk, torv, dyrefor, nudler, ratter.

Pamatingskornstarrelsen ber ikke veere starre enn 10 mm.

Fuktig og klebrig materiale (f.eks. fisk, kjatt) kan ogsa males ved a
tisette vann. Derved kleber materialet ikke fast pa malekarets veg-
ger og kniven bearbeider alt materiale.

Henvisning: Ved tilsetning av vann ma oppfyllingsheyden bare
vaere 50% av den maksimale oppfyllingshayden. Mgallen ma i dette
tilfelle bare brukes mens den stér (den ma verken ristes eller snus
pa hodet).

Obs: Materiale som ikke er fart opp ovenfor, spesielt nar man er
usikker pa mulig eksplosjonsfare (staveksplosjon ifalge elektrosta-
tisk oppladimg) og hardhet, ma bare males i A 11 basic etter & ha
radfort seg med IKA.

Arbeid med kjslemidler

Overhold sikkerhetsanvisningene.

Pravematerialet blir varmet opp som et resultat av oppmalingen.

| enkelte tilfeller er dette ikke anskelig, ettersom prgvematerialet-
kan endre seg gjennom oppvarmingen (f eks okt oksidering, fuk-
tighetstap, fordamping av flyktige stoffer, ...).

Det kan veere at prevematerialer som er seige eller har en hay fet-
tandel, kun kan males opp ved at kjglemiddel tilsettes for & gjere
materialet sprott.

I A 11 basic er to kjglemetoder mulig:

Med torris (CO,):ca -78 °C

Sa has tilferselsmaterialet i malebegeret, og deretter tilsettes hak-
ket terris. Terrisen skal blandes fullstendig med prevematerialet.
Drivenheten skal ferst settes pa nar terrisen har fordampet helt,
ellers kan det dannes hayt trykk i malekammeret.

Veer oppmerksom pa at prevematerialet varmes raskt opp igjen av
oppmalingen (prevematerialet kan ha romtemperatur igjen etter
en malevarighet pa ca 10 sekunder). Hvis oppmalingsresultatet
ikke oppnas ved ferstgangs kjeling, ma prosessen eventuelt gjen-
tas flere ganger.

Kjeling med flytende nitrogen (N,): ca -196 °C

Det er spesielt viktig at sikkerhetsanvisningene falges ved kjeling
med flytende nitrogen, og bruk ditt personlige verneutstyr (verne-
briller, vernehansker, ...).

Pravemateriale som tilsettes flytende nitrogen for at skal bli spratt,
skal males opp med en knuser (A 11.1 eller A 11.3). Det anbefales
ikke & bruke kniven (A 11.2) (blir raskt slav).

Malebegeret A 11.5 (felger med) er av fluorplast (ETFE) med foring
av rustfritt stal.

Sa fylles tilfarselsmaterialet i malebegeret. Ved hjelp av en egnet
Dewar-beholder fylles flytende nitrogen inn i malebegeret slik at
praven dekkes helt, eller svemmer i flytende nitrogen.
Drivenheten skal farst settes pa nar nitrogenet har fordampet helt,




ellers kan det dannes hayt trykk i malekammeret.

Veer oppmerksom pa at prevematerialet varmes raskt opp igjen av
oppmalingen (prevematerialet kan ha romtemperatur igjen etter
en malevarighet pa ca 20 sekunder).

| tilferselsmateriale med finandel, eller ved gjentatt kjeling av
samme prgve skal man bruke pafyllingstrakta A 11.7
(IKA - tilbeher).

Trakta settes pa for malebegeret fylles, og hindrer at finandelen av
prevematerialet skylles ut av malebegeret nar flytende nitrogen til-
settes, og deretter fordampes.Traktas finmaskede nett av rustfritt
stal (maskevidde 0,063 mm) holder finandelen i preven tilbake,
foravrig lar det seg lettere a fylle nitrogen.

Advarsel: Yttersiden pa malebegeret og péfyllingstrakta kan veere
sveert kald, og skal kun handteres med personlig verneutstyr.

Veer oppmerksom pa at malebegeret kan «tilises», seerlig ved gjen-
tatt kjeling.Da kan det veere vanskelig & skru det pa, eller det er
ikke lenger mulig. | sa fall ma malebegeret «rengjeres», f eks tines
eller vaskes i en skyllemaskin. Malebegeret skal alltid terkes far
det brukes pa nytt.

Advarsel: Det er ikke tillatt a avkjgle flytende nitrogen i male-bege-
ret A 11.4 (250 ml beger av polykarbonat). Begeret ville kunne
sprekke ved kjaling.

Ingangsetting

Kontrollér at spenningen som er angitt pa typeskiltet stemmer
overens med netspenningen. Hvis disse betingelsene er oppfylt er
apparatet driftklart etter at nettstgpslet ble tilkoplet. En sikker drift
er ellers ikke garantert eller apparatet kan bli skadet.

Veer oppmerksom pa omgivelsesbetingelsene angitt i de
“Tekniske data”.

Malekaret bilde 1 skrus ut ved a dreie den med urviseren og trek-
ke den av. Motordelen kan settes pa beskyttelsesring (pos. 8).
Malekaret fylles med egnet materiale. Derved ma den maksimale
oppfyllingshayden (til nedre kant i malekar, se bilde 1) ubetinget
overholdes. En hayere oppfyllingshayde farer til feil i drift, mellen
blir overbelastet. Fyllmengden kan reduseres inntil ,,enkornana-

lyse", dvs. det er ogsa mulig med minste mengder.

Henvisning:

Mindre fyllmengder (f.eks.: bare 50 - 80% av den maksimale fyll-
mengden) er raskere malt, sluttfinheten er hoyere, kornsterrelses-
spektreret mindre og oppvarmingen av materialet mindre. Den
effektive maletiden er neppe lengre, resultatene derimot vesentlig
bedre.

Volumingst materiale (f.eks. hay, ...) kan ogsa pafylles utover den
nedre kanten i malekaret, men maksimalt inntil ca. 10 mm under
malekarets overkant. Nar mellen settes igang skyves det lgse
materialet inn i malesonen.

Det fylte malekaret skyves inntil anslaget pa motoren (kort foran
anslaget hares et lite , klikk").

Nar spenningsforsyningen er innkoplet kan man begynne med
malingen. Med den ene handen tar man rundt hetten, med tom-
melen trykkes On/Off-bryteren (bilde 2) og mellen startes. Ved a
trykke motoren lett og langsomt nedover i aksial trykkretning feres
maleverkteyet i materialet (nar man trykker ensidig kan motoren
klemmes fast, noe som farer til for tidlig slitasje pa akseltetnin-
gen).

Nar maleverktayet kommer bort i materialet reduseres turtallet.
Dette er harbart ved hastighetsminskning. Hvis hastighetsmins
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kningen er meget sterk, er det nedvendig & oke turtallet for a
senke maleverktoyet pa nytt ned i materialet med nominelt turtall.
Alt etter materiale ma dette eventuelt gjentas flere ganger. Hvis
turtallet blir relativ konstant under senking og gkning av turtallet er
maleprosessen avsluttet.

Maletiden pa ca. 30 sekunder ber ikke overskrides, fordi malingen
av materialet ikke forbedres, oppvarmingen tiltar imidlertid
vesentlig.

Apparatet er konstruert for korttidsbruk. Maksimal innkoplingstid
er 1 minutt, minste utkoplingstid er 10 minutter. Hvis innkoplings-
tiden forlenges eller utkoplingstiden forkortes, kan dette fore til
tidlig overoppheting av motoren, med resultat at apparatet koples
ut (se Feil og Utbedring av feil). Apparatet er sikret, slik at det ikke
gdelegges, hvis maksimaltiden for kortidsbruk ikke overholdes.
Etter avsluttet maleprosess ber turtallet ekes og ferst da slippes
On/Off-bryteren. Dette har fordelen at maleverktayet rengjer
seg selv.

Skru malekaret farst av etter at motoren star stille. Materiale som
eventuelt hefter ved beskyttelsesringen kan med en pensel eller
en barste (ingen stalberste) barstes av fra beskyttelsesringen ned
i malekaret.

Hvis det kommer malestav inn i mellomrommet, ma dette fjernes
for apparatet brukes pa nytt (se kapitlet «Vedlikehold og rengje-
ring»).

Obs: Maleverktay, malekar og rotoraksel kan veere varme. Veer
oppmersom pa sikkerhetshenvisninger.

Utskifting av maleverktoy:

Obs: Kniven er skarpkantet. Den ma bare handteres med ver-
nehansker. Vaer oppmerksom pa sikkerhetshenvisninger.

Veer oppmerksom pa at maleverkteyet er varmt ved utskifting
direkte etter maleprosessen. Mgllen ma farst avkjales.

Trekk nettstepselet ut av stikkontakten for du skifter maleverktoyet.
Snu maglledriften pa hodet og sett den med hetten nedover i male-
karet, bilde 3.

Hold rotorakselen fast med den vinklede skiftengkkelen pa den
flate delen nedenfor maleverktoyet. Lasne og fiern med den andre
skiftengkkelen sekskantmutteren (pos. 24) og ta av kniven hhv.
slageren.

Ver for montering av et nytt eller annet maleverktayet opp-
merksom pa at alle deler er rene. Monteringsretningen av slager
og kniv er etter gnske.

Fordi de to maleverktayene kan brukes pa begge sider, har de dob-
bel standtid. Nar en side er slov eller slitt, kan den andre siden bru-
kes ved a snu slageren eller kniven.

Trekk sekskantmutteren til ,handfast” etter a ha satt pa male-
verktayet. Bruk dertil verktay som fremstilt i bilde 3.

Feil og feilfjerning

Feilindikator:

Feilindikatoren lyser nar malekaret ikke er skrudd pa inntil anslaget
og On/Off-bryteren betjenes.

Feilindikatoren lyser ogsa nar motorvernbryteren har utlgst og
On/Off-bryteren betjenes. Det kan imidlertid ikke skjelnes hvilken
av de to mulige feil som er oppstatt.

Nar motorvernbryteren har reagert kan som regel fastsla gket tem-
peratur pa mellehuset.

Temperatur- og overstrgmsbryter

Mgllen A 11 basic beskyttes med en kombinert temperatur- og
overstramsbryter mot overlast hhv. overoppheting.

Motorvernbryteren kopler automatisk tilbake nar mellens tempe



ratur igjen er i det tillatte omrade og On/Off-bryteren ikke er trykt.
Ved kortvarig overlast kan det vaere tilfelle allerede etter noen fa
sekunder. Hvis mallen etter lengre driftstid er sterkt overopphetet
kan avkjglingen ogsa vare opptil 30 minutter.

On/Off-bryteren ma ikke trykkes stadig under avkjelingsfasen da
motorvernbryteren er utstyrt med en lasing som hindrer at mellen
starter igjen nar On/Off-bryteren trykkes uavbrutt. For & vite nar
mollen igjen er driftsklar, ber du betjene On/Off-bryteren med mel-
lomrom pa 5 til 10 minutter. Hvis feilindikatoren lyser mens male-
karet er skrudd pa, er temperaturen fremdeles for hay (maksimal
avkjelingstid: 30 minutter ved ca. 25 °C omgivelsestemperatur).

Feilfjerning:

Mgillen starter ikke:

Arsaker:

- Nettstopslet sitter ikke riktig i stikkontakten.

- Pa/Av-bryter er ikke trykt dypt nok.

- Malekar er ikke skrudd pa inntil anslaget (nar On/Off-bryteren
trykkes lyser feilindikatoren).

- Mglle overopphetet fra forrige maleprosess (nar On/Off-bryteren
trykkes lyser feilindikatoren).

- Etter demontering av mellomdelen (f.eks. for rengjering) har
bryterblokken ikke grepet inn fullstendig.

Feilfjerning:

- Hvis ngdvendig kontrolleres spenningsforsyningen og nettstaps-
let.

- On/Off-bryter trykkes inntil et herbart ,, klikk".

Hvis feilindikatoren lyser mens On/Off-bryteren trykkes:

- Malekar skrus inn inntil anslaget (det heres et lavt ,klikk"), vis
ngdvendig ma tilsmussing pa skruegangen fiernes.

- Det kontrolleres om bryterblokken griper inn.

- Ved overoppheting ma mgllen avkjeles i noen minutter.

Motoren blokkerer etter at On/Off-bryter er trykt, hhv. mgllen
koples ut kort tid etter start:

Arsaker:

- For mye materiale i malekaret (oppfyllingsheyde overskredet).
- Kornsstarrelse for stor.

- Motorvernbryter utlgser pa grunn av blokkering (overlasting).

Feilfierning:

- Slipp On/Off-bryteren og ta av malekaret. Hvis materiale er klemt
inn mellom maleverktay og beskyttelsesring, fiern dette forst
etter at du har trukket nettpluggen.

- Fyll bare pa materiale som er tilstrekkelig findelt pa forhand.

- Overskrid ikke maksimal oppfyllingsheyde.

- Reduser ved hardt eller seigt materiale den maksimale oppfyl-
lingshayden med 50%.

- Ved utlgst motorvernbryter ma du vente til denne kopler tilbake.

Turtallet reduseres sterkt eller mgllen blokkerer under drift:

Arsaker:

- Kornsterrelse for stor =10 mm.

- For mye materiale i malekaret.

- For seigt materiale.

- Maleverktayet senkes for raskt ned i materialet.

Feilfierning (Hastighetsminskning):

- Turtallet kan holdes konstant hvis maleverktayet kjeres langsomt
ned i materialet. Hvis turtallet gar tilbake ber du ikke redusere det
lenger men hvis ngdvendig gke turtallet for & senke verktoyet pa
nytt langsomt ned i materialet ved nominelt turtall pa motoren.

Feilfierning: (Blokkering)

- Slipp On/Off-bryteren og ta av malekaret. Hvis materiale er klemt
inn mellom maleverktay og beskyttelsesring, fiern dette forst
etter at du har trukket nettpluggen.
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Obs: Malekarets aksel og maleverktgyene kan veere
varme, la mellen kjeles av his nodvendig.
- Fyll bare pa materiale som er tilstrekkelig findelt pa forhand.
- Overskrid ikke maksimal oppfyllingshayde.
- Reduser ved hardt eller seigt materiale den maksimale oppfyl-
lingshayden med 50%.
- Hvis On/Off-bryteren ikke slippes ved blokkering, reagerer motor-
vernbryteren og kopler ut mellen. Far igangssetting ma
mellen avkjeles.

Plutselig svikt av motor under maleprosessen:

Arsaker:

- Overoppheting av motor (feilindikator lyser nar On/Off-bryteren
trykkes, husdelene er varme).

- Malekaret har lgsnet og utlest sikkerhetsbryteren (feilindikator
lyser nar man trykker pa On/Off-bryteren).

- Spenningsforsyning kontrolleres

Feilfierning:

- Ved overoppheting ma mellen avkjeles i noen minutter.
- Malekar skrus inn til anslaget.

- Spenningsforsyning kontrolleres.

Leftebevegelsen blokkerer:

Arsaker:
- Tilsmussing av mellomrommet.

Feilfierning:

- Rengjering av mellomrommet (se kapittel ,Vedlikehold og ren-
joring”).

Hvis dette skjer oftere ber tetning (pos. 20) kontrolleres (hvis ngd-
vendig ma tetningen skiftes ut som beskrevet i kapittelet
. Vedlikehold og rengjering”.

Vedlikehold og rengjering

Rengjering:
Trekk for alle rengjeringsarbeider stopslet ut av stikkontaketen!

De skitne delene i malekaret kan rengjeres med en pensel eller en
barste (ingen stélberste). Ved sterk tilsmussing kan malekaret vas-
kes i oppvaskmaskinen.

Hvis det finnes stev i mollemrommet (rom hvor trykkfjeeren er),
kan dette blases gjennom apningene med trykkluft.

Ved sterk tilsmussing av beskyttelsesringen og mellomrommet
kan mellomdelen demonteres pa felgende méte (se bilde 4.)

Ferst mé maleverktayet demonteres (se , Utskifting af maleverk-
tay").

Deretter ma mgllen settes péd beskyttelsesringen og begge sty-
reskruer (pos. 22) dpnes med en innvendig sekskantnakkel.

Obs: Under dpningen ma mellen holdes fast p4 motordelen, fordi
mellomdel og motordel star under spenning p& grunn av trykk-
fjeeren. Nar begge skruer er dpnet, kan motordelen trekkes av fra
mellomdelen. Bryterblokken (pos. 15) forblir p4 motordelen.

Mellomdelen og hvis nedvendig trykkfjeeren kan vaskes i opp-
vaskmaskinen.

Motordelen ma bare terkes med en fuktig klut, den ma ikke vas-
kes i vann eller i oppvaskmaskin.



Montering:

Trykkfjeeren settes inn i mellomdelen slik at den holdes i styres-
poret. Styreskruene skrus sa langt inn at de sa vidt ikke star frem
i mellomdelens innvendige diameter.

N& settes motordelen pa slik at forst fjseren holdes i styresporet
og bryterblokken smekkes inn i den passende apningen i mellom-
delen.

Motordelen skyves inntil nedre anslag inn i mellomdelen slik at
bryterblokken griper fullstendig inn.

Mens motordelen omtrent er kjert halvveis inn i mellomdelen,
trekkes styreskruene til.

Obs: | montert tilstand ma bryterblokken gripe inn i plan med mol-
lomdelen. Dette ma i alle fall kontolleres og hvis nedvendig korri-
geres.

Til slut monteres det gnskede maleverktoyet.

Vedlikehold:

Hvis slager eller kniv, spesielt ved kontinuerlig maling av meget
harde substanser, er blitt slitt etterhvert, slik at rskt arbeid med til-
varende kvalitet ikke lenger er mulig, ma du erstatte de slitte
delene.

Kniver kan skjerpes med vanlige knivskjerpere.

Obs: Hvis knivene skjerpes med en slipemaskin, (bare vatsliping
er tillat) ma man passe pa at det pa alle sider slipes vekk like mye
materiale da det ellers kommer til ubalanse.

Hvis det etter en tids bruk i sterre grad avleires malestov i mel-
lomrommet, ma tetningen (pos. 20) skiftes ut.

Hertil fremgas pa felgende mate (se bilde 4):

¢ Demonter mellomdelen som beskrevet under ,Rengjering”.

* | gsne med en pipengkkelde tre mutrene (pos. 13).

o Trekk av beskyttelsesringen (pos. 8) og ta tetningen ut av kunst-
stoffdelen.

HENVISNING: Ver fer montering av den nye tetningen opp-
merksom pa at det er rent og stevfritt hvor tetningen sitter.
Sett mellomdelen pa hodet for montering.

¢ Sett inn tetningen og pass pa riktig monteringsretning

o Sett na inn o-ring (pos. 19) (bruk alltid en ny o-ring).

¢ Deretter setter du inn o-ring (pos. 9) setter pa beskyttelsesringen
og skrur denne fast.

Angi ved reservedelsbestillinger vennligst fabrikasjonsnum-
meret som er angitt pa typeskiltet, apparattypen savel som
reservedelens betegnelse.

Vennligst send bare inn apparater for reparasjon som er rengjort
og som er fri for helsefarlige stoffer. Vennligst informer oss der-
som du skal benytte skadelige eller farlige stoffer.

Rengjer IKA-apparater bare med rengjeringsmidler frigitt av IKA.

Benytt for rengjering av:

Fargestoffer isopropanol

Byggematerialer tensidholdig vann / isopropanol
Kosmetika tensidholdig vann / isopropanol
Neeringsmidler tensidholdig vann

Brennstoffer tensidholdig vann

Ved ikke nevnte stoffer vennligst kontakt IKA. Benytt vernehans-
ker for rengjering av apparatene.

Elektriske apparater ma for rengjering ikke legges i rengjerings-
midlet.

Far det benyttes en annen rengjerings- eller dekontaminerings-
metode enn den som er anbefalt av produsenten, ma brukeren
forvisse seg hos produsenten om at denne metoden ikke edeleg-
ger apparatet.
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Tilbehor

A 11.1 Slager (1.4034)
A11.2 Skjeerekniv (1.4112)
A11.3 Slager (1.4112)
A11.4 Malekar 250ml

A 115 Malekar 80ml
A 11.6 Dobbelslager
A 11.7 Pafyllingstrakt

Anvisning om malebeger A 11.5:

Malebeger av Tefsel (ETFE) Denne fluorplasten (likner pa PTFE)
har en fremragende kjemikaliebestandighet, og er temperaturbe-
standig fra =200 °C til +150 °C (ideel for direkte kjgling av flytende
nitrogen).

Farge- og strukturendringer utvendig pa begeret er produksjon-
savhengig, og har ingen betydning for kvaliteten pa begeret.

Det ma tas hensyn til felgende henvisninger ved bruk av
det store malekaret A 11.4:

Bruk dobbelslager A 11.6 for oppmaling i malebegeret A 11.4.
dobbelslageren skrus da fast pa drivakselen. Hold fast drivakselen
med en enkel 7 mm - fastngkkel. Ved hjelp av enda en enkel
7 mm - fastngkkel, som settes pa tokanten pa dobbelslagerens
aksel, trekkes dobbelslageren til for hand.

Pass pa at utgangsakselens gjenger er fri for stav og avleiringer fra
provematerialet.

Oppfyllingshgyde:

Den maksimale oppfyllingshayden, fremstilt i bilde 5, ma ikke
overskrides (ca. 20 mm nedenfor edelstaloverkant) da et ellers kan
komme til overlast av motoren.

Det er dessuten ingen gode maleresultater a forvente (strort korn-
storrelsesspekter). Det gjelder ogsa her, mindre fyllmengder
(f.eks. bare 50-80% av den maksimale fyllmengden) er raskere
malt, sluttfinheten er hayere, kornsterrelsesspekteret mindre og
materialets oppvarming mindre.

Maleprosedyre:

Siden dobbelslager stikker ned til prevematerialet allerede nar
malebegeret skrus pa, er det viktig at preven er godt malt (maks
kornstarrelse @ 7 mm), slik at malebegeret kan skrus riktig pa.
Tilferselsmaterialet skal ikke overskride en maks hardhet pa 3
Mohs (middels hardt, f eks kalkspat), for ellers kan knuseren bli
overbelastet og dessuten slites raskt.

Etter at On/Off-knappen er slatt pa, trykkes drivenheten sakte
nedover (se kapitlet om farstegangs bruk). Nar maleprosedyren er
ferdig (vanligvis etter ca 30 sekunder), forer du drivenheten opp,
og slar av apparatet med On/Off-knappen.

Advarsel: Vent til motoren har stanset helt, for du skrur av male-
begeret.

Advarsel: For kjoling av proven i malebegeret A 11.4 skal det ikke
brukes flytende nitrogen. Kjgling med terris er tillatt, men pass da
pa at prgvematerialet ikke blir til en klump under kjglingen (dette
er en fare farst og fremst ved fuktig prevemateriale).

Advarsel: Hvis maks pafyllingsheyde og maks hardhet pa prove-
materialet ikke overholdes, kan malebegeret apnes etter maks en
halv omdreining pa grunn av det hgye startmomentet, og prevem-
glla slar seg automatisk av.



Garantie

Du har kjept et original IKA - laboratoriumsapparat som oppfyller
hayeste krav nar det gjelder teknikk og kvalitet.

Tilsvarende IKA - garantivilkar er garantitiden 24 maneder. Ved
garantitilfeller kontakt vennligst din fagforhandler. Du kan ogsa
sende apparatet direkte til var fabrikk. Vedlegg leveringsregningen
og oppgi reklamasjonsgrunnene. Fraktkostnadene belastes kjope-
ren.

Garantien dekker ikke deler som er utsatt for slitasje, eller feil som
skyldes gal bruk eller manglende vedlikehold, hvor det ikke er blitt
tatt hensyn til instruksene i denne bruksanvisningen.

Dersom apparatet har behov for reparasjon, ma apparatet sendes
i sin originale emballasje. Vanlig magasinemballasje er ikke til-
strekkelig ved tilbakelevering av apparatet. Bruk ogsa emballasje
som egner seg for transport.

Benyttede standarder og forskrifter

Benyttede EU - direktiver

89/ 336/ EG EMV - direktiv
73/ 23/ EG Lavspennings - direktiv
98/ 37/ EG Maskin - direktiv

Konstruksjon i hht. felgende sikkerhetsstandarder
DIN EN IEC 61 010- 1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Konstruksjon i hht. felgende EMV - standarder
DIN EN IEC 61326 - 1
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Tekniske data

Nominell spenning
eller

Nominell frekvens
Opptatt effekt
Avgitt effekt
Turtall, ubelastet
Turtall, belastet
Periferihastighet
ubelastet

belastet
Nyttevolum
Malekar A 11.5
Malekar A 11.4
Innkoplingstid
Korttidsdrift (KB)

Sicherheit
Sikring pa nettkretskort
230V

115V
Feilindikator

Motor

VAC
VAC
Hz

1/min
1/min

m/s
m/s

mi

min

230+10%

100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. PA/ 10 min AV
Sikkerhetsbryter pa
malekar, temperatur-
begrenser i motor

8 Id.-nr. 31 406 00
10 Id.-nr. 31 407 00
oransjergd glimlampe,
indikering av over-
temperatur og ikke
lukket malerom
Universalmotor

Produktbergrende deler

Malebeger A 11.5 (80ml)
Malebeger A 11.4 (2560ml)
Rotoraksel

Slager A 11.1

Kniv A 11.2

Slager A11.3

Dobbelslager A 11.6

Pafyllingstrakt A 11.7

Till. Omgivelsestemperatur

Till. Omgivelsesfuktighet (rel.)

Beskytelsesklasse

i hht. DIN EN 60529
Beskytelsesklasse
Overspenningskategori
Tilsmussingsgrad
Arbeidstay:

Bruk av maskinen

over normalnull
Dimensioner (B x H x D)
Vekt

Med forbehold om tekniske endringer!

°C

dB

mm
kg

rustfritt stal 1.4571
(utvendig hylse

i fluorplast ETFE)

rustfritt stal 1.4571
(utvendig hylse

i polykarbonat PC)

rustfritt stal 1.4571

rustfritt stal 1.4034
(hardhet ca 52 HRC)
rustfritt stal 1.4112
(hardhet ca 55 HRC)
rustfritt stal 1.4112,
wolframkarbid belagt
(kjernehardhet ca 58 HRC,
overflatehardhet ca 1500 HV)
titan (plasmanitriert,
overflatehardhet ca 1200 HV)
rustfritt stal 1.4571/PTFE

+5 ... +40
80
IP 43

|
Il
2
maks. 85

maks. 2000
85 x 85 x 240
1,6



Tama kayttoohje koskee kaikkia IKA S -malleja
(esim. A 11 basic S 1).

Sisallys

Sivu
CE - Standardinmukaisuustodistus 6
Turvallisuusohjeet 106
Kayttotarkoituksen mukainen kaytto 107
Purkaminen pakkauksesta 107
Tarkeaa 107
Kayttoonotto 109
Hairiot ja hairididen poisto 110
Huolto ja puhdistus 112
Tarvikkeet 114
Takuut 115
Sovelletut normit ja maaraykset 115
Tekniset tiedot 116
Varaosaluettelo A 11 basic 139
Varaosapiirustus A 11 basic 140
Turvallisuusohjeet

Laitteen tehokkaan ja vaarattoman kayton edellytyksena on, etta jokai-
nen kayttaja on lukenut kayttoohjeen ja noudattaa siina annettuja tur-
vallisuusohjeita. Sailyta kayttoohje huolellisesti ja kaikkien kaytettavis-
sa.

Laitetta saavat kayttaa vain tarvittavan koulutuksen saaneet hen-
kilot, jotka tuntevat laitteen ja joilla on oikeus tehda taman tyyppi-
sia toita.

Laitteen saa avata - myos korjaamista varten - ainoastaan asian-
tuntija. Ennen avaamista verkkopistoke on irrotettava. Laitteen
sisalla olevissa jannitteisissa osissa saattaa olla jannitetta viela
pitkahkon aikaa pistokkeen irrottamisen jalkeen.

Laite erotetaan verkkojannitteesta irrottamalla verkkojohto pistora-
siasta tai laitteesta.
Pistorasian on oltava helposti kéasilla.

Noudata laitteen turvaohjeita ja maarayksia seka laboratoriokayttoa
koskevia tyosuojelu- ja tyoturvallisuusmaarayksia ja kayta tarvitta-
via henkilokohtaisia suojavarusteita.

Viallinen tai puutteellinen suojavarustus voi aiheuttaa kayttajalle
vaaratilanteen roiskeiden vuoksi.

Kiinnita huomiota, ettd mylly seisoo kayton aikana tasaisella ja
etta pidat siita kiinni molemmin kasin.
Varo jattamasta mitaan kehonosia laitteen osien valiin.

Huomautus! Pysayta mylly ja odota kunnes moottori on pysahty-
nyt ennen kuin otat jauhatuskulhon laitteesta. Liikkuvat hienonnu-
sosat (isku- tai jauhintera) voivat aiheuttaa tapaturman.

Pysayta laite ja irrota verkkojohto pistorasiasta ennen osien vaihtoa
ja laitteen puhdistusta.

Huomautus! Pitkan jauhatusjakson jalkeen jauhatuskulho, hienon-
nusosat ja roottoriakseli saattavat olla kuumia. Odota kunnes mylly
on jaahtynyt ennen kuin puhdistat laitteen tai vaihdat hienonnuso-
san.

Huomautus! Varo teraa kun vaihdat hienonnusosia ja puhdistat
laitteen. Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita (suojakasineet, ...) .
Huomaa, etta laitteesta tai pyorivista lisdvarusteosista irtoava han-
kautuva materiaali voi joutua naytteeseen. Lisatietoja aiheesta
antaa IKA.

Analyysimyllyn A 11 basic ei saa kayttaa rajahdysvaarallisissa
tiloissa eika veteen upotettuna.

Ala hienonna rajahtavia, myrkyllisia tai terveydelle haitallisia aineita.
Noudata mukana toimitettuja polyrajahdysta koskevia turvallisuu-
sohjeita ja maarayksia.

Jos jauhatetta haurastetaan jaahdytysaineella (nestemainen typpi
tai kuivajaa), pitaa kayttaa sopivaa suojavarustusta (katso laborato-
riomaaraykset ja laboratoriokayttod koskevat tyoturvallisuu-
sohjeet).
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Varmista, ettei jauhatustilaan synny painetta (erityisesti jaahdyty-
saineita kaytettaessa).

Huomautus! Nestemaista typpea kaytettaessa jauhatuskulhon
saa kiertaa paikalleen ja jauhatuksen saa kaynnistaa vasta, kun
nestemainen typpi on taysin haihtunut.

Huomautus! Kun myllyn osia on jaahdytetty nestemaisella typel-
la, ne voivat olla pitkahkon ajan erittain kylmia, joten niita saa kasi-
tella vain asianmukaisiin suojavarusteisiin pukeutuneena.

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

Analyysimylly A 11 basic on annosmylly, jolla voidaan jauhaa kah-
della eri menetelmalla.

Jauhatuskulho sulkeutuu ilmatiiviisti, mista johtuen materiaa-
lihaviot ovat lahes olemattomia.

Iskujauhatus:

Kayteaan kovien, hauraiden materiaalien tai kylmahaurastettujen
materiaalien (esim. viljan, kahvin yms.)jauhamiseen.

Tassa menetelmassa jauhettava materiaali hienonnetaan iskuroot-
torin avulla, jolloin materiaali murtuu. Lopullisen hienousasteen
maaraavat jauhatusaika ja tayttokorkeus seké jauhettavan tuotteen
ominaisuudet.

Leikkuujauhatus:

Kaytetaan pehmeiden, kuitumaisten materiaalien (esim. heinien,
paperin yms.) jauhamiseen.

Tassa menetelmassa jauhettava materiaali hienonnetaan pyorivan
leikkuuteran avulla. Myos tassa mentelméassa lopullisen mahdolli-
sen hienousasteen maaraavat jauhatusaika, jauhatusmaara ja jau-
hettavan tuoteen ominaisuudet. Jauhettava materiaali vaatii leiku-
urasituksessa vahemman energiaa, mista johuten lampeneminen
on vahaisempaa. Materiaalihaviot ovat myos tassa menetelmassa
umpinaisen rakenteen ansiosta lahes olemattomia.

Purkaminen pakkauksesta

Pura laite varovasti ulos pakkauksesta ja kiinnita huomiota vaurioi-
hin. On tarkeaa, ettd mahdolliset kuljetusvauriot havaitaan jo tassa
vaiheessa. Mahdolliset vauriot on kirjattava heti (posti, rautatiet tai
huolintaliike).

Laitteen toimitussisaltoon kuuluu:
Analyysimyllyn A 11 basic ja jauhatuskulho A 11.5 (Hyotytilavuus
80 ml), iskutera A 11.1 (1.4034), jauhinteravarusteet ja kayttoohje.

Tarkeaa

Analyysimyllyn kayttoalue on erittain laaja. Edelld mainitut mate-
riaalit eivat ole ainoita jauhatuskelpoisia materiaaleja. Kayttoaluetta
voidaan laajentaa tekemalla jauhatuskokeita sopivalla jauhatusme-
netelmalla ja kasittelemalla tuotenayttet, esim. jaahdyttamalla.

Iskujauhatus:

Iskuteralla varustettu A 11 basic hienontaa pehmeita, keskikovia ja
hauraita materiaaleja, joiden kovuus Mohsin kovuusasteikolla on 6
(maasapa: 6; kvartsi: 7 Mohsin kovuusasteikolla). Tata kovemmilla
materiaaleilla jauhinteran kuluminen on erittain voimakasta ja jau-
haminen tasta syysta epataloudellista. Kun A 11 basic - myllya
kaytetaan materiaalien jauhamiseen, joiden kovuus Mohsin kovuu-
sasteikolla on yli 4, on kaytettava iskuteraa paremmin kulutusta
kestavaa iskuteraa A 11.3, jotta jauhatustuotteeseen ei sekoitu
jauhinteran kulumisjaanteita.

Mahdollista on jauhaa kaikkea, mika murtuu ja on kuivaa eika hyvin
rasvapitoista. Seuraavassa on valikoima materiaaleja, joita voidaan
jauhaa kuivana:

vilja ja muut jyvat, maissi, mallas, pektiini, paahdettu kahvi,
puunkuori, juuret, pahkinankuoret, luu, torajyva, puriste mate-
riaalit, turve, selluloosa, laakkeet, keinolannoitteet, rehu,mau-



steet, hartsi, kali, hedelmien kivet, suolat, kuonat.
Sitked materiaali on jaahdytettava, esim lisdamalla murskauttua
kuivajaata jauhatuskulhoon.

Jauhettava materiaali on pienennettava ennen jauhamista 10 mm
lapimittaiseksi murskeeksi (syotettava raekoko 10 mm, esim.
maissijyvan koko on hyva).

Leikkuujauhatus:

Leikkuuteralla A 11.2 varustettu A 11 basic hienontaa suurikokoi-
sia, kimmoisia, kuitumaisia, selluloosapitoisia ja pehmeita mate-
riaaleja. Sekamateriaalit, kuten esim. jatteet, eivat saa sisaltaa
rautaa eika ei-rautametalleja. Syotettava tuote ei saa olla liian
kosteaa tai rasvaista, koska se tarttuu muutoin jauhatuskulhon
seinamiin. Seuraavassa muutamia materiaaleja, joita voidaan hie-
nontaa laitteella:

kasvinlehdet, kuidut, mausteet, vilja, humala, pahvi, paperi, heinat,
muovit, tupakka, turve, rehu, makaronituotteet, juuret.
Syotettavan raekoon ei tulisi olla suurempi kuin 10 mm.

Kosteiden ja tahmeiden tuotteiden (esim. kalan, liha) hienontami-
nen on myos mahdollista, kun lisataan vetta, jolloin tuote ei tartu
jauhatuskulhon seinamiin ja tera osuu niihin aina.

Huom.: Jos lisataan vetta, tayttokorkeus saa olla korkeintaan 50%
maksimitayttokorkeudesta. Myllya saa tassa tapauksessa kayttaa
vain sen seisoessa paikallaan (myllya ei saa ravistaa tai kaantaa).

Huomio: Materiaaleja, joita ei ole mainittu edella, erityisesti kun
niiden rajahdysalttius (sdhkostaattisen varautumisen aiheuttama
polyrahdys) ja kovuus eivat ole tiedossa, saa hienontaa A 11 basic
- myllyssa vain, kun siita on sovittu IKAn kanssa.

Jaahdytysaineiden kayttd

Noudata turvallisuusohjeita.

Hienonnuksen yhteydessa jauhate lampenee.

Tama voi joskus olla epatoivottua, koska lampd saattaa muuttaa
jauhatetta (lisaantynyt hapettuminen, kosteuden poistuminen,
nestemaisten ainesosien haihtuminen, ...).

Sitkeiden ja paljon rasvaa sisaltavien materiaalien jauhatus
onnistuu joskus vain jaahdytysaineella suoritetun haurastuksen
avulla.

A 11 basic - mallissa kaytettavissa on kaksi jaahdytysmenetelmaa:

Kuivajaajaahdytys (CO,): noin -78 °C

Hienonnettava materiaali kaadetaan jauhatuskulhoon ja siihen lisa-
taan murskattu kuivajaa. Kuivajaa tulisi sekoittaa hienonnettavaan
materiaaliin. Myllyn saa kaynnistaa vasta kun kuivajaa on taysin
haihtunut, muuten jauhatustilaan saattaa syntya korkea paine.
Huomaa, ettad hienonnettava materiaali lampenee nopeasti hie-
nonnuksen vaikutuksesta (jauhate saattaa olla huoneenlampdista
jo noin 10 sekunnin jauhatuksen jalkeen).

Ellei jauhatustulos ole tyydyttava yhden jaahdytyksen jalkeen, jaah-
dytys tulee suorittaa useampaan kertaan.

Nestetyppijaahdytys (N,): noin -196 °C
Nestetyppijaghdytyksen yhteydessa turvallisuusohjeita pitda nou-
dattaa erityisen huolellisesti ja kayttajan on kaytettava henkilokoh-
taisia suojavarusteita (suojalasit, suojakasineet, ...).

Nestetypella haurastettu materiaali tulisi hienontaa iskuteralla
(A 11.1 tai A 11.3). Jauhinteran (A 11.2) kayttoa ei suositella (tylsyy
nopeasti).

Jauhatuskulho A 11.5 (siséltyy toimitukseen) on valmistettu fluori-
muovista (ETFE) ja siina on jaloteraksinen sisakuori

Hienonnettava materiaali kaadetaan ensin jauhatuskulhoon.

Nestetyppi kaadetaan jauhatuskulhoon sopivalla Dewar-asti-
alla niin, etta nayte peittyy taysin tai kelluu nestetypessa.
Myllyn saa kaynnistaa vasta kun typpi on taysin haihtunut,
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muuten jauhatustilaan saattaa syntya korkea paine.

Huomaa, ettd hienonnettava materiaali lampenee nopeasti hie-
nonnuksen vaikutuksesta (jauhate saattaa olla huoneenlampoista
jo noin 20 sekunnin jauhatuksen jalkeen). Jos naytteessa on hie-
noainesta tai jos sama nayte jaahdytetaan useampaan kertaan, tuli-
si kayttaa tayttosuppiloa A 11.7 (IKA-lisavaruste). Suppilo asete-
taan ennen tayttoa jauhatuskulhon paalle. Talla estetdan jauhat-
teen hienoainesten huuhtoutuminen jauhatuskulhosta nestetypen
lisdyksen ja haihtumisen yhteydessa. Suppilon pienisilmainen jalo-
terasverkko (silmakoko 0,063 mm) pitaa naytteen hienoaineksen
kulhossa ja helpottaa nestetypen lisaysta.

Huomautus Jauhatuskulhon ja tayttosuppilon ulkoreunat jaahty-
vat erittain kylmiksi eika niihin saa koskea ilman henkilokohtaisia
suojavarusteita.

Huomaa, etta jauhatuskulho voi jaatya toistuvien jaahdytysten
vuoksi. Jaatyminen voi vaikeuttaa kulhon irrotusta tai tehda sen
mahdottomaksi. Tassa tapauksessa jauhatuskulho on puhdistetta-
va ts. sulatettava tai pestava astianpesukoneessa. Jauhatuskulho
on aina kuivattava ennen seuraavaa kayttoa.

Huomautus: Jauhatuskulhoa A 11.4 (250 ml polykarbonaattikulho)
kaytettaessa ei saa kayttaa nestetyppijaahdytysta. Kulho halkeaisi
jaahdytyksessa.

Kayttoonotto

Tarkista, vastaako nimikilvessa mainittu jannite kaytettavissa ole-
vaa verkkojannitetta. Kun naméa ehdot on taytetty, laite on kayt-
tovalmis, kun pistoke on tyonnetty pistorasiaan.

Muutoin luotettava toimintaei ole taattu tai laite saattaa vaurioitua.

"Teknisissa tiedoissa” ilmoitetut ymparistonlampatilat on otettava
huomioon.

Jauhatuskulho, kuva 1, irrotetaan kiertamalla myotapaivaan ja
vetamalla irti. Kayttdosa voidaan laskea suojarenkaan (osa-nro 8).
paalle. Jauhatuskulhoon taytetaan jauhettavaksi soveltuvaa tuotet-
ta. Talloin on ehdottomasti otettava huomioon, ettd maksimitayt-
tokorkeutta ei yliteta (jauhatuskulhon alareunaan asti, ks. kuva 1).
Suuremmat tayttomaarat aiheuttavat kayttohairi 6ita ja mylly yliku-
ormittuu. Hienonnettava tuotemaara voi olla jopa ,yksirakeinen”,
t.s. myds erittdin pienet maarat ovat mahdollisia.

Huom.:

Pienemmat maarat (esim. vain 50 - 80% maksimitayttomaarasta)
jauhautuvat nopeammin, saadaan hienompi lopputulos, reakokoja-
kautuma on pienempi ja tuote lampenee vahemman. Surremmat
tuotemmaarat tulisi hienontaa mieluummin kahdessa tai kolmessa
osassa. Tehollinen hienonnusaika ei tasta juuri pitene, jauhatustu-
lokset ovat kuitenkin huomattavasti parempia.

Suurikokoiset tuotteet (esim. heinat, yms.) voidaan tayttaa myos
jauhatuskulhon alareunaa korkeammalle, kuitenkin korkeintaan n.
10 mm: paahan jauhatuskulhon ylareunasta. Kun kayttoyksikkd
tyonnetaan paikalleen, kuohkea tuote tyontyy jauhatusalueelle.

Taytetty jauhatuskulho kierretaan kiinni kayttoyksikkoon asti
(vahan ennen rajoitinta kuuluu hiljainen ,naksahdus”).

Kun jannite on kytketty paélle, voidaan aloittaa jauhaminen.
Koteloon tartutaan toisella kadella, peukalolla painetaan katkaisijaa
(kuva 2) ja mylly kaynnistyy. Hienonnustera upotetaan.

tuotteeseen painamalla kayttoyksikkoa kevyesti ja hitaasti akselin
suuntaan (jos kayttoyksikkoa painetaan toispuoleisesti, se voi jou-
tua vinoon, mika johtaisi aksel intiivisteen ennenaikaiseen).

Kun hienonnustera on tarttunut tuotteeseen, kierrosluku laskee,
mika kuuluu selvasti. Jos kierrosluku laskee erittain paljon,



kayttoyksikko on siirrettava ylos, jotta se voidaan upottaa uudel-
leen tuotteeseen nimelliskierrosluvulla. Tama taytyy tarvittaessa
toistaa useampaan kertaan. Kun kierrosluku pysyy alas ja ylos
ajettaessa suhteellisen tasaisena, jauhaminen on paattynyt.

Jauhatusajan ei tulisi ylittaa 30 sekuntia, koska tuote ei hienone
tasta paremmin, vaan lampenee huomattavasti.

Laite on tarkoitettu lyhytaikaiseen kayttoon. Pisin kayntiaika 1 min,
vahimmaisaika kayntikertojen valilla 10 min. Jos kayntiaikaa piden-
netaan tai kayntikertojen valista aikaa lyhennetaan, tama saattaa
johtaa moottorin ennenaikaiseen kuumenemiseen ja laitteen
pysahtymiseen (katso Hairidt ja hairididen poisto Laite on suojattu
vaurioitumiselta, jos kayntiaikasuosituksia ei noudateta.

Ennen jauhamisen lopettamista kaytto tulisi ajaa aivan ylos ja vasta
sitten paastaa katkaisija irti. Tasta on se etu, etta hienonnustera
puhdistuu itsestaan.

Kierra jauhatuskulho irti vasta kun mootori on pysahtynyt.
Suojarenkaaseen mahdollisesti tarttunut tuote voidaan pyyhkia
pois suojaren kaasta jauhatuskulhoon puhdistussiveltimella tai har-
jalla (ei terasharijalla).

Jos vilitilaan on paassyt jauhatuspolya, se tulee poistaa ennen
seuraavaa kayttoa (katso kohta Huolto ja puhdistus).

Huomio: Jauhinterat, jauhatuskulho ja roottoriakseli voivat olla
kuumia. Ota huomioon turvallisuusohjeet.

Hienonnusterien vaihto:

Huomio: Leikkuutera on teravareunainen. Sita saa kasitella vain
suojakasineet kadessa. Ota huomioon turvallisuusohjeet.

Ota huomioon terien vaihdossa, ettd ne ovat heti jauhamisen jal-
keen kuumia. Myllyn on annettava jaadhtya ensiksi.

Veda verkkopistoke irti ennen hienonnusterien vaihtoa.

Kaanna myllykaytto ylosalaisin ja laita se kotelo alaspain jauhatus-
kulhoon, kuva 3.

Pida taivutetulla kita-avaimella roottoakselin litteasta osasta
kiini hienonusteran alapuolelta. Avaa ja poista toisella kita-avaimel-
la kuusiomutteri (osa-nro 24) ja poista leikkuu-tai iskutera.

Varmista ennen uuden tai toisen hienonnusteran asentamista, etta
kaikki osat ovat puhtaita. Isku- ja leikkuuterdn asennussuunta on
vapaavalintainen. Kumpaakin hienonnusteraa voidaan kayttaa
molemmin puolin, minka ansiosta niiden kayttoika tuplaantuu. Kun
toinen puoli on tylsa tai kulunut, isku- tai leikkuuterad voidaan
kaantaa ja kayttaa toista puolta.

Kun olet laittanut hienonnusteran paikalleen, kirista kuusio , kasilu-
jalle™. Kayta tassa tyokaluja kuvassa 3 esitetylla tavalla.

Hairiot ja hairioiden poisto
Hairidnaytto:

Hairionaytto syttyy, kun jauhatuskulhoa ei ole kierretty rajoitti-
meen asti ja painetaan katkaisijaa.

Hairionaytto syttyy myds, kun moottorinsuojakytkin on lauennut ja
painetaan katkaisijaa. Hairionayton perusteella ei ole mahdollista
havaita, kumpi hairidistd on kasilla. Moottorinsuoja - kytkimen
havahtuessa myllykotelo on yleensa lampimampi.

Lampdtila- ja ylivirtasuojakytkin

A 11 basic - mylly on suojattu ylikuormitukselta ja ylikuumenemi-
selta yhdistetylla lampdtila - ja ylivirtasuojakytkimella.

Moottorinsuojakytkin palautuu itsestaan, kun myllyn lampétila on
jalleen hyvaksytylla alueella eika katkaisijaa paineta.
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Kytkin voi palautua lyhytaikaisessa ylikkuormituksessa jo muuta-
man sekunnin kuluttua. Jos mylly kuumenee pitemmassa kaytos-
sa voimakkaasti, jaghtyminen voi kestaa jopa 30 minuutia.

Katkaisijaa ei saa painaa jatkuvasti jaahtymisvaiheen aikana, koska
moottorinsuojakytkimessa on itsepitotoiminto, mika estaa myllyn
kaynnistymisen painettaessa katkaisijaa jatkuvasti. Jotta havaitset,
koska mylly on jalleen kayttovalmis, tulisi painaa katkaisijaa 5 - 10
minuutin valein. Jos hairionaytto sytty jauhatuskulhon ollessa kiin-
ni kierretty, lampotila on edelleenkin liian korkea (maksimijaahty-
misaika: 30 minuuttia n. 25 °C:n ymparistonlampatilassa).

Hairididen poisto:
Mylly ei kdynnisty:

Syita:

- Verkkopistoke ei ole kunnolla pistorasiassa.

- Katkaisijaa ei paineta riittavan syvalle.

- Jauhatuskulhoa ei ole kierretty rajoittimeen asti (katkaisijaa pai-
nettaessa syttyy hairionaytto).

- Mylly on liian kuuma edelliselta jauhatuskerralta (katkaisijaa pai-
nettaessa syttyy hairionaytto).

- Valiosan purkamisen jalkeen (esim. puhdistustoissa) kytkinlohko
ei ole viela lukittunut paikalleen.

Poisto:
- Tarkasta tarvittaessa syottojannite ja verkkopistke.
- Paina katkaisijaa, niin etta se ,,naksahtaa” kuuluvasti.

Jos katkaisijaa painettaessa syttyy hairionaytto:

- Kierra jauhatuskulho rajoittimeen asti (niin etta kuuluu hiljainen
.naksahdus”), poista mahdollinen lika kierteesta.

- Tarkista kytkinlohkon lukittuminen.

- Anna liian kuuman myllyn jaghtya muutama minuutti.

Moottori lukkitutuu, kun katkaisijaa painetaan tai mylly
pysahtyy pian kdynnistymisen jalkeen:

Syitét:

- Liian paljon tuotetta jauhatuskulhossa (tayttokorkeus ylitetty).
- Tuotteen raekoko liian suuri.

- Mootorinsuojakytkin laukeaa lukkiutumisen vuoksi (ylikuor-mitus).

Poisto:

- Paasta katkaisija irti ja poista jauhatuskulho. Jos tuotepaloja on
juuttunut kiini jauhinteran ja suojarenkaan valiin, veda ensiksi
verkkopistoke irti ja poista vasta sitten palat.

- Tayta vain tuotetta, joka on pienennetty tata ennen riittavasti.

- Ala misséaén tapauksessa tayta enempaa kuin maksimikorkeudelle.

- Jos jauhettava tuote on kovaa tai sitkeaa, tayta vain 50% maksi-
mikorkeudesta.

- Jos moottorinsuojakytkin on lauennut, odota, kunnes se on pal-
autunut.

Kierrosluku laskee voimakkaasti tai mylly lukkiutuu kéytén
aikana:

Syita:

Tuotteen raekoko on liian suuri U 10 mm.

- Liian paljon tuotetta jauhatuskulhossa.

- Tuote liian sitkeaa.

- Hienonnustera upotetaan liian nopeasti tuotteeseen.

Poisto (kierrosluvun lasku):

- Kierrosluku voidaan pitaa vakiona, kun jauhintera upotetaan hitaa-
sti tuotteeseen. Jos kierrosluku laskee, teraa ei tulisi laskea
alemmaksi, vaan nostaa jalleen tarvittaessa ja upottaa uudelleen
hitaasti tuotteeseen moottorin nimelliskier-rosluvulla.



Poisto (lukkiutuminen):

- Paasta katkaisija irti ja poista jauhatuskulho. Jos tuotepaloja on
juuttunut kiinni jauhinteranja suojarenkaan valiin, veda ensiksi
verkkopistoke irti ja poista vasta sitten palat.

Huomio: Jauhatuskulhon akseli ja hienonnustera voivat
olla kuumia. Anna kuuman myllyn jaahtya.
- Tayta vain tuotetta, joka on pienennetty tata ennen riittavasti.
- Ala misséan tapauksessa tayta enempaa kuin maksimikorkeudelle.
- Jos jauhettava tuote on kovaa tai sitkeaa, tayta vain 50% maksi-
mikorkeudesta.
- Jos myllyn lukkiutuessa katkaisijaa ei paasteta irti, moottorinsuo-

jakytkin havahtuu ja mylly pysahtyy. Myllyn on annettava jaahtya
ennen kayttoonottoa.

Kayton akillinen pysdhtyminen jauhatuksen aikana:

Syita:

- Kayttd kuumennut liikaa (hairionayttd syttyy katkaisijaa painetta-
essa ja kotelonosat ovat lampimia).

- Jauhatuskulho on kiertynyt irti ja turvakytkin lauenut ( hairionayt-
t0 syttyy katkaisijaa painettaessa).

- Syottojannitekatko.

Poisto:

- Anna liian kuuman myllyn jaghtya muutama minuutti.
- Kierra jauhatuskulho rajoittimeen asti.

- Tarkista syottojannite.

Liike lukkiutunut:

Syita:
- Valitilassa likaa.

Poisto:
- Puhdista valitila (ks. luku ,,Huolto ja puhdistus”).
- Jos tata sattuu usemmin, olisi tarkastettava tiiviste (osa-nro 20)

(tarvittaessa tiiviste on vaihdettava kuten luvussa ,, Huolto ja puh-
distus” selostetaan).

Huolto ja puhdistus

Puhdistus:

Veda verkkopistoke aina irti ennen puhdistustoita!

Likaiset osat hienonnustilassa voidaan puhdistaa puhdistussivel-
timella tai harjalla (ei terasharjalla). Jos likaantuminen on voimaka-
sta, jauhatuskulho voidaan pesta astianpesukoneessa.

Jos valitilassa (tilassa, jossa puristusjousi sijaitsee) on jauhatuspo-
lya, se voidaan puhdistaa puhaltamalla paineilmalla aukkojen kau-
tta.

Jos suojarengas ja valitila ovat voimakkaasti likaantuneet, valiosa
voidaan purkaa seuraavalla tavalla (ks. kuva 4).

Ensiksi on irrotettava hienonnustera. (Ks. ,Hienonnusterien
vaihto”).

Taman jalkeen mylly on asetettava suojarenkaan paalle (osa-nro 8)
ja molemmat ohjausruuvit (osa-nro 22) avattava kuusiokoloa-
vaimella.

Huomio: Myllya avattaessa kayttoosasta on pidettava kiinki, koska
puristusjousi pitaa valiosaa ja kayttdosaa puristusjannityksessa.
Kun kummatkin ruuvit on avattu, kayttoosa voidaan vetaa irti valio-
sasta. Kytkinosa (osa-nro 15) jaa kiinni kayttdosaan.

Viliosa ja tarvittaessa puristusjousi voidaan pesta astianpesu-
koneessa.

Kayttoosa pyyhitaan ainoastaan kostealla rievulla, sita ei saa miss-
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aan tapauksessa puhdistaa vedessa tai astianpesukoneessa.

Yhteenkokoaminen:

Puristusjousi laitetaan valiosan sisaan, niin etta se pysyy ohjausu-
rassa. Ohjausruuvit kierretaan vain niin syvalle, etteivat ne ulotu
valiosan sisaaukon sisaan.

Taman jalkeen kayttoosa asennetaan paikalleen siten, etta ensiksi
jousi pysyy ohjausurassa ja kytkinlohko naksahtaa kiinni valiosassa
olevan sille tarkoitettuun aukkoon.

Jotta kytkinlohko lukittuu taysin, kayttoosa tyonnetaan valiosan
sisaan alarajoittimeen asti.

Kun kayttdosa on tyonnetty valiosan sisassa suunnilleen puolivali-
in, ohjausruuvit kiristetaan.

Huomio: Asennetun kytkinlohkon on oltava samassa tasossa
valiosan kanssa. Tama on tarkastettava ehdottomasti ja tarvittaes-
sa korjattava.

Lopuski asennetaan tarvittava hienonnustera.

Huolto:

Jos isku- tai leikuutera kuluvat ajan mittaan, erityisesti kun jauhe-
taan jatkuvasti hyvin kovia materiaaleja, niin etta myllylla ei voida
enaa jauhaa nopeasti eika saada enaa eikaan toivottua laatua,
kuluneet osat on vaihdettava.

Leikkuuterat voidaan teroittaa tavanomaisilla teroituslaitteilla.

Huomio: Jos teria teroitetaan hiomakoneella (luvallista on vain
markahionta), on kiinnitettava huomiota, ettd kummaltakin puolel-
ta hiotaan yhta paljon, koska tera on muussa tapauksessa epatas-
apainoinen.

Jos valitilaan keraantyy ajan mittaan yha enemman jauhatuspolya,
on vaihdettava tiiviste (osa-nro 20).

Vaihtaminen suoritetaan seuraavasti (kuva 4):
e |rrota valiosa kuten kohdassa , Puhdistus” selostetaan.
¢ Avaa hylsyavaimella kaikki kolme mutteria (osa-nro 13).

¢ \/eda suojarengas (osa-nro 8) irti ja poista tiiviste muovioasta.

Huomio: Tarkista ennen uuden tiivisteen asentamista, etta tiivi-

steen istukka on puhdas ja polyton.

Laita valiosa kokoamista varten yldsalaisin.

¢ Asenna tiiviste paikalleen kiinnittaen huomiota oikeaan asennus-
suuntaan.

e Laita sitten o-rengas (osa-nro 19) paikaleen (kayta aina uutta o-
rengasta).

e Laita sitten o-rengas (osa-nro 9) paikaleen, tyonna suojarengas
paikalleen ja ruuvaa lujasti kiinni.

Varaosatilauksissa on mainittava nimikilvessé oleva val-
mistusnumero, laitetyyppi ja varaosan nimitys.

Korjattavaksi lahetettavien laitteiden on oltava puhdistettuja eivat-
ka ne saa sisaltaa terveytta vaarantavia aineita. Jos laitteella on
kasitelty terveydelle haitallisia tai vaarallisia aineita, siita on ehdot-
tomasti kerrottava yhteydenotossa.

Puhdista IKA - laitteet vain IKA:n hyvaksymilla puhdistusaineilla.

Hyvaksytyt puhdistusaineet, kun puhdistettavana on:

variaineet isopropanoli

rakennusmateriaalit  tensidipitoinen vesi / isopropanoli
kosmeettiset aineet tensidipitoinen vesi / isopropanoli
ravintoaineet tensidipitoinen vesi

polttoaineet tensidipitoinen vesi

Jos ainetta ei ole mainittu tassa, tiedustele asiaa IKA:lta. Kayta
suojakasineita, kun puhdistat laitteita.

Sahkolaitteita ei saa laittaa puhdistusaineeseen puhdistustarkoi-
tuksessa.

Ennen kuin kaytetaan muuta kuin valmistajan suosittelemaa puh-
distus- tai dekontamitaatiomenetelmaa, kayttajan on varmistau-
duttava valmistajalta tiedustelemalla, etta tarkoitettu menetelma
ei tuhoa laitetta.



Tarvikkeet

A 11.5 Jauhatuskulho 80ml
A 11.6 Kaksoisiskutera
A 11.7 Tayttosuppilo

A11.1 Iskuterd (1.4034)
A11.2 Leikkuutera (1.4112)
A11.3 Iskuterd (1.4112)

A 11.4 Jauhatuskulho 250mll

Jauhatuskulhoa A 11.5 koskeva ohje:

Tefzel-materiaalista (ETFE) valmistettu kulho. Tama fluorimuovi
(muistuttaa PTFE) kestaa erinomaisesti kemikaaleja ja sen kaytt-
Olampotila-alue on -200 °C — +150 °C (ihanteellinen nestetypella
suoritettuun jaahdytykseen).

Kulhon ulkopuolen vari - ja rakennepoikkeamat johtuvat valmistus-
menetelmasta eivatka ne vaikuta kulhon laatuun.

Ota huomioon seuraavat ohjeet, kun kaytat suurta jauhatus-
kulhoa A 11.4:

Jauhatuskulhon A 11.4 kanssa tulisi kayttaa kaksoisiskuteraa A
11.6. Kaksoisiskutera ruuvataan kiinni kayttoakseliin. Kayttoakseli
pidetaan paikallaan 7 mm kita-avaimella. Toinen 7 mm kita-avain
asetetaan kaksoisiskuteran akselille ja kaksoisiskutera kiristetaan
sormitiukkuuteen.

Varmista, ettei kayttoakselin kierteissa ole polya tai jauhatekerros-
tumia.

Tayttokorkeus:

Maksimitayttokorkeutta, ks. kuva 5, ei saa ylittaa (n. 20 mm jalo-
teraksisen ylareunan alapuolella), koska kayttoyksikko ylikuormit-
tuu muussa tapauksessa.

Taman lisaksi jauhatustuloksista ei voi odottaa tulevan hyvia (suuri
reakokojakautuma). MyoOs tassa patee, ettd pienemmat tayt-
tomaarat (esim. vain 50-80% maksimitayttokorkeudesta) hienon-
tuvat nopeammin, lopullinen hienousaste on parempi, raekokoja-
kautuma pienempi ja jauhettava tuote lampenee vahemman.

Jauhaminen:

Koska kaksoisiskutera uppoaa hienonnettavaan materiaaliin jo jau-
hatuskulhon asennuksen aikana, on tarkeaa ettad nayte on hyvin
esihienonnettu (suurin raekoko @ 7 mm), jotta jauhatuskulho voi-
daan asentaa paikalleen.

Naytteen kovuus saa olla enintaan 3 Mohs (keskikova esim. kalk-
kisalpa). Muuten iskuteran kuormitus on liian suuri ja se kuluu
nopeasti.

Laitteen kaynnistyksen jalkeen kayttoyksikkoa painetaan hitaasti
alaspain (katso kappale kayttoonotto). Kun jauhatus on suoritettu
(yleensa noin 30 sekunnin kuluttua), kayttoyksikko nostetaan ylos
ja laite kytketaan pois paalta.

Huomautus: Odota ettd moottori on taysin pysahtynyt ennen jau-
hatuskulhon irrotusta.

Huomautus: Jauhatuskulhossa A 11.4 ei saa kayttaa nestetyppea
naytteen jaahdyttamiseen. Kuivajaajaahdytysta saa kayttaa. Sen
yhteydessa on huolehdittava siita, ettei jauhate paakkuunnu jaah-
dytettaessa (koskee erityisesti kosteaa jauhatetta).

Huomautus: Jos suurin sallittu tayttokorkeus ja kovuusarvo ylite-
taan, suuri kaynnistysmomentti aiheuttaa sen etta jauhatuskulho
voi kiertya auki enintaan puoli kierrosta ja mylly kytkeytyy auto-
maattisesti pois paalta.
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Takuut

Olet hankkinut alkuperaisen IKA - laboratoriolaitteen, joka tekni-
ikaltaan ja laadultaan vastaa korkeimpia vaatimuksia.

IKA - takuuehtojen mukaan takuuaika on 24 kuukautta. Takuuta-
pauksessa pyydamme ottamaan yhteytta laitteen myyneeseen
kauppiaaseen. Voit lahettaa laitteen kuitenkin myos suoraan
tehtaallemme liittamalla mukaan toimituslaskun ja ilmoittamalla
reklamaation syyn. Rahdin maksaa lahettaja.

Takuu ei kata kulutusosia eika vaurioita, jotka aiheutuvat asiatto-
masta kaytosta, riittamattomasta hoidosta ja huollosta ja kayt-
toohjeen noudattamatta jattamisesta.

Ellei vikaa saada korjattua, laheta laite alkuperaispakkauksessaan
huoltoon. Varastopakkaus ei riita palautuspakkaukseksi. Kayta
lisaksi sopivia kuljetuspakkauksia.

Sovelletut normit ja maaraykset

Sovelletut EU - ohjeet

89/ 336/ EG EMU - ohjeet:
73/ 23/ EG Pienjanniteohjeet
98/ 37/ EG Koneohjeet

Rakenne seuraavien turvallisuusnormien mukaisesti
DIN EN IEC 61 010-1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Rakenne seuraavien EMU - normien mukaisesti
DIN EN IEC 61326 - 1



Tekniset tiedot

Nimellisjannite

tai

Taajuus

Ottoteho

Antoteho

Kierrosluku tyhjakaynnissa
Kierrosluku kuormitettuna
Kehanopeus

tyhjakaynti

kuormitettuna
Hyotytilavuus
jauhatuskulho A 11.5
jauhatuskulho A 11.4
Kytkentaaika
lyhytaikainen kaytto (KB)

Turvallisuus

Sulake verkkopiirilevylla
230V

115V

Hairionaytto

Kayttoyksikkd

VAC
VAC
Hz

1/min
1/min

m/s
m/s

ml
ml

min

230£10%

100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

5/10

5 min. PAALLA /10 min
POIS

Turvakytkin jauhatuskul-
hossa, lampatilanrajoitin
moottorissa

8 id.-nro 31 406 00
10 id.-nro 31 407 00
oranssinvarinen hohto-
lamppu, naytto ylilampoti-
lassa ja kun jauhatustila ei
ole suljettu
yleiskayttdinen moottori

Tuotteeseen osuvat osat

Jauhatuskulho A 11.5 (80ml)

Jauhatuskulho A 11.4 (250ml)

Roottorin akseli
Iskutera A 11.1

Jauhintera A 11.2

Iskutera A 11.3

Kaksoisiskutera A 11.6

Tayttosuppilo A 11.7

Suurin sall. Ymparistolampotila

Suurin sall. Ympariston kosteus

(suht.)

Kotelointi, DIN EN 60529
Suojausluokka
Ylijanniteluokka
Likaantumisaste
Jauhatusmelu

Laiteen kayttokorkeus
norm. nollasta

Mitat: (I x s x k)

Paino:

°C

dB

mm
kg

Pidatamme oikeuden muutoksiin!

jaloteras 1.4571

(ulkokuori fluorimuovia ETFE)
jaloteras 1.4571

(ulkokuori polykarbonaattia PC)
jaloteras 1.4571

jaloteras 1.4034

(kovuus noin 52 HRC)
jaloteras 1.4112

(kovuus noin 55 HRC)
jaloteras 1.4112,
wolframia-karbidi-pinnoitettu
(sisdosan kovuus noin 58 HRC,
pintakovuus noin 1500 HV)
titaani (plasmanitratoitu,
pintakovuus 1200 HV)
jaloteras 1.4571/PTFE

+5 ... +40
80

IP 43

|

Il

2

maks. 85

maks. 2000
85 x 85 x 240
1,56



012009

Autog odnyieg Aettoupyia toyUet yia Oheg Tic IKA S - mapalhayeg
(nx. A 11 basic S 1).
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Ynodei&eic aopaAsiag

Mo pia owoXn Aettoupyia ™C GUGKEURG KAl TV AMOTEOTTR KIVBUVWY Yid Tov
X0, ouvIoTaTal va dlaBaaToly ol 0dnyieg Xpriong Kat va enBolv TPOsEKTIKA
ol kavoveg aopaheiag mou mephapBavoval evrata. Atnprote empeNiag Tiq
TiapoUoeg o8nyieg Xpnang, o€ anieio mPoatTo yia OTIoLov aITeiTal Tn XpNan Toug.

H xpnoluoTTOINaN AUTIG TG OUOKEUNG MIPOOPIZETAL AMOKAEIOTIKA OE TIEMELPAYEVO
TIPOCWTTIKO TIOU YVwpIlel ™) GUOKEUN Kat eivat eE0Ua1od0TNEVD Yia T AetToupyia
ms.

H gugKeun EMITPEMETAL VA QVOIXTE - AKOWA Kal 0g TiepimTwan BAABNG - HOVO anod e1BIKO
Texvim. Mpwv ano 1o Avolyua Mpemel va Byel 0 PEURATOAMING Ao TO NAEKTPIKO
BikTuo. Ay@yia EapTNHATA TG GUOKEUNS HMopel va BpiokovTal yia oAU Xpovo uro
Q0N QKOMA Kat HETA TV eEaywYR TOU PEUMATOATITTN AN TO NAEKTPIKO BIKTUO.

H anooUvdean ™G oUoKEUNRG anod To SiKTUO TapoXNG NAEKTPIKIG EVEPYELAQ
yivetat povo Tpapwvtag To BUoA LoxU0G 1} GUCKEUNG.

H mpiZa yia ™ olvdeon dIKTUOU TIPEMEL va BPIOKETAL OE £YYUG amoaTan Kat
va gival eUKoAa PoaBATty.

TnPNAOTE TIG IPOEIBOTIOITELS KAl TIG 0NYiEg OTOV TOMEA TG A0PANELAC, KABWS
Kal TIG SlaTaEelg MPOANYNG ATUXNHATWY KAl TOUG QVTIOTOLXOUS KAVOVEQ
mpooTaciag yla ) Xpnon oe epyaotiplo. dopeate katdMnho eEomhiouo
QTOMIKAG TpooTaciag. Ze MePIMTwon EAATTWHATIKOU 1) akataAAnAou
e€onAIojoU PooTaciag UNApe Kivouvog va ekTeBEL 0 XpNoTNG 08 TITOIAIES.
MpooEETe MOTe 0 MUAOG KaTA TN AetToupyia TOU va BpiokeTal O emimedn
BEon kau va kpatietal otabepd e Ta dUo ¥EpLa.

OPOVTIOTE va {NV UMApXOUV MEAN TOU OWWATOC QVALEOA OTA TUAHATA
epIBANKATOG TTOU KIvoUVTaL TAUTOXPOVA.

MPOZOXH: Mpwv v agaipeon Tou Soxeiou AAEGEWS AMEVEQYOTOIOTE TO
HUAO Kat avapeivate PEXPIS OTou akivntomom el To HoTep. Kivduvog eEaitiag
kivnong €€ adpaveiag Twv epyakeiwy Bpuppatiopou (kpouaTnpeag f Adua). Ot
£pYaoieq KaBaplopol Kal avTIKATAOTAONG TPEMEL VA TpayuatonololvTal
HOVO OTaV 0 HUAOG BpIOKETAL EKTOC AEITOUPYIAC Kal £XOVTAS AQAIPETEL TO
oLC.

MPOZOXH: Metd and kUkhoug ahéoewg peyang Sidpkelag eviexetal To
doyeio ahéoews, Ta epyakeia BPULMATIONOU Kal 0 AEOVAG TEPLOTPOPET Va
£xouv urmepBepuavlel. Mpv Tov KaBAPIOMO K TNV QVTIKATAOTAON TWV
epyaeiwv Bpuppatiopol agnote To WUAO va KPUGTEL

MPOZOXH: kata TV avTIKATAoTaoN Twv epyaheiny BpUPMATIONOU Kal Katd
ToV KaBapLopo va £ioTe 1B1aiTepa MPOOEKTIKOL e TN atyunen Adua. dopdte
TOV TIPOOWITIKG GG MPOCTATEUTIKG EEOMAIONO (MPOCTTATEUTIKA YavTLa, ..).
AdBete unoyn oL evaEXeTAL va elENDEL aMOEeapa anod T GUoKeun 1 Ta
TEPLOTPEPOUOAVA €EAPTNHATA OTO TPOG KATEPYAOIA WMECO. Ma OXETIKES
£pWT0elg napakahoUpe aneubuveeite oty IKA.

0 pUAog avahuang A 11 basic Sev mpémel va ypnatgonomBei oe mepiBarhov
He Kivduvo EkpnEng 1} KATw amod Ty emeavela Tov vepoU. Mnv Bpuppatilete
EKPNKTIKG, SNANTNEIWSN i BAaBepd yia TV uyeia UMiKA. AdBeTe umoyn Tig
OXETIKEG UTIODEiEELS aopaleiaq kat Tiq 0dnyieq yia To Bpa ‘Expnén akovng.
Kata v Yadupomoinon Tou UMKOU GAE0EWS e YUKTIKG pEaa (Uypo alwTo
1| ENp0G MAy0g) TPEMEL VA POPATE TOV KATAAANAO TPOOTATEUTIKO EEOTALOLO
(BAEme 0dnyieq epyactnpiou kat SIATAEELS yia TV TPOANYN ATUXNHATWY Yia
epyaoplaxi xprion).



OpovTioTe va v dnuioupynBel migan eviog Tou XwPou AAECEWC (EBIKA
KOTA TN XPNOT YUKTIKGY HEGWY).

MPOZOXH: Katd T xprion uypoU alwtou mpémel mpwTa va PIOWCETE TO
doyelo aAéoswg Kat va Eekwvioet i dladikacia aAéoewg, epooov EXEl
e€atpiotel mMpwg To Uypo AlwTo.

MPOZOXH: Ta TUNUATA TNG OUGKEUNC VOEXETAL VO TIAPAWEVOUY TOAD KpUa
Y10 QPKETN WPa PeTa T WUEN pe Uypd AlwTO Kal 0 XELPOMOG TOUG TPEMEL val
yivETal HOVO POPAVTAS MPOCTATEUTIKO.

MpoopIOTIKEG XPNOEIG

O pUAog avaiuone A 11 basic eival évag pOAOG pe SIOKOTITOHEVN
ettoupyia, otov omoio eival duvatéq dUo SlapopeTikeg dladlkaaieg
aAeonge.

To doyelo aheang kAeivel agpooTeyws KL ETOL 1) anwAela UAKOU Aheong
elval MPAKTIKA UNJEVIKT.

Akeon pe kpouon:

Xpnotuoroteitat yla okAnpd, &npd UAkA GAeong 1 amofnpapéva kal
elBpunta Aoyw Tou KpUoU UAIKA aAeang (Y. SnunTpLakd, KAPES ).

ES 10 UAIKO GAeong BpuppatiCeTal péow Tou poTopa Kpolong. To UAIKO
aheong dlaomdral. H tehikn AemromTa Kabopiletal amd T dldpkela
aheong kat amd To UYog MANpwong, kaBag kal amd T ¢uon Tou
OUYKEKPIUEVOU UAIKOU.

Akeon pe Komn:

Xpnatuoroteitat yia pahakd, wadn uhika dheang (TLy. oavog, XapTi ...).
ES® 10 UNKO dAeong Tepaxiletal MEOW €VOG TMEPLOTPEPOHEVOU
payaiptol. Kat 5 1 TeAkn AemTomTa MOU emuTUYXAveTal kabopiletat
ano ) dlapkeld Gheong, ano v MoodTNTa Tou UAKoU dAeong Kal amd Tn
oUon Tou UAikoU dAeong. Méow g Sladikasiag kormg peTadidetal
AlyoTepn evépyela oTo UAKO AAeang, Yeyovog Tou odnyel oe [KpOTEpN
BeppomTa. H andAela uhikol dAeong eivat kat ed® AOyw Tou KAeloToU
TPOTIOU KATAGKEUNG MPAKTIKA LUNSEVIKT.

EEaywyn amo Tn cuokeuacia

320G napakahoUpe va BYAAETE TIPOCEKTIKA TN MNXavh aro T cuokeuasia
kal va v eEetdoete yia ™V UmapEn Onuiwv. Eivar onuavtiko va
EMIONUAVETE TIC €VOEXOUEVEG PBOPEG amo TN HeTapopd 1dn otav
Byalete ™ Wnxaviy amod TN OUCKEUAOIQ. S€ OPIOUEVES TEPUMTROEIS
anatteital pia apeon kataypagn (oto Tayxudpopeio, 0To 0181 POSPOIKO
0TaduO i OTNV ETALPIA LETAPOPAY).

Madi pe ™ ouokeun napadidovtal Ta e&ng: ‘Evag puAog A 11 basic e
Soxelo aheang A 11.5 (Xpnatpog oykog 80 ml), Eva Tepdylo kpoUong

A 11.1(1.4034), éva oeT epyaleiwv Kal 0dnyieg XEIpLopoU.

Xpnoipeg mAnpogopicg

To medio xpriong Tou MUAou avaluong eivat oAU eupU. Ta ahéatpa UAIKG
mou avagepdnkav Tponyoupevwe dev eival TAnpn. Méow Twv
mpoonadel@v AAeoNG Pe TIG €KAOTOTE dladIKaoieg AAeong Kai e
mpogToluacieg detypatwy my. YUEn, To medio Xpnong uropel va
SleupuvBEl aKOWA MEPLOTOTEPO.

Akeon pe kpouon:

O plhog A 11 basic pe tepdylo kpouong Bpupuartilel pohakd, peéong
OKANPOTNTAG Kat ENpd UAIKA PEXPL Tiepimou BadBuo okAnpoTag 6 Mohs
(Gotplog: 6 Mohs, xahaZiag: 7 Mohs). & mepimTwoEC eyaAlTepou
Babuol okAnpoTag N pAopd ato epyaleio Bpalong eival mOAU peyaAn
kaL 1 d\eon yia 10 AOYo QUTO [N OLKOVOIKN. Av 0 uUAog A 11 basic
Xonolporiomeel yia UAIKG GAeong pe okAnpoTnTa WeyaAUtepn amd 4
Mohs, T0Te Ba mpénel va Xpnotuomnotndei To Tepdylo kpolang A 11.3, mou
glval mo aveekTiko otn PBopd, £T0L OOTE TO delyda va pnv yepioet
pUTMoUg anod Ta anokoAn8evTa TURKATa Tou epyaleiou GAeanc.

Mropel va aleotel otdnmote Slaomdaral, eivat Enpd kat dev mepLEeL
UeYAAN TIOGOTNTA MMAPV. SN GUVEXEL AKOAOUBEL ia ETIAOYT) OUGILOV,
ot omoieg pmopolv va aAeatolv ae Enpr) KaTAoTaon:

AnunTpIaKa, KLBAPL, KAAWTIOKL, BUVN, TIEKTIVN, KABOUPDIOUEVOS KAPES,
PAo10g, pileg, KapudOTaoUPAa, KOKaAA, EpUGIRN, UMKA cupmtieang, Tupen,
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KUTTApIVN, VOPKWTIKA, TEXVNTA AMAoUATa, {WOTPOPES, HMAXAPIKA,
ENTivn. KAAL, KOKKOL, GAATA, OKOUPLEG.

To okAnpO UAIKO GAeong mpemel va YuyBel, mX. Pe TNV TPOGBNKN
BpuppaTiopévou Enpol mayou oTo doxeio AAeong.

To UNiKO GAeong Ba TPEMEL va BPUPHATIOTEL APXIKA OE TEHAXIA [E DIAUETPO
10 mm (uéyeBog mpog emegepyacia kokkou 10 mm, katdMnho eival T0
HEYEDOG EVOQ KOKKOU KAAQUTIOKIOU).

AAeon pe Komn:

0 pUAog A 11 basic e paxaipt kommg A 11.2 Bpuppatilel oykwdn, eENAOTIKG,
(V&N Kal JOAAKA UNIKA TIOU TIEPLEXOUY KUTTaPIvN. Ta QVAIKTa UAIKA, OTWG
Ta anoppippata, dev Ba MPEMEL va MEPIEXOUV GidNPO Kal Wn oidnpolxa
HETaMa. To Tipog emegepyaaia UAKO dev Ba TPEMEL va eival oAU uypo Kat
\imapo, ylati dlapopeTika Ba KOAMRAaEL 0T Soxeio AAeang.

TN GUVEYELD AVAPEPOVTAL OPIGKEVA UAIKA TIOU WUMOPOUY VAl BPUUATIOTOUV:
®UNa, iveg, Umaxapika, Snuntplakd, Aukiokog, xaptovi, xapti, oavoc,
TAQOTIKG UAIKG, Kamvog, TUpen, LwoTpogEs, LUNaplka, piceg. To peyeBog Tou
Tpog megepyaoia kOKKOU Sev TPEMeL va eival peyaAutepo ard 10 mm.

3¢ MePIMTwon UypoU Kat KoA®doug Tipoc emegepyacia UAikoU (LY. Wapl,
Kpeag) eival emiong Suvatog o BPUMMATIONOS He TNV TPaBnkn vepou. Me
QUTOV TOV TPOMO TO UAIKO GAEaNG Sev KOMG 0Ta TolX@uata Tou doxeiou
aheong Kal BpiokeTal SIOPKWG OE ETAPR JE TO payaipl.

Ynodeten: ‘Otav yivel mpoadnkn vepol to UPog mMApwong Ba mpémel va
avépyetal 1o oAU 610 50 % Tou peyioTou UYPoug MANPwaNg. & QUTAV TV
TiepinTwon o HUAOG Ba TpEMEL va YpnotuoTioteital ovo oe 0pBla BEan (nv
TOV QVaKIVELTE Kal Unv TOV avanodoyupileTe).

Mpoooyn: Oucieg ol ormoieg dev ava@EpovTal mapanavw, 1dlaitepa av
undpyel aBeBaldTNTa OXETIKA PE TOV Kivduvo EkpnENg Toug (EKpnén
KoviopToU AOy® NAEKTPOOTATIKOU QOPTIOU) KAl e TV OKANPOTTA TOUg, Bal
nipénet va BpuppartiCovtal oto Ao A 11 basic povo petd and ouvevvonon
pe v etaipia IKA.

Aleon pe YukTIKA PEoa
AaBete umoyn Tiq unodegelc aopaleiac.

H dladikaoia BpuppaTiouol £xel WG amoTéAeopa ) BEpuaven Tou UAIKOU

AAEOEWG. Z€ PEMOVIWHEVES TIEPIMTOOELS AUTO (00)G Va Eival avemiBuunTo,
apoU 10 UNKO aAEoewe urtopai va aANaget eattiag ™G BEppavong (TLy.
AUENUEVN OEeidwan, anwAela uypaciag, EEATUION TTTNTIKGY CUOTATIKGV
oTolelwy, ...).

AVBEKTIKA UAIKA OAEOEWS T HE UYNAR MEPLEKTIKOTNTA O€ Aimog
£VOEXOUEVWS Va BpuppatiZovtal Hovo uEaw Padupomoinang Ue YUKTIKA
ugoa.

2710 HUAo A 11 basic givat duvateg 00 dlagopeTikeg dladikaaieg YUENG:

YUEn pe Enpo mayo (CO,): mep. -78 °C

ApXIKa TO UNIKO Tipog GAeom elodyetal oTo doxeio aAEoswg Kal oty
ouvéyela TipooTifeTal BpuppaTiopEvog Enpog mayog. O Enpog mayog
TIPEMEL VO AvVaKATEUTEL KAAA e TO UAIKO aAEaewg. O UnXaviopog kivnong
TIPETEL VA £PAPHOOTEL HOVO, £POTOV £XEL EEATHIOTEL TANPWS 0 ENpog
A0, YLaTi SIAPOPETIKA UrTopal va dnuioupynBat uPnArn Tiean eviog Tou
XWPOU GAETEWS.

AaBete umoyn oTL To UAIKO aAéoewg emavadeppaiveTal ypryopa e To
BpUPHATIONO (TO UAIKO GAECEWG Mopel MeTA armo Sldpkela GAeong Tiep.
10 SeutepolénTwy va emaveéABel oe BeppoKpacia dwuartiou).

e TepIMTWON ToU To amoTéAeopa g dladikaciag HpupuaTiopol dev
enapkel e YOEN Wag ¢opdg, evOeXOUEVWS Va amaiTeital MOAAAMAR
enavaAnyn mge dladikaoiag.

YUEn uypou aZwrou (N,): mep. ~196 °C

EWdIka katd ™ YUEn uypoU alwtou AGBete umoyn TIC UMOdEEElq
aoQaleiag Kal popeTTE TOV TIPOOWTIKO 0OG TIPOCTATEUTIKO EEOMAIONO
(MpOOTATEUTIKA YUQALQ, IPOOTATEUTIKA YAVTLA, ...).

YAIkO aAE0EWS YabBupoTomUEVO e Uypo alwto BpuppartileTal e Evav
kpouaTipa (A 11.1 1 A 11.3). H xprion g Komtikng Aduag (A 11.2) dev
gvdelkvutal (oTop@Vel Ypryopa).

To Soxeio ahéoewg A 11.5 (oupnepthagBaveTal -0to napadoTeo) sival anod
@BoploUxo TMAAOTIKO UAIKO (ETFE) pe EvBepa and avogeidwTto XAAupa.

ApPXIKQ TO UAIKO Tipog GAean elodyetal aTo doxeio aAEoews. MEow evog
kataAAnAou doxeiou Dewar elodyetal uypod Alwto OTO dOXEi0
aAéoEwe, MOTE TO delypa va KaAupBel MANPWG 1 va emmAEeL 0To UYpPO
AlwTto. OUNXAVIoUOG KIvNONG MPETEL VA EQAPUOCTTEL OVO, EQOTOV EXEL



eEaTHIoTel MANPWG TO UYpO AlwTo, apol SLaPOPETIKA WMOpPEl va
dnutoupynBel UPNAN Tiean eVIOg TOU XWPOU AAETEDS.

AdBete umoyn 0Tt T0 UANKO aAéoe0g emavabeppaivetal ypriyopd He To
BPUHMATIONO (TO UAKO OAECEWQ ETA amo uia dldpkela ahéoews mep. 20
deutepoAEMTWV Prtopei va emaveNdel oe Beppokpacia dwpatiou.

T& AETTOKOKKO UAIKO TIpog GAeom 1) og mepimtwon moAarng YuEng Tou
idlou Selyparog, TMPEMEL va Ypnalyoroleital 1 xodvn Tpogodoaiag A 11.7
(Eapmua IKA). H yodwn TomoBeteitat mavw aTo doxeio aAEoewg Tpwv anod
™V TARPWON Kal AmoTPEMeL KATA TNV £l0aywyn Kat eEATHION Tou uypoU
alwtou ™V e&aywyn ATtV KOKKWY Tou UAIKOU OAE0EWS amod To Soxeio
ahéoewe. To TIUKVO TIAEyMa OUPMATOG amd avoleidwto XaAuBa (MAATog
méypatog 0.063 mm) e X04vng OUYKPATEL TO AEMTOKOKKO UAIKO Tou
Selyparog, v maparnAa dleUKOAUVETaL 1) El0aywyT) TOU al@Tou.
Mpocoyn: Kat n eEwteptkn mAeupd Tou doxeiou aAEOEWS Kal TNG Xoavng
Tpopodooiac evdexeTal va eival MOAU Kpla, kaBloTNTAS avaykaio Tov
TIPOCWIKO TPOOTATEUTIKO EEOMAOMO KATA TN leEaywyr EpYAoiv.

Aapete umoyn oL evdEXETaL 1 “Gnioupyia OTp@UATOG mayou” -To Soxeio
aAéoewg, e1dIka katd v moAamhn YOgn. Auto kaBloTa v TomoBETnan
SuokoAoTEPN 1 Kat adlvatn. Ze altn ) nepinTwn mpenet va “kadaploTel” To
Soxelo aAéoewg my. agnvovtag To va amouyBel i MAEnoNTAg TO OF
mAUVTIpL0. Z€ KABE TepimTwon To doxeio AAEGEWC TIPETEL VA OTEYVWOEL TIPIV
™ vea Xprion.

Mpogoxn: Aev emutpenetat n xpron uypol alwTou yia Ty YUEN Tou doxeiou
aléoewg A 114 (Soxeio 250ml and moluanBpakiko). Auto Ba eixe wg
anotéAeapa ™ Bpalon Tou Soxeiou.

O&on oc AsiToupyia

EAEyxete av n Ttaon TOU avagépeTal OTV TIVaKidA TUMOU
avTanokpiveTal otV TMPOCQEPOHEVN TAON Tou diktUou. Av
EKTANPOVOVTAL AUTEG Ol TPOUMOBETELS, 1 OUOKEUR elval ETOIN Yid
\ettoupyia, epoaov xel auvdeBel aTO SIKTUO 0 PEUMATOANTTTNG.

2& OAeG TIC AANEC MEPIMTWOELG eV eival eEa0ANOHEYN 1) eyyUnon OTL

1 GUOKeUT Ba AetToupynael e aopalela, Kat undpxel Kivduvog BAABNG yia

TN GUOKEUT). . ) . .
To doxeio akeang (oxnua 1) EefidwveTal kat amoouvdEETAL AV MEPLOTPAPEL

akoAouBavTag T Gopd Twv JEIKTAV Tou pohoyloU. H Aettoupyia Tou
KIVOUMEVOU TUNMATOG WTopel va dlaKOMEL OTOV TPOOTATEUTIKO SAKTUALO
Beon 8. To Soyeio aleang yepilet pe o kataAMnAo uhikd aleong. Kata
dladikaocia aut Ba mpémel va Tenbel oMwodNMoTe TO WEYIOTO UYog
mAPWONG (HEXPL TNV KATW Ak Tou doxeiou GAeang, BAEme oxnua 1). Mia
peyahUTtepn moooTnTa Mipwong odnyet oe BAARN katd ) Aettoupyia, o
JHUNOG UTeppopTOVETAL H MOCOTNTA MANPWONG UMOpEl va PelwBel PEXPL Kat
0€ £vav [OVO KOKKO, TIpAyHa TIou onpaivel OTL glval Suvatn 1) xpenon kot Twv
HIKPOTEPWV SUVATMY MOCOTITWY.

YnodeiEn:

Ot HiKpOTEPEG MOOOTNTES TARPWANG (LY. HOVO TO 50 - 80 % TG HEYIOTNG
noooTag mMipwong) Bpupuatifoval mo ypnyopa, n TeAK) AemtoTa
eival eyahlitepn, 10 UPog TwV HeYEBWV KOKKOU HIKPOTEPO Kal 1) BEpROTNTA
T0U UAKOU GAeong pikpoTepn. Mia peyahUtepn moootnta uAikoU aeong Ba
ftav kakitepo va Bpuppatiotei oe dUo 1 Tpelg maptideq. O
QAMOTEAEOHATIKOG XPpOvOG Bpuppatiopol eivar oxedov o iblog, Ta
anoTeAéopaTa TG AAeONG WOTOOO GAPAS KAAUTEPA. To OYKWOEG UAKO
aAeong (my. oavog, ...) Umopel emiong va eloayfel Kat PEow TG KATW aKUAG
oto Soxeio aheang. QoToc0 TO MOAU WEXPL 10 mm mepimou kaTw and Ty
Tavw akpn Tou doxeiou aheong. Me T olvdeon Tou Unxaviopol Kivnong To
apaid UKo aleang wdeital mpog T {wvn aAeong.

To yepato Soxeio aAeong BIOWVETAL GTO UNXAVIOHO KIvong HEXPL TO onpeio
TEPUATIONOU (AiyO TIPLV TO OMEID TEPUATIONOU aKOUYETAL EVA EAAPPU KALK).
Av €xel amokataotadel 1 TPOYOdOTNON TAONG, WMOpel va EEKVOEL N
dladikaoia Gheong. Me 10 éva XEpL OUYKpATEiTal TO KAAUMMA, e Tov
avtiyelpa meleTat 1o mARKTpo On / Off (oxApa 2) kat o pUAog ekkivel. Me
ehagpLd Kat apyn mieon TPOG TA KATW TOU UNXAVIOUOU Kivnong o€ agovikn
kateuBuvon mieong, To epyaleio Bpalong eloayetal 0To UAKO GAeong (oe
MEPIMTWON HOVOHEPOUG TIiENG, O WNXAVIOHOG Kivnong umopel va
JETATOTOTEL, Yeyovog mou Ba propoUoe va €xel oav OUVEMEl ia
PoowpLVT PBoPd TOU GTEYAVOTIOMTIKOU Tou AEova).

Av 10 epyaleio Bpalong BpiokeTal oe EMagn pe T0 UMKO GAEONG, 0L OTPOYES
pelwvovTal AuTO UMOpeEl va NYNTIKA atobnTo PESW TNG MTWONG TwV
OTPOPRV.

012009



012009

AV 1) TTOON TV GTPOPGV elval MOAU EvTovn, elval anapaitn 1 aviywon
TOU MNXaVIooU Kivnang, TIPOKEIHEVOU Va UTOPEL va eloayBel ek vEou 0To
UNIKO GAEONG WE OVOMAOTIKES OTPOPEG. H Sladikacia autr Ba mpemel
eVOEXOUEVWG va emavaAngBel MOMEC (opEg avaloya pe TO UAIKO
akeang. Av katd TV kaBodo kat TV aviPwon ol GTPOPES TAPAMEVOUV
OXETIKG 0TaBEPEC, TOTE 1) dladikaoia AAEONG EXEL TEPHATIOTEL

Aev Ba mpémel va yivel unépBaon iag S1apkelag Aheong Tng Ta&Ng Twv 30
DEUTEPOAETTWY, KABAC 0 BPUMMATIONOS TOU UNKOU GAeang Sev urmopel
va BeATiwBel mepaitépw, Ve avtiBeta n BeppoTnTa AUEAVETAL ALOBNTA.
Mptv aro TOV TEPUATIONO TNG SladIKACIAS GAEONG O UNXAVIOHOG Kivnong
Ba mpénel va avuywbel evieAwg, kal povo TOTE Ba mpémel va
aneAeuBepwBel To MAnkTpo On/Off. AuTO €xel oav TMAEOVEKTNUA OTL TO
gpyaheio Bpavone kabapiZetatl amod Hovo Tou.

H ouokeun Exet oxedlaoTel yla Aettoupyia pikpiq dldpketac. H peyiomn
dldpkela avaypatog eivat 1 Aerrd, n ehayiom) didpkela diakormg eivat 10
Aemtd. EQv 1 SldpKeld QVAPUATOS TAPATEVETAL B O XPONOC BlAKOTNG
ouvTopeUeTal, uropel va mpokAnBel n mpowpn UmepBEPUAvaN Tou KIvNTpa
KOl KaT' EMEKTAON TO OPNOIWO TG ouoKeung (BAEmete BAABN Kat Gpon
BAABNG). H ouokeun mpootateleTal KATA TETOIO TPOTO WOTE va Wnv
umokeltal oe averavopBwteg PAABEC €av UMODEIKVUOMEVN BIAPKELN
avaypatog unepPaiveTa.

ZeB1BOOTE TO H0YEi0 AAEONG HOVO META TNV AKIVNTOTIOIMOT TOU KIVNTHPA.
To UNKO GAeong Tou EXel eVOEXOHEVWC KOANOEL OTOV TIPOOTATEUTIKO
dakTUALo Wropei va agatpedei arod autov kat va eloaydei Eava oto doxeio
aheang pe &va mvélo kabapiopoU 1 pe Wia Bouptaa (OXL CUPHATIVY).

3¢ TepITTUON TOU 1) OKOVN TOU TPOiovTOg TPog Yadupomoinan Exel et aTo
koihwpia, Ba mpémet va agatpeBel pwv BEGETE TAAL OE AetToupYia T GUGKEUR
(BAEmeTe KepaAAaLo “TuvTnpenon Kat KaBaplopog”).

Mpoooxn: Ta pyaheia aAeang, To doyeio AAeang kai o AEovag Tou poTopa
uropet va BeppavBolv. MpootETe TIg UModeitelg aopahsiag.

AvrikatdoTaon Twv epyaleiwv Bpatong:

Mpoooyn: To Wayaipt eival atyuneo. Oa MEEMEL va TO TUAVETE MOVO le
TPOOTATEUTIKG YavTia. MpooeLTe TIg unodeifelg acpaleiag. AABeTe unoyn
0TI KATA TV QVTIKATAOTAON QUESHC HETA amd pia dladikacia dAeone Ta
epyaheia Bpavong eival Zeatd. O pUAog Ba mpémet apyIka va kpuwaeL. Mptv
amo TV AVTIKATACTAON TWV EPYAAEiwV Bpalong AMOCUVIEDTE TO PIG.
AvamnodoyupioTe TO UNYavIouo Kivnong Tou HUAOU Kal TOToBETHOTE TOV

HE TO KAAUMLA TTPOG Ta KATW 0TO doxeio aeong. Exnua 3.

Kpatniote otabepd Tov AEova Tou pOTopa He TO KUPTO avolyTo KAEdi 0To
EMMEd0 TURMA KATW amd To epyaleio Bpavong. =ZePdwote Kai
QAMOHAKPUVETE |UE TO SEUTEPO AVOLXTO KAEIDI TO EAYWVIKO TaEILAd! BEON
24 Kal apaIPETTE TO payaipt 1) TO TEAXL0 Kpouang.

Mptv anod T cuvappoAdynan evoe kaivolplou 1) evog ahhou epyaheiou
Bpalong mpooekte, woTe OAa Ta eEaptiparta va eival kabapd. Mmopeite
VA EYKATAOTNOETE TO TEWAXI0 KpoUong kal TO paxaipt mpog oOrmola
kateUBuvon embupeite. Ta dUo epyaleia Bpalong Exouv AOyw Tng
duvatoTNTAS XPNONG TOUG Kat arod Tig dUo MAeupe dImAr didpketa Zung.
Av 1) pia mAeupd eival OTOPWUEVN 1) PBAPUEVN, HE TNV TIEPLOTPOPT TOU
Tepayiou kpolaong 1) Tou WayaiploU prtopel va xpnatgoromBei n aAAn
meupa.

Meta v enavaclvdean Tou epyakeiou Bpalong OQIETE e TO XEPL TO
eEaywvikO TaEAadl. XpnollomonoTte Ta epyaleia pe tov TPOTO TOU
anelkovileTal oTo oynua 3.

BAaBn kai amokataosTtaon Tng BAAPng

‘Evdeién BAapne:

H £vdelEn BAABNG avaBet otav To doyeio dheang dev eival BIOwHEVO UEXPL
T0 onpeio TepHATIONOU Kal 0Tav evepyomoleital To mMnkTpo On / Off.

H évdelEn BAABNC avapel emiong Otav evepyomoleital o SlAKOMTNG
aogaleiag Tou Kivntipea Kat To MANKTpo On / Off. Méow g EvdelEng
BAGPNG dev Wropel va dlamoTtwel, mota and Tig dUo baveg PAARES ExeL
TAPOUCIAOTEL. € TePIMTWon Tou €xel evepyoromBel o dlAKOMING
aopaleiag Tou KivnTnpa JIAMIOTOVETAL KATA Kavova auEnuevn
Beppokpacia oTo mepiBAnua Tou pUAou.

AiakonTng mpooTaoiag amo unepBEPPAVON Kal UTEPYOPTION

O pUAog A 11 basic pootateUeTal ano UMepPOPTION 1) UTEPBEPHUAvaN Je
gvav ouvdUaoTIKO BlakOTTn TIpooTaciag amd umepBEpuavon Kai
UMEPPOPTION

O 3laKOMTNG TIPOOTAsIAC TOU KIVNTHEA EMAVEPXETAL AUTOHATA 0TIV

apxIKn Tou B€am, 6Tav 1) Beppokpacia Tou KvnTHpa BpiokeTal Eava omv



ETUTPEMOMEV TiEPLOXT Kal To TARKTpo On / Off dev eival mamuévo. Auto
umopel va oupBel kai MeTd amd Alya deuTepOAemTa OE mMepIMTWON
UMEPPOPTIONG CUVTOUNG Bldpkelag. Av o MUAOG HeTd amd moAUwpn dldpkela
\ettoupyiag unepBepuaveel, n YOEN Tou urmopel va dlapkeael PEXpL kat 30
Aemd.

To MANKTPO €evepyoroinong / amevepyomoinong dev Mpémel va TEleTal
ouVeX®S Kata n dldpKela TG eaong YWUENG, kabag o SlakomTng mpoataciag
TOU KIvTpa ival eE0mMOpEVOS e UNYAVIOHO QUTOGUYKPATNONG, O OToiog
epnodilet TV emavekkivnon tou WUAOU O TepIMTWON GUVEXOUS TEDNS TOU
mAiktpou On / Off. Ta va dlamoTooeTe MoTe 0 HUAOG €ival Eava ETOIWOG Yia
Aettoupyia, Ba mpémel va evepyoroteite To MAAKTpo On / Off kaBe 5 pe 10
Nemta. Av n évdelfn BAGBng avaBet otav Tto Soxeio aAeong eivat
ouVapHONOYNHEVO, TOTE 1) BeploKpaocia eivat akOpa MoAU unAn (LEyloTn
diapketa YuENC: 30 Aerrta oe Beppokpacia mepiBarhovtog mepirou 25 °C).

Anokardoraon Tng BAABNG:

0 pUAog dev ekKivei:

Autiec:

-To ¢1g Sev eival 0woTd ouvdedepEVo otV mpila.

- To MANKTPO €vepyomoinang / anevepyoroinang Sev elvat MATUEVO ApKETA
Babw.

- To Soxeio aheang dev eival BIBWUEVO PEXPL TO OMueio TeppaTIouol (OTav
narare 1o mktpo On / Off avaBet 1 EvdelEn BAGRNS).

- O pUMog €xet umepBepuavBel Aoyw ™G dladikaoiag GAeong mou Exel
mponynBel (0tav matdre to mAkTpo On / Off avaBel 1) £vdeten BAARNG).

- Metd Tnv amoouvapuoAoynon Tou evAIAUesou TUNWATOS (TLY. yia
KaBapIopO) TO UMAOK TwV BLAKOTITAV dev EXEL a0pahioel A PWG.

Anokardotaon:
- Evdeyopévag eAeyETe TV TpO®OSOTNON TAONS KAl TO PIG.
- Migote 1o TMANKTpo On/ Off PEXPL va aKoUaTEL 0 XAPAKTNPIOTIKAG 11X0G KAIK.

Av katd mv nigon tou nAnktpou On / Off avayet n véeiln PAABNG:

- Bidwote 10 doyeio GAeang PEXPL TO OMEID TEPUATIONOU (akolyeTal Eva
eAagpU KALK), EVOEXOMEVWG QMOPAKPUVETE TOUG PUMOUG OTO OTIEIPWHAL

- EAEyETE TV Q0QAALON TOU WITAOK TWV BLAKOTITGV.

- 3¢ MePIMTWoN UMepBEPUAVONS APROTE TO HUAO Va KpUMGEL yia Alya AeTtTd.

0 kivnTpag pmhokapel pera v mion Tou mARKTpou On/Off, f o plAog

anevepyonolitai Aiyo pera Tnv vapén Aeiroupyiag Tou:

Autiec:

- YriepBoAikn moadTnTa UAKoU aheang ato doxeio aAeang (umépBaon UYoug
T pwong).

- MoAU peyaho péyeBog Twv mpog emegepyacia KOKKWY.

- Anevepyoroinon Tou Slakomty acpaAeiag Tou KivnThpa Aoyw Tou
urAoKapiopatog (Unep@opTion).

Anokardotaon:

- AneheuBepwote To MARkTpo On/Off kal agpaipéate To doxeio dAeang. Av
€X0Uv KOMRoeL Koppatia uhikoU dheong peTakl Tou epyakeiou aheang kat
T0U dakTuAiou mpooTaciag, anopakpUVETE Ta LOVO APOU AMOoUVSETETE TO
0L

- lepioTe T0 doyElo POV g EMAPKAOC BPUUHATIOUEVO EK TWV TIPOTEPWY UAKO
akeong.

- Z¢ Kaplia mepinTwon Unv unepBaivete To PeyloTo UPog MANpwong.

- Melwote oe mepinTwon okAnpoU 1 avBekTIkoU UAIKOU AAeang TO HEYIOTO
0yog Mpwong kata 50%.

- Av 0 BLAKOTTNG MPOOTACIAS TOU KIVNTAPa Elval EVEPYOTIOINKEVOS Ba MPETEL
Va MIEPIMEVETE £0)G OTOU AUTOG eNavENBEL aTNV apxIKr Tou BEan.

01 0TpoQEG pelvovTal aioBnTa / o pUAoG pmAokapel Katd T Aeitoupyia

Tou:

Autiec:

- oAU peyaho LeyeBog Twv Tpog enegepyaoia kokkwy > Tem.

- YniepBoAwn moooTnTa dAeong oto doxeio Gheang.

- YriepBoAIKa avBeKTIKO UNIKO AAeong.

- YriepBoAika ypriyopn kaBodog Tou epyaeiou Bpalong aTo UAIKO GAEaNG.

Anokatdotaon: (ueiwon oTpopwv)

- Ot otpogéc propolv va dlampenBolv otabepés, av To epyaleio GAeang
eloayBel apya oo UMKO GAeang. Av ot 0Tpo@EC LelwBouv, dev Ba TpEmeL va
T0 KATEBAOETE MEPIOOOTEPO, AAAA EVBEXOUEVWCS Va TO avuPwoeTe Eavd
TIPOKEIWEVOU va eloayBel ek VEOU apYd HE OVOUAOTIKEG OTPOPES TOU
KIVNTIPa 070 UAKO GAEaNG.

Anokardotaon: (UmAokaptoua)

- AneheuBep®oTe TO TAMKTPO €vepyomoinong / amevepyormoinong Ka
apapeate To doxeio AAeang. Av £Xouv KOARGEL KOPUATIA UAKOU GAeaNng
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METAEU Tou epyakeiou Aleong kal Tou SakTUAiou TPoOTaAGAG,
QAMOHAKPUVETE TA MOVO APOU AMOCUVIETETE TO PIC.

Bpaliong umopei va eival {g0Ta, eVOEXOUEVWC APNOTE TO
HUAO Va KPUGTEL.

f MPOZOXH: O afovag Tou doxeiou aAeong kat Ta epyaleia

- TeplioTe TO DOXEID MOVO LE EMAPKMS BPUULATIOUEVO €K TWV TPOTEPWV
UAIKO GAeang.

- 2& Kapia mepinTwon unv urepBaiveTe To UEYIOTO UYPOG MARPWANG.

- MelwoTte g mepinTwon okAnpou 1) avBekTIkoU UAKOU GAEONC TO HEYIOTO
0yog MNpwang Kkata 50%.

- Av oe mepintwon pmhokapiopatog dev ameleuBepwbel To MANKTPO
On/Off, evepyoroleital 0 BlOKOMTING TPOOTAGIAG TOU KIvnTnpd Kat
arevepyorolel To poAo. Mptv Tov BEaeTe oe Asttoupyia Ba mpémel va
AQNOETE TO HUAO VA KPUMOEL

Za@vikn diakorn AsiToupyiag Tou pnxaviopoU Kivnong Kata Tn diadikacia

™G aAeong:

Artieg:

- YniepBeppavon Tou pnxaviopol kivnong (n &voelEn BAAPNG avapel av
Téoete 10 MANKTpo On/Off, Ta e€apmuata Tou mepiBARpaATOS eival
eotd)

- To doxeio aAeang EQuye amo T BE0N TOU Kal EVEPYOTOINTE TO SLAKOMTN
aogaheiag (n EvdeEn BAARNG avapel av TEoETe To MANKTpo On/Off)

- Alakorm) TS TPoPodOTNONG TaNG.

Anokatdotaon:

- € MepInTuoN UNepBEPUAvONG aproTe To LUAO va KpUWOEL yia Alya Aemtd.

- Bidwote To Soxeio AAeONG MEXPL TO ONKEID TEPUATIONOU.

- EAéYETe TV TPO®OSOTNON TAONG.

MmAokapiopévn Kivnon d1adpopng:
Artieg:
- PUmot oTov evdIApeso X®po.

Anokatdotaon:
- KaBaplopog tou evdldpecou Xmpou [BAEMe KepaAalo Zuvtipnon Kat
KaBapiopog].

Av QuTO oupBaivel auyva, Ba TpEmelL va eAeyBel TO OTEYAVOTIOMTIKO 0T
Bean 20 (evdexoUEVWE Ba TIPEMEL VAl QVTIKATAOTABEL TO GTEYAVOTIONTIKO,
OMWG TEPLYPAPETAL OTO KEPAAQLO ZuvTHNON Kat KaBaptopog).

Zuvtnpnon kai Kabapiopog

KaBapiopog:
ATMoOUVBEDTE TO (IC TPV aro KABE epyacia Kabaplapol!

Ta e€apTipata Tou Xdpou Bpalong mou mapoustalouv pUToug Uropolv
va kaBaplotolv e €va mivéAo kabaplopol f pe pia Bolptoa [OXt He
HETAMIKR]. Z& mepintwon Unap&ng moAawv plnwv To doxelo aleang
UMopel va kaBaploTel 08 TAUVTNPLO TUATWV.

Av unapyel okovn GAeong aTov evBIANETD XMPO (0 XWPOg Omou BpiokeTal
T0 eAATNPLO TEONC), AUTH UMOPEL VO AMOHAKPUVBEL aro TIG OmES e TN
XPT\ON GUUTIIEEVOU agpal.

e mepinTwon Unapéng oM@V pUNwv 0ToV MPOOTATEUTIKO SAKTUALO Kat
oTov eVOIAWEDO XWPO, TO evdIApEedo eEapTUa Hnopel va apaipedel wg
NG (BAEme oynua 4).

Apxika mpénel va agaipedel To epyakeio Bpatong.

[BAEme AvTikatdoTaon Twv epyaieiwv Bpatong].

TeAog TipEMel va ToMoBETOETE TO HUAO OTOV MPOGTATEUTIKO SAKTUAIO
ot B€on 8 kal va avoiEeTe Toug dU0 KoxAieg-0dnyoUg otn Ban 22 e Eva
eEaYWVIKO KAELDI.

MPOZOXH: Katd to dvolyua o pUAog Ba mpémel va ouykpateital oTo
££ApTNHA TOU PnXaviopoU Kivnang, emetdn Adyw Tou eAatnpiou Tieong To
€VvOIAETO EEAPTNIA KAl TO EEAPTNMA TOU MnXaviopoU kivnong BpiokovTat
und Taon mieong. Av kat ol dUo KoxAieg eival avoiytoi, umopel va
dlaxwploTel To €EAPTNHA TOU WNXaviopoU Kivnong armod To eVAIANETO
eEapua. To Umhok Twv dlakorTwv ot BEon 15 mapapével oTo eEapTUa
TOU UNXaviopoU Kivnong.

To evdIAHE00 EEAPTNHA KOl EVOEXOUEVWE TO EAATNPLO TTiEONC UMopolV va
kaBaploTolv 0€ TAUVTAPLO TUATWV.
To £EQPTNHA TOU NYaviopoU Kivnong Uropel va oKourtaTel Jovo e Eva



VOO Tavi, o€ Kauld mepinTwon dev emTpEneTal 0 KaBaplouog Tou e
VEPO 1) OE TAUVTNPLO TUATWV.

Zuvapyohoynan:

To ehatipto mieong TomoBeTelTaL 0TO EVOIAMETD THNKA HE TETOLO TPOTIO,
(0Te va Tapapével oty eykorm-0dnyo. Ot koxAieg-0dnyol neploTpEPovTal
£WG OTOU va UNv TPOEEEXOUV TAEOV aMO TNV E£0WTEPIKN SIAUETPO TOU
£VOIAETOU TURHATOC.

To EapTNia Tou pnxaviopoU Kivnong TomoBeTeital Thpa e TETOLO TPOTO,
(OTE APXIKA va TOTOBETEITAL TO EAATNPLO GTNV EYKOTN-03NYO Kal TO MIAOK
TWV SIOKOTITOV va £Qappolel oV KataAAnAn o) tou evalapecou
THNKATog.

Ma va epapuooel MARPWG To UIAOK TWV BLAKOTITAV, TO €EAPTNUA TOU
unxaviopoU kivnong wleital péxpl 1o KATw onpeio TEPUATIONOU OTO
€vOIapETO THNHA.

‘Otav 10 £EGPTNHA TOU UNXAVIGHoU Kivnang BpiokeTal mepimou ot WEaN Tou
£VOIAETOU TURHATOC, OplyyovTal oL KOXAiEG-0dNYOL.

MPOZOXH: To WrAoK Twv dlaKomTav Ba MPEMel ouVapHOAOYNUEVO Va
£QAPHOCEL MANPWS OTO €Vvdlapeco TURua. Auto Ba mpemel va eheyyBel
OMWOBNTOTE Kal EVOEXOUEVWG Va dlopBwBEL.

3710 T€A0G GUVappoAoyeiTal To emBUUNTO epyaleio Bpalong.

ZuvrApnon:

Av e TV Tidpodo Tou Xpovou Tapamenbel pBopd Tou Tepayiou Kpolang
Kal Tou payaiplol, 1Biwg oe mepintwon SlapkoUg AAeang oAU okAnpav
UNK@Y, pe amotéAeopa va Wnv eivat duvat) n ypryopn exktéleon Twv
£PYQoIOV e TNV avaloyn moloTnTa, Ba MPEMEL VA AVTIKATAOTAOSTE Ta
¢Bapuéva Eaptuara.

Ta payaipta Uropolv va TPOXIOTOUV e Ta auvnen péaa.

MPOSOXH: Av Tta payaipla TPOXIOTOUV Me WnYavnua Tpoxiopatog,
(emuTpEmETAL HOVO UYPO TPOXIOMQ) Ba TMPEMEL va TIPOOEEETE WOTE Va
apaipedel ouvoAlka n 13la mocoTNTA UAIKOU, YIaTL SIaQOPETIKA UNAPXEL
TEPIMTWON dNULOUPYIAS TANAVTOTEWY.

Av e TV TGOS0 TOU XPOVOU CUGOWPEUTEL GKOVN GAEONG OTOV EVOIANETD
X0po Ba mpénel va avikataotadel To oteyavoromTiko ot B€on 20.

Ma To KOO UTO eival avaykaia 1) &ng dladikaoia: [oxNua 4]

- ATOOUVAPHOAOYTOTE TO EVDIAHETO TUAKA HE TOV TPOMO TIOU TEPLYPAPETaL

oV napdypago Kabaptopog.

- ZePidwoTe pe Eva owANVWTO KA Ta Tpia magpadt otn BEon 13.

- Agaip£oTe Tov MPOOTATEUTIKO SakTUAO 0TN BE0N 8 KaL TO
OTEYAVOTIOMTIKG QMo TO TAAOTIKO ££APTNUA.

YNOAEIZH: Mpoog€te, mplv amd TV TOmMoBETNON TOU VEOU

oTeyavornomTikoU, woTe 1) BEan TOMoBETONG TOU va gival kabapn Kat

XWpIG OKOVN.

Ma ™ ouvapuoAGYNan avanodoyupioTe TO EVOLAUETD TUNHA.

- TonoBETAOTE TO GTEYAVOTOINTIKO KAl TIPOOEETE WOTE 1) KATEUBUVON
OUVaAPHOAGYNONG Va gival 1 owaoTH.

- TomoBethoTe TOPA TO dakTUALo O atn B€an 19 (xenatuomoleite mavta
Kkavoupyto SakTtuAio 0)

- Téhog ToroBetnote 10 daktUAlo O ot BEan 9, ouvdEDTE TOV
TPOOTATEUTIKO SAKTUALO Kal OQIETE TOV.

Otav B¢Aete va mapayysikete avrahhakTika, oag mapakaAoUpe va
AVOQEPETE TOV TUMO TNG OUOKEUNG, TO VOUMEPO EPYOOTACIOU KaI TOV
XOPAKTNPIOHO TOU aVTaAAAKTIKOU.

2aQ MApakaloULE va OTEAVETE Yia ETIOKEUT HOVO KABAPES GUOKEUEG TTOU
BeV MEPIEXOUV ETIKIVBUVA Yia TNV Uyeia UAIKA. 2aQ TIAPAKAAOUKE va jag
TIANPOPOPNOETE €AV EXOUV XpnaluoriomBel eTiBAABEIS 1) ETTKVOUVES
ouoieg.

KaBapilete Tig ouokeugg IKA povo e Héaa kaBaptopoU mou ouviaTtd 1 IKA.
M0 T0 KABAPIOMA KATWTEPW UNKMV XPNOILOMOIEITE:

XPWOTIKES 0UTiEg IoompomavoAn

O1K0oB0oIKA UNIKA Nepo e eAappwg dpact. anopurt. / loomponavoin
KaAuvtika Nepo e ehappwg dpact. anopurt. / loompomnavoin
Tpoouua Nepo pe eAapp®C 3pacT. AMopuTL.

Kavowa Nepo pe eEAapp®C SpacT. AMopuTL

Ma uAika mou dev avagepovtal €30, arneubuvBeite omv IKA. Kata to
KABAPIONA TWV CUOKEUWV VA QOPATE TIPOCTATEUTIKA YAVTIAL.

Aev emuTpEmeTal va KaBapilete NAEKTPIKEG OUOKEUEG WE TO va TIS
TOTIOBETEITE HECT OTO AMOPUTIAVTIKO UETO.

Mpwv papuooTel Kamola aAn pEBPodog kabaptopol 1 amoAUuavong
and auTh TIOU TPOTEIVEL O KATAOKEUAOTNG, MPEMEL 0 XPNOTG va
aneuBuvBel OTOV KaTaokeuaot) yla va dlapeBaiwbei OTL 1
TPOBAETOUEVN MEBOBOG BEV KATAGTEPEL TN GUCKEUN).
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E€apTnpara

A 11.1 Tepadylo kpouong, (1,4034) A 11.5 Aoxeio dAeong 80 ml
A11.2 Maxaipy, (1,4112) A11.6 AmAOG TEPAxL0 KpoUang
A 11.3 Tepayxo kpouong, (1,4112) A 11.7 Xodvn Tpogodoaiag

A 11.4 Doyxelo dheong 250ml

Ynodeign yia To Soxeio akéoewg A 11.5:

Aoyeio aAeodwg ano Tefzel (ETFE). Auto To ¢BoploUxo TAAaTIKO UAIKO (0010
Tou PTFE) eival £€alpeTikG avBeKTIKO OTIQ XNUIKEC OUGiEq Kal og
Beppokpacieg arno -200 °C wg + 150 °C (1Baviko yia apeon YUEN We uypod
atwro).

XPWUATIKEG Kal KATAOKEUATIKEG avwahieq oTnv eEwTePIK TAeupd Tou
doxelou opeilovtal oTiq OUVBMKEG KATAOKEUNG Kal dev emmpealouy Ty
ToloTNTa TOU doyeiou.

AkohouBeg umodaiEeiq mpenel va Aaupavovral umoyn Kata T XpRon Tou
ueyakou doyeiou ahéoswg A11.4:

Ma 1o BpUpKATIONO 0To doyeio aAEoewg A 11.4 mpémal va xpnotuoroleital o
BIMAdg Tepdylo kpolong A11.6. Ma To okomd auto PBiddvetal o SIMAGG
Tepdylo kpolong mavw otov agova petddoong kivnong. O dfovag
HETAdOONG KIVNOMG OUYKpATE(Tal [e Eva arho avoxTo KAedi AK7. Mé éva
deUTePo amhd avolyTo KA AK7, Tou eappoleTal 0TO TEUAIO U0 AKUOV
TOU GEova BIMAGG TEUAXIO KpoUaNG, OpiyyeTal EAA@®S 0 SIMAOG TEHAXL0
KpoUang.

®pPOVTIOTE Va NV UMGPXOUV OKOVEG Kal evamoBeaelc UMKoU aAETewg aTov
aova petadoong Kivnong oTnv mepLoxT) OTIEPWHATOC,

"Yyog mAnpwong:

Aev mpémel va yivel umépBaon Tou WEyloTou UPoug TAMPWONG, MOU
arnelkovieTal oto oxnua 5 (mepimou 20 mm katw amod 1o ¥elhog amo
avofeidwTto atodhl), ylati SlapopeTikd umopel va mapatnpenbei
UMEPPOPTION TOU UNYXAVIOHOU Kivnong.

EkTOG autol dev Ba mpémet va avapévovTtal Kahd anoTeAEoHATA GAEONG
(Meyaho aopa peyeBoug KOKKwV Tipog emegepyaoia). Kat edw toxUel

€miong, OTL Ol LIKPOTEPES MOCOTNTEG MAPWONG (TLX. MOVO To 50-80% T
HEYLOTNG TOOOTNTAG TANPWoNG) aAéBovtal To ypnyopa, 1 TeAKNn
AemToTTa eival PeyaAUTepn, TO GAOUA TOU HEYEBOUG TWV KOKKWY TPOG
enefepyaoia UkpOTEPO Kat 1 Gvodog TG BepoKpaaiag aTo UAKO GAeang
HIKpOTEQN.

Awadikaoia ahéocwg:

Enetdn o dmAog TepAxLo Kpouaong €l0ayeTal 0To UAKO GAE0EWS Ndn arno
™V TonofEmoan Tou Soxeiou aAEoEwS, ivat oNUAvTIKO TO Selyla va €xeL
POBPUPMATIOTEL KAAG (UEYIOTO PEYEDOG KOKKWY @ 7 mm), yia va UMopEl va
B1dwhel xwpig mpoPAHaTa To doyeio AAETEW.

To UAIKO Tpog GAeon eV MPETEL va UMepRaivEL T HEYLOTN OKANpOTTA Twv 3
Mohs (ugon okA&pOTNTA, TX. QOBEOTITNG), SlOPOPETIKA emBaplveTal
UMePBOAIKA 0 KPOUOTIPAG, KATL TToU Ba 0dNyNnoeL aTnv mpowpn eBopd Tou.
MeTd v evepyoroinon uéow Tou ANKkTpou On/Off o pnxaviopog Kivnong
TECETAl MPOOEKTIKA TIPOC Ta KATW (BAEME Ke@aAalo Oan og Aettoupyia).
MeTd v ohokAfpwan e dladikaciag aléoewe (Kata kavova UoTtepa anod 30
dEUTEPONETTTA), AVUPGOTE TOV HNYAVIOUO KIVONG KOl AMEVEPYOMOIMOTE TN
0OUOKeUN [Eow Tou TANKTpou On/Off.

Mpoooxn: Avauévate woOTOU akntomomBel 0 Kivympag mpotou
EeP1dwoETE TO doyelo aAETEWS.

Mpoooxn: 210 doxeio aAéoewg A 11.4 dev mpeEmel va XpnolomnoleiTal uypod
alwo yia v YUn Tou delypatog H YOEN e Enpo mayo emuTpéneTal, mpemnel
OUWG va MPOoEEETE va n oBoAIdoel To UAIKO aAéodwg eEaitiag g YUEng (o
Kivduvog ugioTaral eidIKa o Uypod UAKO aAECEWG).

Mpoooyf: H un ™penon Tou Weylotou UPoug TANPWONG Kal TG HEYLOTNG
OKANPOTNTAG UAKOU aAEOEWG Uopel va TIPOKAAEDEL TO Avolypa TOU doxeiou
aNéOEWG KATA HLOT) MEPLOTPOQN €EAITIAC TEG UYNANG POTIG EKKIVNONG, HE
QAMOTEAEOUA TNV QUTOMATY ArEVEPYOTIOiNaT Tou UAOU avahuang.



Eyyunon

Amoktnoate pia yviola cuokeun) Tou oikou IKA, n oroia ekmAnpavel
TIG UYNAOTEPES TEXVOAOYIKES KAl TIOIOTIKES QMAITAOELS.

2UuPWVa e TOUG OPOUG TIAPOXNCS £yyUnang Tou oikou IKA, o xpovog
£YYUNong avepyeTal o€ 24 PNveg. Se MePITwoT mou BEAETE va KAVETE
XPHON TOU SIKAIOKATOG eyyUnong, aneuBuveeite Tov avTIMPOoWo
0ag. Mmopeite OpwG va oTeileTe TN OUKeun oag ameuBeiag oTO
£PYOOTACIO {aG, £POCOV EMOUVAYETE TO TIHOAOYIO TapaAapng Kat
TOUg AOYOUG Twv anatmoewv oac. Ta ££0da PeTAPOPAg Ta
avaAappaveTe €oeic.

H eyyUnon dev ekteivetal ota eEaptnuata rmou urofairAovral
oe ¢pBopd oUTE OTA eAam@uATa TIOU oPeilovtal o aueAela
Kata tn dlakivnon Kat eAAm| KabapldTnTa Kal cuvtnenaon,
TIOU TpaypatornoloUvTal avtifeta ano Tig mapoUoeg odnyieg
Xerons.

Se Tepinwon aitnong BonBelag, anMooTeiAeTe TN CUGKEUT OTN
yVriola GUOKEUaoia TNG. Ol CUOKEUAOIEG amobnkeuong dev
apkoUV yla TNV EMIOTPOQPN TNG CUOKEUNG. XPNOLUOTONOTE
emiong Wia cuokeuaoia KATAAANAN yia ) peXagpopd.

E@appoobeioeg mpodiaypapeg Kal KAVOVIOHOI

E@appoobeiocg odnyieg EE

89/ 336/ EG 0dnyia nhekTpopayvnTikig
oupBaToTNTAg

73/ 23/ EG 0dnyia xaunAng Taong

98/ 37/ EG Odnyia mepi uxavav

AiapBpwon olppwva pe Toug akoAouBoug Kavoveg aopahelag

DIN ENIEC 61010 -1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

AiapBpwon cupgwva pe Toug akoAouboug Kavoveg NAEKTPOHAYVNTIKAG
oupparoTnTag

DIN EN IEC 61326 - 1
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Texvika oToixeia

OvoaaTIKn Taon VAC
h VAC
Suyxvotnta Hz
loxug Ayng W
loXUC eKMOpTG W
STPOQEG pehavTi 1/min
STPOPEC UMD POPTIO 1/min
Meptpeptkn TaxuTTa

Pehavti m/s
Yo optio m/s
Xpno0g 0YKog

Aoyeio aheongA 115 ml
Aoyeio aleongA 114 ml
Aldpkela evepyoroinang
S0vTopn Aettoupyia (KB) Aerta

Acpalela

Acpdlela ot mAativa

230V A
115V A
'Evel&n BAAPNG
Mnxaviouog kivnong

230+10%
116+10%
50/60
300

160

28 000
19500

76
53

80
250

5/10

5 \erta evepyoroinon / 10 Aemta
arnevepyomnoinan

Alakomng acpaleiag aTo doyeio

aAeong, pelwtnpag Beppokpaaiag

aTov KIvnThpa

8 Kwd. apt. 31 406 00
10 Kwd. apt. 31 407 00
MopTokahi Auyvia EvdelEn
QuENKEVNS Beppokpaciag Kat
avolyTou Xwpou GAeang
Kwntipag yevikig xpfiong

Tepdyla mou £0YOVTalL OE ENAQN HE TIPOOV

Aoyelo aAéoewg A 11.5 (80ml)

Aoyeio aAéogwg A 11.4 (250ml)

AEovag MEPIOTPOPE
Tepaylo kpolong A 11.1

Mayaipt, A 11.2

Tepaxio kpouong A 11.3

AmAOg Tepayto kpolong A 11.6

Xoavn Tpogodoaiag A 11.7

Oeppokpaaia nepIBAMoVTOg
Yypaoia neptBarlovTog (oxeT.)
Eidog mpootaaiag

oUpuewva pe DIN EN 60529
Kamyopia mpootaciag
Kamyopia unéptaong
Babuog Aepwpatog
©0puBog Aettoupyiag

Xpron TG oUCKeUNng avaw
™G agetnpiag "undev" uey.
AlaoTAoELS (X B X U)

Bapog

°C

m
mm

kg

Me tnv empuAagn Texvikwv oA aywv!

avoeidwtog xahuBag 1.4571
(e€wTepIkO MepIBANUa
©B0ploUxo MAAoTIKO UAIKO ETFE)
avoeidwtog xaAuBag 1.4571
(eEwTEpIKO MEPIBANUA
roAuavBpakiko PC)
avoeidwtog xaAuBag 1.4571
avoEeidwtog xahupag 1.4034,
(okAnpotnTa nep. 52 HRC)
avogeidwtog xdAupag 1.4112
(okAnpoTNTa Mep. 55 HRC)
avoeidwrog xahuBag 1.4112,
(g emiotpwon BoAgpapio-kapBidiou,

(okAnpoTTa KOKKOU Tiep. 58 HRC,

aKAnpO™Ta Empavelac mep. 1500 HY)
TITAVIO (KATEPYQOHEVO e
evalwTwon Macpatog alwTou,
okknpoTnTa empavelag 1200 HV)
avoteldwrog xahuBag 1.4571/PTFE

+5 ...+40
80
IP 43

|
I
2
max. 85

max. 2000
85 x 85 x 240
15
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Esta Instrugoes de servigio aplica-se a todos os IKA S - variants
(por exemplo. A 11 basic S 1).
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Instrucoes de seguranca

Para o aparelho funcionar perfeitamente e evitar perigos para o utilizador,
recomendamos a leitura atenta das instrugoes de utilizacdo e a observacao
cuidadosa das normas de seguranca ai incluidas. Guarde estas instrucoes
de utilizacdo com cuidado, num local acessivel a quem quer que as dese-
je consultar.

Lembre-se que a utilizagao deste aparelho é reservada exclusivamente a
pessoas devidamente qualificadas, que conhegam na perfeicao o seu fun-
cionamento e possuam a formacdo e autorizagdo necessarias para lidar
com ele.

Para além do que acima foi referido, em caso de necessidade de reparacao

-o aparelho apenas pode ser aberto por um técnico especializado. Antes de

o abrir, tirar a ficha de ligacdo a rede da tomada. Pegas condutoras de
tensao no interior do aparelho podem estar sob tensao, mesmo ja passa-
do algum tempo depois de ter tirado a ficha de ligagdo a rede da tomada.
0 aparelho s6 é desligado da rede eléctrica retirando a ficha da tomada de
rede ou do aparelho.

A tomada para ligacdo a rede eléctrica deve ser de facil acesso.

Por favor observe as respectivas instrugoes de seguranca e prescrigoes,
assim como as prescricoes para prevencao de acidentes e para a seguranca
no trabalho aplicaveis ao trabalho em laboratorios. Use equipamento de pro-
teccdo pessoal apropriado. Em caso de equipamento de protecgao defei-
tuoso ou inadequado, o utilizador corre o perigo de ser atingido por salpicos.
Observe, que a trituradora se encontre numa posicéo plana e que seja
segurada com ambas as maos durante a operagao.

Preste atencéo para ndo haver nenhuma parte do corpo entre as partes do
aparelho que se unem.

ATENGAO: Antes da remocao do copo de moagem deve desligar o moin-
ho e aguardar a paragem do motor. Perigo de ferramentas de trituragao
ainda em funcionamento (batedor ou faca).

Os trabalhos de limpeza e troca podem ser executados apenas com 0 apa-
relho desligado e a ficha de rede fora da tomada.

ATENGAO: Apés ciclos de moagem prolongados, o copo, as ferramentas de
trituragdo e o veio do rotor podem estar quentes. Deixe 0 moinho arrefecer
antes de efectuar a limpeza ou substituir as ferramentas de trituragao.
ATENGAO: Ao efectuar a limpeza ou troca das ferramentas de trituracéo,
tenha cuidado nomeadamente com as facas afiadas. Use seus equipa-
mentos de proteccdo pessoal (luvas de proteccéo, ...).

Tenha em atencdo que eventuais particulas do aparelho ou de acessorios
em rotacdo geradas por abrasdo, podem atingir o meio a ser processado.
Em caso de duvidas sobre este assunto agradecemos que consulte a IKA.
0 moinho micrométrico A 11 basic ndo deve ser utilizado em ambientes
com perigo de explosao ou expostos a agua. Nao triture materiais explosi-
vos, toxicos ou prejudiciais a salde. Observe as instrugoes de seguranca
pertinentes e as directivas relativas a explosao de po Em caso de fragiliza-
¢ao do material a moer com agentes refrigerantes (nitrogénio liquido ou
gelo seco) deve usar equipamento de proteccdo adequado (ver directivas
de laboratdrio e normas de prevencao de acidentes para uso em labora-
t0rio).

012009



012009

Certificar-se de que ndo haja formacéo de pressao no compartimento de
moagem (principalmente aquando da utilizacdo de agentes refrigerantes).
ATENGCAO: Na utilizacao de nitrogénio liquido, o copo de moagem pode
ser enroscado e o0 processo de moagem pode ser iniciado somente depois
que o nitrogénio liquido tiver totalmente evaporado.

ATENGAO: Apés o resfriamento com nitrogénio liquido, hé partes do apa-
relho que podem conservar-se muito frias durante muito tempo e que so
podem ser manuseadas usando equipamento de protecgao.

Uso corrente

A trituradora de analise A 11 basis é uma trituradora de carga,
com possibilidade de realizar dois processos de trituragéo diferen-
tes. O copo de trituragcdo fecha hermeticamente ao ar, sendo a
perda de produto triturado quasenula.

Trituragcdo por impacto:

Utilizado para produtos a serem triturados do tipo: duro, frageis,
respectivamente produtos a serem triturados secos ou ja fragiliza-
dos pelo tratamento a frio (por exemplo, cereais, café ...).

Neste processo, o produto a ser triturado é fragmentado pelo rotor
de percussao. O produto a ser triturado € quebrado. O grau de
finura é determinado pela duracéo, a altura de enchimento, e pelas
caracteristicas do produto alimento.

Trituracao por corte:

Utilizado para produtos a serem triturados do tipo: macios, fibro-
sos (por exemplo, feno, papel ...). Neste processo, o produto a ser
triturado é cortado pela faca em rotagdo. Também neste caso, a
duracéo de trituracao, a quantidade, e as caracteristicas do produ-
to alimentado determinam a finura final atingivel. Devido & uti-
lizacdo da lamina, sera introduzida menos energia no produto a ser
triturado, o que resulta num aquecimento menor. Também neste
processo, a perda de produto triturado € quase nula, devido ao tipo
de construcao hermética.

Desembalagem

E favor desembalar cuidadosamente o aparelho e controla-lo quan-
to & existéncia de quaisquer danificacdes. E importante que os
danos eventuais sejam reconhecidos ja por ocasido do desempa-
cotamento. Se for este o caso, é imprescindivel registar imediata-
mente os danos verificados (correio, comboio, transportadora).
Partes do fornecimento do aparelho sao:

Um trituradora de analise A 11 basic com copo de trituracdo
A 11.5 (volume util 80 ml), um rotor de percussdo A 11.1 (1.4034),
um conjunto de ferramentas e um manual de instrugoes.

Informacgo6es importantes

O campo de aplicagdo da trituradora de analise é bastande vasto.
A lista de materiais anteriormente indicada ndo esta completa.
Pode alagar-se o espectro de aplicacao, realizando experiéncias de
trituragdo com os respectivos processos e através da preparagao
do produto a ser triturado, por exemplo. arrefecendo-o.

Trituragao por impacto:

A A 11 basic com rotor de percussao fragmenta materiais maci-
o0s, meio duros e frageis até uma dureza-Mohs 6 (feldspato 6
Mohs; quartzo 7 Mohs). Em caso de uma dureza maior, o desga-
ste da ferramenta de fragmentacao torna-se demasiado alto e a tri-
turacdo fica pouco econdmica. Ao utilizar a A 11 basic para pro-
dutos a serem triturados com uma dureza superior a 4 Mohs, deve
utilizar-se o rotor de percussao resistente ao desgaste A 11.3, para
gue a amostra ndo seja conspurcada pelo desgaste do rotor.
Pode triturar-se tudo o que possa quebrar, que esteja seco e que
n&o contenha demasiada gordura. De seguida uma seleccao das
substancias que podem ser trituradas a seco:

cereais, cevada, milho, pectina, café torrado, cascas vegetais,
raizes, cascas de nozes, 0ssos, cravagem, materiais prensa-
dos, turfa, celulose, drogas, adubo, racoes para animais, espe-



ciarias, resinas, potassa, carogos, sais, escorias.

Os produtos a serem triturados viscosos devem ser refrigerados
anteriormente, por exemplo, adicionando neve carbonica no copo
de trituragdo. O produto a ser triturado deve ser pré-fragmentado
para pecas com um diametro de 1cm (tamanho do grau de carga
10mm, o tamanho de um grau de milho é vantajoso).

Trituracao por corte:

A A 11 basic com faca de corte A 11.2 fragmenta materiais volu-
mosos, elasticos, fibrosos, com teor de celulose, e macios.
Sumstancias mistas como o lixo, devem estar livres de ferro e de
metais nao ferrosos. O material da carga ndo pode estar demasiado
hdmido e gordurento, caso contrario, o material colar-se-a as
paredes do copo de trituragao.

De seguida uma seleccdo das substancias que podem ser tritu-
radas: Folhas, fibras, especiarias, cereais, lUpulo,.cartolina, cartao,
papel, feno, materiais sintéticos, tabaco, turfa, ragoes para animais,
massas culinarias, raizes. O tamanho do grau de carga nao deve ser
maior do que 10 mm.

Em caso de material de carga humido ou viscoso (por exemplo,
peixe, carne) pode triturar-se tambén, adicionando agua. Desta
forma, o produto a ser triturado nao se cola as paredes do copo de
trituragdo, sendo sempre apanhado pela faca.

Nota: em caso de adicdo de agua, a altura de enchimento pode ter,
no maximo, 50% da altura de enchimento maximo. Neste caso, a
trituradora pode ser utilizada apenas na vertical (ndo abané-la nem vira-la).

Atencao: Materiais e substancias ndo indicados atrés, e especial-
mente em caso de duvida sobre o seu risco de exploséo (exploséo
de po6 devido a carga electrostatica) e a sua dureza, podem ser
fragmentados com a A 11 basic apenas apos consulta prévia com a IKA.

Trabalhar com agentes refrigerantes
Respeite as instrucoes de seguranca.

Devido a trituracdo ocorre um aquecimento do material a moer. Em deter-

minados casos isto pode ser indesejavel, pois 0 material a moer pode
sofrer alteragoes devido ao aquecimento (por exemplo, oxidacao ele-
vada, perda de humidade, evaporacdo de componentes volateis, ...).
Materiais a moer viscosos ou, eventualmente, com alto teor de gor-
dura s6 poderao ser triturados com a fragilizacao através de agentes
refrigerantes.

No moinho A 11 basic séo possiveis dois processos de resfriamen-
to:

Resfriamento com gelo seco (CO,): aprox. -78 °C

Em primeiro lugar, o material a moer é colocado no copo de moagem,
de seguida adiciona-se o gelo seco picado. O gelo seco deve ser bem
misturado ao material a moer. O accionamento deve ser feito somen-
te depois que o gelo seco evaporou totalmente, caso contrario pode
formar-se alta pressao no compartimento de moagem.

Observe que o material a moer se aquece rapidamente durante a tri-
turacdo (o0 material pode atingir novamente a temperatura ambiente
apos aprox. 10 segundos de moagem). Caso o resultado da trituracao
nao seja suficiente com um Unico resfriamento, sera necessario repe-
tir 0 processo.

Resfriamento com nitrogénio liquido (N,): aprox. -196 °C

No resfriamento com nitrogénio liquido siga as instrucoes de segu-
ranga com especial atencdo e use 0 seu equipamento de proteccao
pessoal (oculos de protecgao, luvas de protecgéo, ...).

O material a moer fragilizado com nitrogénio liquido deve ser tritura-
do com um batedor (A 11.1 ou A 11.3). A utilizagdo da faca (A 11.2)
nao é aconselhavel (perde rapidamente o corte).

O copo de moagem A 11.5 (fornecido de série) é feito de plastico
composto com fllor (ETFE) e tem o revestimento interno de ago
especial.

Inicialmente o material a moer é despejado no copo de moagem.
Por meio de um recipiente Dewar adequado, o nitrogénio liquido
¢é despejado no copo de moagem por forma que a amostra seja
totalmente coberta ou fique a flutuar no nitrogénio liquido. O
accionamento deve ser ligado somente depois que o nitrogénio
liquido evaporou totalmente, aso contrario pode formar se alta
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presséo no compartimento de moagem.

Observe que o material a moer se aquece rapidamente durante a
trituracdo (o0 material pode atingir novamente a temperatura
ambiente apos aprox. 20 segundos de moagem). No caso do
material a moer ter particulas finas, ou se houver varios resfria-
mentos da mesma amostra, recomenda-se utilizar o funil de enchi-
mento A 11.7 (acessorios IKA). O funil é colocado sobre o copo de
moagem antes do enchimento e impede que as particulas finas
sejam lancadas para fora do copo de moagem durante o enchi-
mento e a evaporacao do nitrogénio liquido . A malha fina de aco
especial (malha de 0.063mm) do funil retém as particulas finas da
amostra, além disso é facilitada a adigdo do nitrogénio.

Atencao: O copo de moagem e o funil de enchimento podem tor-
nar-se muito frios no bordo externo e s6 devem ser manuseados
usando equipamento de proteccdo pessoal.

Observe que, nomeadamente em caso de repetidos resfriamen-
tos, 0 copo de moagem pode “cobrir-se de gelo”. Isso pode difi-
cultar ou até impedir o enroscamento. Neste caso 0 copo de moa-
gem deve ser "limpo”. Por exemplo, deixe derreter o gelo ou lave
0 copo na maquina de lavar louca. Em todos os casos o copo de
moagem deve ser seco antes de uma nova utilizagao.

Atencao: No copo A 11.4 (250ml copo de policarbonato) néo é
permitido o resfriamento com nitrogénio liquido. O copo quebrar -
se - ia durante o resfriamento.

Colocacgo em servigco

Verifique se a tensdo indicada na placa de caracteristicas corresponde
a tensdo de rede disponivel. Se estas condigoes forem satisfeitas,
depois de meter a ficha de ligagéo a rede na tomada, o aparelho fica
operacional. Caso contrario, ndo é possivel assegurar um funcio-
namento seguro ou o aparelho pode ser danificado.

As condigbes ambientais mencionadas nos “datos técnicos” terdo de
ser observadas.

O copo de trituracdo da fig. 1 é desaparafusado, rodando-o sentido-0 no
sentido dos ponteiros do relogio e retirando-o a seguir. A parte de accio-
namento pode ser pousada no anel de proteccdo (pos. 8). O copo de tri-
turag~ao € enchido com o produto a ser triurado adequado. Neste pro-
cesso, deve observar-se obrigatoriamente a altura de enchimento maxi-
ma (até a aresta inferior do copo de trituragéo, veja fig. 1). Uma altura
maior de enchimento provoca avaris no servico, a triturador fica sobre-
carregado. A quantidade de carga pode ser diminuida até a ,analise de
uma virgula”, ou seja, também sao possiveis quantidades minimas.
Nota:

Quantidades de enchimento menores (por exemplo, apenas 50 - 80% da
quantidade de carga maxima) sao fragmentadas com maior rapidez, a
finura final € maior, o espectro do tamanho dos graus é menor, e 0 aque-
cimento do produto a ser triturado ¢ inferior. E preferivel triturar uma
quantidade maior do produto a ser triturado em duas ou trés porgoes. O
tempo de fragmentagao efectivo aumenta apenas um pouco, no entan-
to, os resultados de trituragdo melhoram significativamente.

Produtos a serem triturados volumos (por exemplo, feno, ...) podem ser
enchidos para além da aresta inferior do copo de trituracdo. No entando,
no maximo, até cerca dee 10 mm por baixo da aresta superior do copo
de trituragdo. Através do encaixe do accionamento, o produto a ser tri-
turado solto é empurrado para dentro da zona de trituracéo.

0 copo de trituracdo cheio é aparafusado no accionamento até ao enco-
sto (curtamente antes do encosto ouve-se um ligeiro ,clique”). Apds ter
sido efectuada a alimentagao de corrente, pode iniciar-se o processo de
trituragdo. A cobertura é segurada com a mao toda, o polegar prime a
tecla-On/Off (fig. 2), e o triturador comega a trabalhar. Empurrando ligei-
ramente e de forma lenta o accionamento para baixo, no sentido axial, a
ferramenta de fragmentagao € guiada para dentro do produto a ser tritu-
rado (em caso de empurrar s6 de um dos lados, o accionamento pode
emperrar, 0 que provocaria 0 desgaste prematuro do selo de empanque
do veio).

No momento em que a ferramenta de fragmentagao apanha o produto a
ser triturado, o niimero de rotagoes baixa. Isto torna-se audivel, devido a
queda do nimero de rotagoes. Se a queda do nimero de rotagoes for



muito acentuada, deve acelerar-se o accionamento, para poder imergir
de novo no produto a ser triturado com o nimero de rotagoes nominal.
De acordo com o produto a ser triturado, este processo deve ser repeti-
do varias vezes. Caso 0 nimero de rotagoes se torne relativemente con-
stante, ao baixar e elevar 0 accionamento, o processo de trituracdo deve
ser considerado como terminado. Nao deve ser ultrapassada uma
duracéo de trituracao de 30 segundos, porque a fragmentagéo do produ-
to a ser triturado ndo melhora, no entanto, 0 aquecimento aumenta sig-
nificativamente.

0 aparelho foi concebido para servico de curta duragdo. O tempo maxi-
mo que pode estar ligado € 1 min. & o tempo Minimo que pode estar
desligado é 10 min. Se o0 tempo que o aparelho estiver ligado e desliga-
do for maior e menor, respectivamente, do que os valores indicados,
pode haver sobreaquecimento precoce do motor e, de consequéncia, 0
aparelho desliga-se (ver Avarias e eliminacdo de avarias). O aparelho esta
protegido para ndo sofrer danos irremediaveis no caso de se ultrapassar
o tempo de funcionamento indicado. Antes de terminar o processo de tri-
turagdo, 0 accionamento deve ser completamente elevado, e apenas
depois disto, deve deixar-se a tecla On/Off. Isto apresenta a vantagem
da ferramenta de fragmentacéo efectuar uma auto-limpeza.
Desaparafusar o copo de trituracdo apenas apds a imobilizagdo comple-
ta do motor. O produto triturado que eventualmente ficou preso no anel
de proteccao pode ser retirado do anel para o copo, mediante um pincel
ou Uma escova de limpeza (nunca com uma escova metalica).

Se houver pd de moagem no espago intermédio, & necessario remové-
lo antes de voltar a ligar o aparelho (ver capitulo “Manutencao e limpe-
za").

Atencao: As ferramentas de trituracdo, o copo de trituragao, e o veio do
rotor podem estar quentes. Observe as instrugoes de seguranga.

Substituicao das ferramentas de fragmentacao:

Atencao: A faca é pontiaguda. A faca pode ser manuseada apenas com
luvas de proteccdo. Observe as instrugoes de seguranca. Observe que,
em caso de substituicao imediatamente apos um processo de trituracao,
as ferramentas de fragmentagéo podem estar quentes. Primeiro, a tritu-
radora deve arrefecer. Antes de substituir as ferramentas de fragmen-
tagdo, retira a ficha da rede. Vire o accoionamento do triturador, € insira-

0 com a cobertura virada para baixo no copo de trituragao (fig 3).

Com a chave de uma boca vincada, segure o veio do rotor, na parte ach-
atada, por baixo da ferramenta de fragmentacdo. Desaperte e retire a
porca sextavada (pos. 24), através de sgunda chave de umaboca, e reti-
re a faca ou o rotor de percusséo.

Antes de montar uma nova ou uma outra ferramenta de fragmen-
tacdo, verifique se todas as pecas estdo limpas. O sentido de monta-
gem do rotor de percussao ou da faca ¢ arbitrario. Uma vez que
ambas as ferramentas de fragmentacdo podem ser utilizadas dos
dois lados, as ferramentas tém uma vida Gtil a dobrar. Caso um dos
lados esteja desgastado ou fesafiado, pode trabalhar-se com o lado
oposto, virando o faca ou o rotor. Apds o encaixe da ferramenta de
fragmentacao, aperte a porca sextavada manualmente. Para o efeito,
utilize as ferramentas, conforme indicado na fig. 3.

A varias e eliminacao de avarias

Indicacao de avarias:

A'indicacdo de avarias encontra-se acesa, se 0 copo de trituracdo néo
tiver sido aparafusado até ao encosto no momento em que é premi-
da a tecla On/Off. A indicacdo de avarias também esta, no momento
em que é premida a tecla On/Off, se o disjuntor da maxima do motor
tiver sido disparado. Nao é possivel na indicacdo de avarias, saber
qual das duas avarias possiveis ocorreu. Por regra, ao disparar o dis-
juntor da maxima do motor, verifica-se uma temperatura elevada no
involucro da trituradora.

Disjuntor de temperatura e da maxima do motor

A trituradora A 11 basic é protegida contra sobreaquecimento e sob-
recarga eléctrica, através de um disjuntor combinado de temperatura
e da maxima do motor.

O disjuntor da maxima do motor reini cializa-se automaticamente,
logo que a temperatura da trituradora se situar dentro do intervalo ad-
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missivel, e se a tecla On/Off nao estiver premida. Em caso de uma sobre-
carga curta, 0 novo arranque pode ser possivel depois de apenas alguns
segundos. Se, no entanto, a trituradora, em caso de um periodo de ope-
racéo prolongado, estiver demasiado sobreaquecida, o arrefecimento pode
demorar até 30 minutos.

0 tecla On/Off ndo deve ser premida continuamente durante a fase de
arrefecimento, porque o disjuntor da méaxima do motor esta equipado com
um auto-bloqueio que, evita que a trituradora inicie o arranque se a tecla
On/Off for premida continuamente. Para reconhecer que o triturador esta
de novo operacional. deve activar a tecla On/Off dentro de intervalos de 5
a 10 minutos. Caso a indicacéo de avaria se acenda com o copo de tritu-
racéo aparafusado, a temperatura ainda esta demasiado alta (duragao de
arrefecimento maxima: cerca de 30 minutos, com aprox. 25 °C de tempe-
ratura ambiente).

Eliminacao de avarias:
A trituradora nao arranca:

Razoes:

- Aficha de rede nao esta correctamente metida na tomada.

- A tecla On/Off nao foi premida suficientemente para dentro.

- O copo de trituragdo ndo esta aparafusado até ao encosto (ao premir a
tecla On/Off, a indicacéo de avaria acende-se).

- A trituradora ainda esta sobreaquecida devido ao processo de trituracéo
anterior (a0 premir a tecla On/Off, a indicagdo de avarias acende-se).

- Apds a desmontagem da peca intermédia (por exemplo, para a limpeza),
0 bloco do interruptor ndo encaixa devidamente.

Eliminagéo:
- Caso necessario, verificar a alimentacéo de corrente e a ficha de rede.
- Premir a tecla On/Off até ouvir um ,clique”.

Se, ao premir a tecla On/Off, a indicacéo de avaria se acender:

- Aparafusar o copo de trituragdo até ao encosto (ouve-se um ,clique”
baixo), caso necessario, remover quaisquer sujidades da rosca.

- Verificar o encaixe do bloco do interruptor.

- Em caso de sobreaquecimento, deixar arrefecer a trituradora durante
alguns minutos.

0 motor bloqueia curtamente apo6s a tecla On/Off ter sido pre-
mida, ou a trituradora desliga curtamente apos o arranque:

Razoes:

- Demasiado produto a ser triturado dentro do copo de trituracéo (a
altura de enchimento foi ultrapassada).

- O disjuntor da maxima do motor dispara devido ao blogueio (sob-
recarga).

Eliminagéo:

- Deixe a tecla On/Off e retire o copo de trituracdo. No caso de
pedacos do produto a ser triturado estarem emperados entre a fer-
ramenta de trituragao e o anel de proteccao, retire-os apenas, apos
ter retirado a fiche da rede.

- Encha apenas com produto a ser triturado suficientemente pré-
fragmentado.

- Nunca ultrapasse a altura de enchimento maxima.

- No caso do produto a ser triturado ser duro ou viscoso, reduza a
altura de enchimento maxima em 50%.

- Com o disjuntor da maxima do motor disparado, deve esperar até
que este se reinicialize de novo.

O nimero de rotacdes cai acentuadamente, ou a trituradora
bloqueia durante a operacao:

Razoes:

- O tamanho dos graus do produto alimentado é demasiado grande >1cm.

- Foi alimentado demasiado produto para o copo de trituracao.

- O produto a ser triturado é demasiado viscoso.

- A ferramenta de fragmentacao foi introduzida com demasiada rapi-
dez para dentro do produto a ser triturado.

Eliminagéo: (queda do numero de rotagoes):

- O nimero de rotagoes pode ser mantido constante, se a ferra-
menta de trituracao for introduzida lentamente para dentro do pro-
duto a ser triturado. Caso o numero de rotagoes baixe, néo se deve
baixar mais a ferramenta, mas sim, e caso necessario, eleva-la de
novo, para depois, com o nimero de rotacoes nominal do motor,
poder-se de novo introduzir a ferramenta no produto a ser triturado.



Eliminacéo (bloqueio):

- Deixe a tecla On/Off e retire o copo de trituracdo. No caso de pedagos
do produto a ser triturado estarem emperados entre a ferramenta de
trituragdo e o anel de protecgéo, retire-0s apenas, apos ter retirado a
fiche da rede.

Atencao: O veio do copo de trituracdo e das ferramentas

A de fragmentagéo pode estar quente; caso necessario, deixe

arrefecer a trituradora.

- Encha apenas com produto a ser triturado suficientemente préfrag-
mentado;

- No caso do produto a ser triturado ser duro ou viscoso, reduza a altu-
ra de enchimento maxima em 50%.

- Se, em caso de bloqueio, ndo for deixada a tecla On/Off, o disjuntor
da maxima do motor disparara, e desligara a trituradora. Antes da
colocagdo em servico, a trituradora deve estar completamente arre-
fecida.

Falha repentina do aparelho durante o processo de trituragao:

Razoes:

- Sobreguecimento do accionamento (ao premir a tecla On/Off, a indi-
cacao de avarias acende-se, as partes do involucro estao quentes).

- O copo de trituragdo soltou-se e o interruptor de seguranga dispa-
rou (ao premir a tecla On/Off, a indicacdo de avarias acende-se).

- A alimentacao eléctrica falhou.

Elimininacgao:

- Em caso de sobreaquecimento, deixe arrefecer a triturador duran-
te alguns minutos.

- Aparafusar o copo de trituragdo até ao encosto.

- Verificar a alimentacéo eléctrica.

0 movimento de elevagao bloqueia:

Razoes:

- Sujidades no espago intermedio.

Eliminagéo:

- Limpeza do espaco intermédio (veja o capitulo ,Manutencao e lim-
peza”).

Caso isto ocorra frequentemente, deve verificar-se a vedagéao Pos.
20; caso necessario, deve substituir-se a vedagao conforme descri-
to no capitulo ,Manutencéo e limpeza”.

Manutencao e limpeza

Limpeza:
Antes dos trabalhos de reparacao, retire a ficha de rede!

As partes sujas dentro do espaco intermédio podem ser limpas
com um pincel ou uma escova (nunca escovas metalicas). Em
caso de fortes sujidades, pode lavar-se o copo de trituragdo numa
maquina de lavar loica. Caso existam poeiras de trituragdo dentro
do espaco intermédio (=espaco onde se encontra a mola de pres-
s80), estas poeiras podem ser removidas, soprando ar comprimi-
do pelas aberturas. Em caso de fortes sujidades do anel de pro-
teccao e do espaco intermédio, pode desmontar-se a peca inter-
meédia da seguinte forma (veja fig. 4):

Primeiro deve desmontar-se a ferramenta de fragmentacéo (veja
.Substituicdo das ferramentas de fragmentacdo”). De seguida,
deve posicionar-se a trituradora no anel de proteccéo (pos. 8) e
desapertar os dois parafusos de guia (pos. 22) através de uma
chave interior sextavada.

ATEN(}AO: Durante a abertura, a trituradora deve ser segurada na
parte de accionamento, pois devido & mola de presséo, a parte
intermédia e a parte do accionamento estdo sob pressdo. Logo
gue ambos os parafusos tiverem sido desapertados, pode retirar-
se a parte do accionamento da parte intermédia. O bloco do inter-
ruptor (pos. 15) ficara na parte do accionamento.

Caso necessario, a parte intermédia e a mola de pressao podem
ser lavadas numa maquina de lavar loica. A parte do accionamen-
to pode ser limpa exclusivamente com um pano himido, nunca
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pode ser limpa ou lavada com agua ou numa maquina de lavar
loica.

Montagem:

A mola de pressao é colocada no espaco intermédio para que
fique dentro da ranhura de guia. Os parafusos de guia sdo apara-
fusados parcialmente, para que ndo penetrem no didmetro interi-
or da parte intermédia. Agora, a parte do accionamento é encaixa-
da de forma a que, primeiro, a mola encaixe de forma segura na
ranhura de guia seguramente, e segundo, o bloco do interruotor
encaixe na abertura adequada da parte intermédia. Para que bloco
do interruptor encaixe completamente, deve-se inserir a parte do
accionamento na parte intermédia, até ao encosto inferior.
Quando cerca de metade da parte do accionamento tiver sido
introduzida na parte intermédia, apertamse os parafusos de guia.

ATENCAO: No estado montado, o bloco do interruptor deve
encaixar na parte intermedia, sem criacao de qualquer saliéncia. A
posicao deve ser obrigatoriamente controlada, devendo ser corri-
gida caso necessario.

Para terminar, monta-se a ferramenta de fragmentacdo desejada.

Manutencao:

Se, ao longo dos tempos, e especialmente no caso de ter tridu-
rado continuamente substancias extremamente duras, as ldaminas
e o rotor de percussao tiverem sido desgastados, de forma a que
seja impossivel trabalhar rapidamente e em condigoes de qualida-
de, devem substituir-se as partes desgastadas.

As facas podem ser de novo afiadas ou recificadas, utilizando os
instrumentos normais para o efeito.

ATENCAO: Caso as facas sejam afiadas com uma maquina de
rectificacao (admissivel apenas o fio recto), deve observar-se para
que, seja retirada em todos 0s pontos apenas a mesma quantida-
de de material, e para que ndo sejam criadas excentricidades.

Se, ao longo dos tempos, as poeiras da trituracao se tiverem acu-
mulado de forma acentuada no espaco intermedio, deve substi-
tuir-se a vedacéo (pos. 20.)

Par o efeito torna-se necessario o procedimento seguinte (fig. 4):

* Desmonte a parte intermédia, conforme descrito sob ,, Limpeza“.

» Desaperte as trés porcas (pos. 13) através de uma chave de
encaixe.

¢ Retire 0 anel de protecgéo (pos. 8) e retire a vedacdo da parte
em material sintético.

NOTA: Antes de montar a nova vedagéao, tenha em atengédo para
gue o assentoda vedacao esteja limpo e livre de po.
Para a montagem, vire a parte intermédia em 180 °C.

¢ Cologque a vedagéo e observe o correcto sentido de montagem.

e Agora, insira a junta toroidal (pos. 19) (utilize sempre uma junta
toroidal nova).

¢ De seguida, insira a junta toroidal (pos. 9) meta o anel de pro-
tecgéo e aparafuse-o.

Ao encomendar pecas sobressalentes, por favor indique o
nimero de fabricacao inscrito na placa de caracteristicas, o
modelo do aparelho, assim como a designacdo da peca
sobressalente.

Por favor apenas envie para reparacao aparelhos limpos e isentos
de materiais prejudiciais a saude. Agradecemos que nos informe
se foram usadas substancias prejudiciais para a salde ou perigo-
sas. Limpe os aparelhos da IKA somente com produtos liberados
pela IKA. Utilize os seguintes produtos para a limpeza de:

Corantes isopropanol
Material de construgdo &gua com tensoativo e isopropanol

Cosméticos 4gua com tensoativo e isopropanol
Géneros alimenticios  agua com tensoativo e isopropanol
Combustivel agua com tensoativo e isopropanol

Em caso de material nao citado, consulte a IKA. Durante a limpe-
za dos aparelhos, utilize luvas de protecgao. Aparelhos eléctricos
n&o podem ser mergulhados no produto de limpeza.

Antes de ser utilizado qualquer outro método de lipeza ou des-
contaminacdo recomendado pelo fabricante, o utilizador tem de
confirmar junto do fabricante que o método previsto nao prejudica
o aparelho.



Acessorios

A 11.1 Rotor de percusséo (1.4034) A 11.5 Copo de trituragdo 80ml
A 11.2 Facade cprte (1.4112) A 11.6 Rotor de percussao duplo
A 11.3 Rotor de percussao (1.4112) A 11.7 Funil de enchimento
A 11.4 Copo de trituragao 250ml

Notas sobre o copo de moagem A 11.5:

Copos de moagem de Tefzel (ETFE). Este plastico composto com
flior (semelhante ao PTFE) possui excelente resisténcia a produ-
tos quimicos e é resistente a temperaturas de -200°C até +150°C
(ideal para o resfriamento directo com nitrogénio liquido).

As falhas de cor e de estrutura na face exterior do copo séo devi-
das ao processo de fabricacdo e ndo exercem nenhuma influéncia
sobre a qualidade do copo.

Relativamente a utilizacao grande, devem ser observadas as
seguintes notas:

Para a trituracdo no copo de moagem A 11.4 deve ser utilizado o
rotor de percussédo duplo A 11.6. Aqui o rotor de percussao duplo
¢ aparafusado no veio de accionamento. O veio de accionamento
¢ fixadopor meio de uma chave de bocas n° 7. Com uma segunda
chave de bocas n° 7, apoiada nos dois cantos do veio, aperte bem
o rotor de percussao duplo com a méo.

Certifique-se de que o veio de saida ndo tenha pd nem depositos
de material de moagemz na zona da rosca.

Altura de enchimento:

A altura de enchimento maxima, conforme indicado na fig. 5,
nunca pode ser ultrapassada (cerca de 20 mm por baixa da aresta
superior em aco inox); caso contrario, pode ocorrer a sobrecarga
do accionamento.

Além disto, ndo se podem esperar bons resultados de trituracao
(grande espectro dos tamanhos dos graus). Também neste caso
pode acontecer que quantidades de enchimento menores (por
exemplo, apenas 50-80% da quantidade de carga maxima) podem

ser fragmentadas mais rapidamente, tornado-se o grau de finura
final maior, o espectro dos tamanhos dos graus menor e o produ-
to triturado aquece mais lentamente.

Processo de moagem:

Como o rotor de percussao duplo ja mergulha no material a moer
durante o enroscamento do copo de moagem, € importante que a
amostra esteja bem pré-triturada (granulometria maxima @ 7 mm)
para o copo de moagem poder ser enroscado sem problemas.

O material a moer ndo pode ultrapassar a dureza maxima de 3
Mohs (dureza média, como por exemplo, a calcite), caso contrario
o0 batedor é submetido a esforcos muito grandes, desgastando-se
rapidamente.

Depois de ligar o botdo On/Off o accionamento é pressionado len-
tamente para baixo (ver capitulo Colocagdo em servico). Quando o
processo de moagem tiver terminado (geralmente apos 30 segun-
dos, aprox.), cologque de novo o accionamento para cima e desli-
gue o aparelho no botdo On/Off.

Atencao: Aguarde a paragem total do motor, antes de desenros-
car o copo de moagem.

Atencgao: Nao se pode utilizar nitrogénio liquido para arrefecer a
amostra no copo de moagem A 11.4. E permitido o resfriamento
com gelo seco, mas com atengado para evitar que o material a
moer se aglomere (este perigo existe nomeadamente quando o
material a moer esta humido).

Atencao: Em caso de ndo observacdo da altura méxima de enchi-
mento e da dureza maxima do material a moer, o copo de moagem,
devido ao binario de arranque elevado,podera girar, no maximo,
meia volta, € 0 moinho analitico desligarse 4 automaticamente.
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Garantia

Vocé acaba de adquirir um aparelho de laboratério original da IKA,
que satisfaz os mais elevados requisitos no que respeita a técnica
e a qualidade.

De acordo com os termos de garantia IKA, a duracdo da garantia
¢é de 24 meses. Caso necessite de recorrer a garantia, dirija-se ao
seu vendedor especializado. Pode, igualmente, enviar o aparelho
directamente a nossa fabrica, juntando-lhe a guia de remessa e
explicando guais os motivos da reclamacao. Os custos de expe-
dicao ficam a seu cargo.

A garantia ndo cobre pecas sujeitas a desgaste nem anomalias
que podem surgir como consequéncia de manipulagdo incorrecta
ou de limpeza e manutencéo insuficientes, ndo de acordo com as
presentes instrugoes de utilizagao.

Em caso de pedido de assisténcia, envie o aparelho dentro da
embalagem original. As embalagens normais de armazém nao sao
suficientes para devolver o aparelho. Utilize também embalagens
proprias para transporte.

Normas e prescricoes aplicadas

Directivas UE aplicadas

89/ 336/ EG Directiva EMV
73/ 23/ EG Directiva de baixa tensao
98/ 37/ EG Directiva de maquinas

Construcao segundo as seguintes normas de seguranca
DINENIEC61010-1

EN 292 -1, EN 292 - 2, EN 60204 - 1,

UL 3101-1; CAN/CSA C22.2 (1010-1)

Construcao segundo as seguintes normas de EMV
DIN EN IEC 61326 - 1



Dados técnicos

Tenséo de rede

ou

Frequéncia de rede
Poténcia absorvida
Poténcia gerada
Numero de rotagoes da
marcha em vazio
Numero de rotagoes
sob carga

Velocidade circunferencial:

Marcha em vazio

Sob carga

Volume atil:

Copo de trituracdo A 11.5
Copo de trituracdo A 11.4
Tempo de ligacao

VAC
VAC
Hz
W

W
1/min

1/min
m/s
m/s

ml
ml

Operacao de curta duragédo (KB)

Seguranca

Fusivel na placa de rede
230V

115V

Indicacdo de avaria:

Accionamento

230£10%
100 115+10%
50/60

300

160

28 000

19 500

76
53

80
250

min  5/10

5 min. ON / 10 min OFF
Interruptor de seguranca no
copo de trituragao, limitador
de temperatura no motor

8 Ifd. Nr. 31 406 00
10 Ifd. Nr. 31 407 00
Lampada incandescente
laranja, indicacdo de
temperatura excessiva e
em caso do espaco de tri
turacdo nao fechado
Motor universal

Pecas que entram em contacto com o produto

Copo de trituragao A 11.5 (80ml)

Copo de trituragao A 11.4 (250ml)

Veio do rotor
Rotor de percussao A 11.1

Faca de cprte A 11.2

Rotor de percussao A 11.3

Rotor de percusséo duplo A 11.6

Funil de enchimento A 11.7

Temperatura ambiente °C
admissivel
Humidade ambiente %
admissivel

Tipo de protecgéo

segundo DIN EN 60529

Classe de proteccao

Categoria de sobretensao

Grau de sujidade

Ruido durante o trabalho acima dB

Utilizago do aparelho acima m
do nivel médio do mar

Dimensoes (L x P x A) mm
Peso kg

aco especial 1.4571
(revestimento exterior de plas-
tico composto com flior ETFE)
aco especial 1.4571
(revestimento exterior

de policarbonato PC)

aco especial 1.4571

aco especial 1.4034

(dureza aprox. 52 HRC)

aco especial 1.4112

(dureza aprox. 55 HRC)

aco especial 1.4112,
revestido de tungsténio-carbu
reto (dureza do nucleo aprox.
58 HRC, dureza na superficie
aprox. 1500 HV)

titanio (nitrurado a plasma,
dureza na superficie 1200 HV)
aco especial 1.4571/PTFE

80
IP 43

|

Il

2

max. 85
max. 2000

85 x 85 x 240
1,56

Reserva-se o direito de fazer alteracoes técnicas!
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Ersatzteilliste A 11 basic

Pos.  Bezeichnung

1 Haube

2 Frontschild

3 Deckel - Oberteil
4 Mahlbecher

5 BLP - A 11 basic
6 Motor

7 Deckel - Unterteil
8 Schutzring

9 O-Ring

10 O-Ring

M Schlager

14 Druckfeder

15 Schaltereinheit
16 Anschlussleitung
18 Scheibe

19 O-Ring

20 Dichtung

24 Sechskantmutter

3001  Kugellager

3002 Dammring

3003 Kohlebirste

3004  Feder

3005 Burstenhalter
3006 Motorgehause
3007 Manschette

3008 Deckel

3009 Rillenkugellager
3010  Sicherungsring
3011 Nilosring 608 ZJV
3012 Anker

3013 Hilse

3014  Temperaturschalter
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List of spare parts A 11 basic

Liste des pieces de rechange A 11 basic

[tem  Designation Pos.  Désignation

1 Cap 1 Capot

2 Front panel 2 Plaque frontale

3 Cover upper section 3 Couvercle - partie supérieure
4 Grinding container 4 Récipient de broyage

5 PCB - A 11 basic 5 CCl - A 11 basic

6 Motor 6 Moteur

7 Cover lower section 7 Covercle - partie inférieure
8 Guard ring 8 Anneau de garde

9 O-ring 9 Joint torique

10 O-ring 10 Joint torique

" Beater 1 Battoir

14 Pressure spring 14 Ressort de compression
15 Switch unit 15 Unité de commutation

16 Connection line 16 Cable connecteur

18 Disc 18 Rondelle

19 O-ring 19 Joint torique

20 Seal 20 Joint

24 Hexagonal nut 24 Ecrou hexagonal

3001  Ball bearing 3001 Roulement rainuré a billes
3002 Insulating ring 3002 Anneau isolant

3003  Carbon brush 3003 Balai de charbon

3004  Spring 3004 Ressort

3005  Brush holder 3005 Porte-balai

3006 Motor housing 3006 Chassis moteur

3007  Collar 3007 Manchette

3008 Cover 3008 Covercle

3009 Groove Ball bearing 3009 Roulement rainuré a billes
3010  Snap ring 3010 Circlip

3011 Nilos ring 608 ZJV 3011  Anneau Nilos 608 ZJV
3012  Armature 3012  Ancre

3013 Bushing 3013 Manchon

3014  Temperature switch 3014 Commutateur de température



IKA A 11 basic

3014

Ersatzteilbild / Spare parts diagram / Tableau des piéces de rechange
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Europe
Middle East
Africa

IKA® - Werke

GmbH & Co.KG
Janke & Kunkel-Str. 10
D-79219 Staufen

Tel.: +49 7633 831-0
Fax: +49 7633 831-98
E-Mail: sales@ika.de

North America

IKA® Works, Inc.
2635 North Chase
Pkwy SE

Wilmington

NC 28405-7419 USA
Tel.: 800 733-3037
Tel.: +1 910 452-7059
Fax: +1 910 452-7693
E-Mail: usa@ika.net

China

IKA® Works Guangzhou
173-175 Friendship Road
Guangzhou

Economic and Technological
Development District
510730 Guangzhou, China
Tel.: +86 20 8222-6771

Fax: +86 20 8222-6776
E-Mail: sales@ikagz.com.cn

Japan

IKA® Japan K.K.

293-1 Kobayashi-cho
Yamato Koriyama Shi, Nara
639-1026 Japan

Tel.: +81 743 58-4611

Fax: +81 743 58-4612
E-Mail: info@ika.ne.jp

India

IKA® - Werke

GmbH & Co.KG

Liaison Office India

No. 31 (Old No. 264)

1st Floor, 10th Cross

1st “N" Block, Rajajinagar
560 010 Bangalore

Tel.: +91 80-41157736
Fax: +91 80-41157735
E-Mail: info@ikaindia.com

Asia
Australia

IKA® Works (Asia)

Sdn Bhd

No. 17 & 19, Jalan PJU 3/50
Sunway Damansara
Technology Park

47810 Petaling Jaya
Selangor, Malaysia

Tel.: +60 3 7804-3322

Fax: +60 3 7804-8940
E-Mail: sales@ika.com.my

Korea

IKA® Korea Co LTD

1710 Anyang Trade Center
1107 Buhung-dong,
Dongan-gu

Anyang City, Kyeonggi-do
Post code: 431-817

South Korea

Tel.: +82 31-380-6877

Fax: +82 31-380-6878

E-Mail: michael@ikakorea.co.kr

Brasilia

IKA® Works Inc.

Av. das Américas,

15700, sala 235

Recreio dos Bandeirantes

CEP 22790-701

Rio de Janeiro, RJ

Brasil

Tel.: +65 21 2487-7743

Fax: +55 21 2487-7743

E-Mail: fcabral@ika.net
00/0000/0



